
ДЕЛАЙ ЧТО ДОЛЖНО, И ПУСТЬ БУДЕТ ЧТО БУДЕТ

Год назад мы рассуждали о том, каким тяжелым был 2013 год – рост ВВП замедлился,

рынок почти перестал расти, финансирование сократилось, хлынуло контрафактное

сырье… Нам тогда еще казалось, что эта черная полоса скоро закончится, и все снова

войдет в нормальное русло. Тогда мы еще надеялись на лучшее…

Теперь всем стало ясно, что на самом деле это была светлая полоса, причем очень

светлая. Всего за год в наших экономических и политических реалиях произошли такие

изменения, которые год назад показались бы просто немыслимыми – чего стоят одни

только масштабы падения рубля и объем оттока капитала, составивший более 150 млрд

долларов… Федеральные инвестиционные программы, финансирование инфраструк-

турных проектов, экономика в целом – все замерло, затаилось, и это оцепенение, по-

хоже, переходит в кому, поскольку едва ли не единственное, что не вызывает сомнений,

– это то, что нынешний кризис будет тяжелее, глубже, и самое главное – продолжитель-

нее большинства предыдущих. И если для экспортеров ослабление национальной 

валюты является позитивным фактором, то для нашей полимерной трубной отрасли оно

губительно – ведь почти половину качественного сырья она получает по импорту, а ни о

каком экспорте готовой продукции, понятно, речи не идет.

Естественно, в 2015 год мы вошли без особого энтузиазма. Всех нас ждут серьезные

испытания: инфляция, падение рынка, бешеные кредитные проценты банков, обостре-

ние конкуренции, далеко не всегда добросовестной, необходимость принятия непростых

решений. С другой стороны, не следует забывать, что кризис – это лучшее время для за-

хвата рынка, для развития инновационных продуктов, для оптимизации собственной

структуры. Без кризисов не бывает никакого развития. Для тех, кто выживет…

Как будет развиваться ситуация дальше – не знает никто. Как действовать в этой си-

туации – понятно всем: сокращать издержки, ужесточать финансовую дисциплину, оп-

тимизировать расходы. Все это потребует максимального напряжения сил, и потерь

наверняка избежать не удастся, но иного рецепта не существует. Весь мировой опыт

свидетельствует о том, что рано или поздно кризис и стагнация сменяются ростом, и

чем глубже кризис, тем стремительнее потом развиваются те, кто их пережил.

Хочу пожелать вам, дорогие читатели, оптимизма, терпения, бодрости и упорства.

Главный редактор
Мирон Гориловский
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ДМИТРИЙ МЕДВЕДЕВ: 
ПРЕДПРИЯТИЯ ХИМИЧЕСКОГО 
И НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА
ДОЛЖНЫ ФУНКЦИОНИРОВАТЬ 
СТАБИЛЬНО 

9 февраля в Воронеже,  на площадке
ЗАО «Воронежский шинный завод»,
председатель Правительства Россий-
ской Федерации Дмитрий Медведев
провел совещание по вопросам 
стабильного функционирования хи-
мического и нефтехимического ком-
плекса.

В совещании приняли участие гу-
бернатор Воронежской области
Алексей Гордеев, члены Правитель-
ства Российской Федерации, пред-
ставители федеральных органов
исполнительной власти, руководи-
тели предприятий и ассоциаций хи-
мического и нефтехимического ком-
плекса, руководители банков.

На совещании обсуждали стабили-
зационные меры в отношении хими-
ческой и нефтехимической отраслей,
текущее положение компаний, инве-
стиционные перспективы развития,
возможные дополнительные меры
поддержки.

Председатель Правительства от-
метил, что химическая и нефтехими-
ческая промышленность работает
практически на всю экономику. Со-
временные материалы, включая ком-
позиционные, сегодня востребованы
во всех отраслях – это и стройка, и
ЖКХ, и машиностроение, и сельское
хозяйство. В химическом и нефтехи-
мическом комплексах занято более

600 тыс. человек. Поэтому крайне
важно, чтобы предприятия продол-
жали устойчиво работать, чтобы за-
воды продолжали реализовывать
программы модернизации и по воз-
можности запускали новые инвести-
ционные проекты. 

В целом, рост российского химиче-
ского и нефтехимического комплекса
за прошлый год составил чуть менее
2%, по отдельным позициям дина-
мика была лучше. В апреле 2014 го-
да была подготовлена и утверждена
Стратегия развития химической и
нефтехимической промышленности
на период до 2030 года. Ситуация
тогда была несколько иная, поэтому,
как отметил Д.А. Медведев, все стра-
тегии не должны восприниматься как
догматы, их нужно анализировать,
тем более это объективно и необхо-
димо в нынешней ситуации.

Основная цель стратегии – нала-
дить производство с более высокой
добавленной стоимостью из собст-
венного сырья, которым Россия обес-
печена в изобилии. Нередко мы экс-
портируем сырьё по низким ценам, а
потом ввозим дорогую готовую про-
дукцию. Эта ситуация требует ещё
большего и более активного внима-
ния к политике импортозамещения.
Мы довольно много импортируем хи-
мической продукции от наших круп-
нейших партнёров, например, на
Китай и Германию приходится прак-

Источник: government.ru, фото: govvrn.ru
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тически треть импорта химической
продукции. Конечно, мы не собира-
емся отгораживаться от наших
ключевых технологических партнё-
ров, мы хотим с ними развивать
наше сотрудничество, но только там,
где это для нас выгодно сточки зре-
ния развития  перерабатывающих от-
раслей РФ

На совещании с докладом высту-
пили Министр промышленности и
торговли Денис Мантуров и замести-
тель Министра энергетики  Кирилл
Молодцов. В прениях выступили ру-
ководители промышленных предпри-

Решения по итогам совещания о стабильном функционировании химического и
нефтехимического комплекса (резолюция от 9 февраля 2015 года №ДМ-П9-12пр):

1. Принять к сведению доклады Министра промышленности и торговли Российской Федерации Д.В.Манту-
рова и заместителя Министра энергетики Российской Федерации К.В.Молодцова по данному вопросу.

2. Минэкономразвития России (А.В.Улюкаеву) совместно с заинтересованными федеральными органами
исполнительной власти представить в установленном порядке в Правительство Российской Федерации пред-
ложения об установлении приоритетности предоставления государственной поддержки проектам, обеспечи-
вающим импортозамещение, предусмотрев нормативное закрепление этого понятия и определение
критериев отнесения продукции к импортозамещающей.

Срок – 5 марта 2015 года.

3. Минпромторгу России (Д.В.Мантурову), Минэкономразвития России (А.В.Улюкаеву), Минфину России
(А.Г.Силуанову) представить в установленном порядке в Правительство Российской Федерации предложения
по субсидированию затрат на приобретение предприятиями лицензий на технологии производства специ-
альной и малотоннажной химической продукции, принадлежащих иностранным правообладателям, при усло-
вии отсутствия российских аналогов таких технологий, использования при производстве продукции с их
применением отечественного сырья и материалов, а также привлечения российских инжиниринговых ком-
паний для организации таких производств.

Срок – 12 марта 2015 года.

4. Минстрою России (М.А.Меню), Минпромторгу России (Д.В.Мантурову), Минэкономразвития России
(А.В.Улюкаеву) представить в установленном порядке в Правительство Российской Федерации предложения
по установлению ограничения допуска отдельных видов товаров промышленности строительных материалов,
в том химического и нефтехимического комплекса, происходящих из иностранных государств, для целей осу-
ществления закупок для обеспечения государственных и муниципальных нужд.

Срок – 5 марта 2015 года.

5. Минстрою России (М.А.Меню), Минпромторгу России (Д.В.Мантурову) представить в установленном по-
рядке в Правительство Российской Федерации предложения по обеспечению приоритетного использования
продукции отечественного химического и нефтехимического комплекса при реализации региональных про-
грамм в сферах жилищного строительства и модернизации объектов жилищно-коммунального хозяйства.

Срок – 19 марта 2015 года.
…

7. Минпромторгу России (Д.В.Мантурову), Минэкономразвития России (А.В.Улюкаеву), Минфину России
(А.Г.Силуанову) представить в установленном порядке в Правительство Российской Федерации предложения
по координации и мерам государственной поддержки региональных программ импортозамещения.

Срок – 20 февраля 2015 года.
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Россия не будет повышать налоги для бизнеса четыре
года, заявил Президент России Владимир Путин в своем
послании к Федеральному собранию.

Он предложил зафиксировать и не менять четыре года
действующую налоговую систему. Кроме того, для малого
бизнеса будут введены надзорные каникулы на три года.
Если в течение трех лет не было каких-либо нарушений, то
в следующие три года не будет никаких проверок. Каби-
нет министров при этом должен принять решения по
ограничению контроля за работой бизнеса.

Кроме того, он предложил ввести двухлетние налого-
вые каникулы для бизнеса, который впервые регистри-
руется на рынке.

В течение 3–4 лет Россия должна выйти на темпы
роста экономики, которые будут выше среднемировых,
поставил В. Путин задачу.

Источник: Маркет Репорт

Об этом сообщил министр
энергетики РФ Александр
Новак, выступая на Между-
народном молодёжном фо-
руме «Экспедиция Арктика»,
проходившем 2–7 февраля
2015 года в Тверской об-
ласти.

«Мы планируем, что к
2017 году откажемся от
импорта крупнотоннаж-
ных полимеров – полиэти-
ленов и полипропиленов.
Уменьшен должен быть зна-
чительно импорт химии,
сейчас около 1 миллиона
тонн импортируем. Долж-

ны эту продукцию произво-
дить в России», – заявил
Новак.

Источник: РИА Новости 

БИЗНЕС В РОССИИ В БЛИЖАЙШИЕ 
ЧЕТЫРЕ ГОДА ОСВОБОДЯТ 
ОТ РОСТА НАЛОГОВ

РОССИЯ К 2017 ГОДУ ПЛАНИРУЕТ
ОТКАЗАТЬСЯ ОТ ИМПОРТА 
КРУПНОТОННАЖНЫХ ПОЛИМЕРОВ

ятий с предложениями по поддержке
химической промышленности и акти-
визации импортозамещения. В част-
ности, генеральный директор Группы
ПОЛИПЛАСТИК Мирон Гориловский
заявил о необходимости формирова-
ния долгосрочных отношений между
крупными участниками рынка на ос-
нове формульных цен на базовые по-
лимеры, позволяющих сдерживать
порой непрогнозируемый и не всегда
обоснованный рост внутренних цен.
Этот подход  позволит сформировать
также стабильную, прогнозируемую
для конечных потребителей основу
для организации крупномасштабного
импортозамещения до 10–20 тыс.
тонн в год, а также возможности для
экспорта. Кроме того, было предло-
жено временно (до освоения доста-
точного объема отечественного про-
изводства) отменить пошлину на чер-
ные трубные марки ПЭ для России и
Беларуси для гармонизации с Казах-
станом и обеспечения программ ре-
новации ЖКХ современными мар-
ками ПЭ 100, дефицит которых в 
России достигает 200 тыс. тонн в год. 
ПОЛИПЛАСТИК также готов увели-
чить глубину переработки экспортной

продукции, приняв в производство
полипропилен по экспортной цене и
поставив на экспорт композиционные
материалы в объеме до 10–15 тыс.
тонн в год в автомобильную промыш-
ленность и производство бытовой
техники. В качестве конкретных при-
меров импортозамещения были при-
ведены трубная продукция и компо-
зиционный материал для кресел ста-

дионов, которые Группа готова поста-
вить для оборудования стадионов
чемпионата мира 2018 года.  

Подводя итоги совещания, Пред-
седатель Правительства Российской
Федерации озвучил ряд мер по под-
держке промышленности, призван-
ные сохранить объёмы кредитования
как инвестиционного, так и текущей
деятельности предприятий.
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В 2014 ГОДУ ПРОИЗВОДСТВО ПНД 
В РОССИИ СОКРАТИЛОСЬ НА 19%
По итогам 2014 года выпуск полиэтилена низкого дав-
ления (ПНД) в России снизился на 19%. Российские про-
изводители увеличили загрузку мощностей, однако это
не помогло компенсировать вынужденный простой Став-
ролена, сообщается в ежемесячном обзоре рынка поли-
меров компании «Маркет Репорт». 

В декабре суммарный объем производства ПНД в Рос-
сии сократился до 72,2 тыс. тонн против 73,4 тыс. тонн в
ноябре из-за сокращения загрузки мощностей «Казань-
оргсинтеза». В целом, по итогам 2014 года суммарный
объем выпуска полиэтилена низкого давления составил
817 тыс. тонн против 1,011 млн тонн годом ранее. Основ-
ной причиной снижения стал длительный вынужденный
простой «Ставролена» (из-за аварии), тогда как другие рос-
сийские производители увеличили объемы выпуска. 

Структура выпуска ПНД в разрезе предприятий за рас-
сматриваемый период выглядит следующим образом.

Крупнейший российский производитель полиэтилена
(ПЭ) – «Казаньоргсинтез» – в декабре наработал 43,6 тыс.
тонн против 46,9 тыс. тонн в ноябре. В целом, за весь
прошлый год суммарный объем выпуска ПНД на пред-
приятии вырос на 5% и составил 489,5 тыс. тонн. 

«Нижнекамскнефтехим» в декабре выпустил чуть
более 19 тыс. тонн ПЭ, тогда как в ноябре этот показа-
тель составил 18,6 тыс. тонн. За рассматриваемый пе-
риод суммарный объем производства ПНД на пред-
приятии превысил 186,8 тыс. тонн, что на 15% выше ана-
логичного показателя годом ранее. 

«Газпром нефтехим Салават» в декабре, несмотря на
серьезное расширение ассортимента, увеличил объем
производства ПНД до 9,5 тыс. тонн против 7,8 тыс. тонн
месяцем ранее. Таким образом, за весь прошлый год
башкирское предприятие увеличило итоговый показа-
тель выпуска данного вида полиэтилена за счет роста за-
грузки мощностей на 26% – до 92,8 тыс. тонн. 

Как отмечалось ранее, «Ставролен» из-за аварии в
цехе производства этилена 26 февраля вынужден был
остановить производство ПЭ. За неполные два ме-
сяца работы выпуск ПНД на предприятии составил
около 48 тыс. тонн. Согласно последним заявлениям
официальных лиц компании, возобновление про-
изводства ПНД ожидается в марте–апреле 2015 года.
Годовая мощность производства составляет 300 тыс.
тонн. 

Источник: Маркет Репорт

Компания CSoft сообщила о выходе
первой версии базы данных по оте-
чественным полимерным материа-
лам для расчетов в Moldex3D –
программной системе компьютер-
ного моделирования процесса литья
пластмасс под давлением, а также
других методов переработки поли-
мерных материалов (термопластов,
реактопластов и резин). Moldex3D
позволяет решать широкий комплекс
практических задач, включая про-
верку на технологичность конструк-
ций изделий, расчет литьевых форм,
прогнозирование дефектов, поведе-

ние изделий при эксплуатации, выбор
оптимальных конструкторско-техно-
логических решений при проектиро-
вании новых изделий и литьевых
форм, а также анализ причин брака
при производстве. Moldex3D активно
применяется всемирно известными
компаниями из разных отраслей про-
мышленности.

Новая база данных включает
более 200 марок полимерных мате-
риалов, которые выпускаются отече-
ственными предприятиями.

«Это важный этап программы ло-
кализации продуктов Moldex3D, ко-

торая поможет пользователям бы-
стрее и эффективнее внедрять про-
дукты Moldex3D, – заявил Игорь
Барвинский, сотрудник компании
CSoft. – В рамках этой программы,
реализуемой нашей компанией со-
вместно с компанией CoreTech Sy-
stem (разработчиком Moldex3D),
подготовлен новый перевод пользо-
вательского интерфейса для версии
Moldex3D R13.0, а в основную базу
данных продуктов внесено 23 марки
«Армлен» и «Армамид», выпускаемых
Группой ПОЛИПЛАСТИК».

Источник: @Astera

CSOFT ВЫПУСТИЛА БАЗУ ДАННЫХ 
ПО ОТЕЧЕСТВЕННЫМ ПЛАСТМАССАМ ДЛЯ MOLDEX3D



C 6 по 8 февраля в подмосковном отеле «Шератон
Москва Шереметьево» состоялся очередной ежегодный
съезд дочерних коммерческих организаций трубного ди-
визиона Группы ПОЛИПЛАСТИК. В его работе приняли
участие около 80 сотрудников Управляющей компании
«Группа ПОЛИПЛАСТИК», руководителей дочерних ком-
мерческих организаций (ДКО), подразделений и служб
компании.

Открывая съезд, Президент Группы ПОЛИПЛАСТИК
М.И. Гориловский отметил, что за прошедший год ситуа-
ция в отрасли и стране в целом изменилась радикально:
более чем двукратное падение рубля, война на Украине,
углубляющаяся изоляция России – все это в феврале
прошлого года невозможно было себе представить. Ре-
зультат – падение спроса, свертывание инвестицион-
ных программ, недофинансирование текущих ремонтов
и сокращение рынка полимерных труб. Тем не менее, на
фоне общего снижения рынка трубный дивизион Группы
ПОЛИПЛАСТИК сумел даже увеличить объемы реализа-
ции почти на 5%.

Нынешний кризис, по мнению М.И. Гориловского,
будет более продолжительным по сравнению с теми, ко-
торые Группа пережила за почти 25 лет своего развития.
Инвестиционные ресурсы, ушедшие с российского
рынка, быстро не вернутся. Рецепты выживания и раз-
вития давно известны – это сокращение издержек, оп-
тимизация бизнес-процессов и борьба за рынок. 

С отчетом о работе трубного дивизиона в 2014 году
выступил его руководитель К.В. Трусов. Он представил
данные о состоянии рынка полимерных труб в странах
присутствия Группы. Лидером падения рынка, как и сле-
довало ожидать, оказалась Украина – за год оно соста-
вило 18%. В 2015 году падение, по-видимому, будет
продолжаться, но уже не такими темпами – все указы-
вает на то, что рынок на Украине практически достиг
дна. 

Немного снизился рынок в Белоруссии – главным об-
разом, за счет снижения инвестиционной активности,
которое связано с тем, что страна имеет тесные эконо-
мические связи с Украиной и Россией, и общая тяжелая

КОММЕРЧЕСКИЙ СЪЕЗД
ТРУБНОГО ДИВИЗИОНА ГРУППЫ ПОЛИПЛАСТИК
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ситуация не могла не отразиться на рынке. Впрочем, в
абсолютных показателях снижение рынка на 8% соста-
вило всего 2000 тонн.

Единственным растущим рынком оказался Казахстан
– по сравнению с 2013 годом он увеличился на 16% за
счет отложенных с прошлого года инфраструктурных
проектов. По нашим прогнозам, в 2015 году рост сохра-
нится, хотя и не такой интенсивный, как в 2014-м. 

Крупнейший в зоне РУБК рынок – российский – в
2014 году сократился на 10%, что оказало решающее
влияние на рынок РУБК в целом – он снизился на 7%. В
2015 году возможна как стабилизация, так и серьезное
падение рынка до 15–20%, в первую очередь, за счет со-
кращения спроса и инвестиционных ресурсов в России.

В этих непростых условиях «падающего рынка» торго-
вые предприятия Группы сумели, тем не менее, увели-
чить объемы реализации: на Украине – на 4% (600 тонн)
по сравнению с 2013-м годом, в Белоруссии – на 26%,
в Казахстане – на 20%. Самая серьезная борьба за по-
казатели была в России – несмотря на 10% снижение
рынка сбытовым структурам Группы удалось на 4,7% уве-
личить продажи. Тем самым трубный дивизион выпол-
нил основную задачу – увеличение доли рынка,
поддержание загрузки заводских мощностей и сохра-
нение конкурентной стоимости переработки. 

Кроме того, К.В. Трусов отметил уменьшение раз-
броса результатов ДКО по показателю «Реализация на
одного жителя региона» – по его словам, это свиде-
тельствует об одинаково высокой активности и ре-
зультативности работы всех коммерческих подразде-
лений.

Выступавшие на съезде руководители ДКО расска-
зали о результатах работы за 2014 год и поделились
своими предложениями по организации работы в сло-
жившихся условиях. Обсуждались вопросы взаимодей-
ствия Управляющей компании и ДКО, мотивации
коммерческих структур Группы, инновационные про-
дукты, наиболее перспективные в условиях обострения
конкуренции, и многие другие вопросы оперативной
деятельности. 

Отдельный важный вопрос – планы 2015 года – ши-
роко обсуждался директорами ДКО и ключевыми ме-
неджерами Группы. По большинству регионов были
приняты планы на уровне 2014 года.

Президент Группы подчеркнул, что кризис – это луч-
шее время для расширения рынка, для развития инно-
вационных продуктов, для оптимизации собственной
структуры. Именно в ходе кризиса успешные компании
создают аэродром для будущего взлета. Без кризисов
не бывает никакого развития. 

По поручению вице-губернатора Санкт-Петербурга 
И.Н. Албина Комитетом по энергетике и инженерному
обеспечению совместно с подведомственными органи-
зациями подготовлены каталоги основного оборудова-
ния и материалов отечественного производства,
применяемых на объектах теплоэнергетики и водоснаб-
жения.

В частности, ГУП «ТЭК СПб» включил в каталог импор-
тозамещения продукцию ООО «Бийский котельный
завод», ООО «Альянс» (г.Санкт-Петербург), ООО «Завод
фасонных изделий» (г.Санкт-Петербург), завода «Триумф»
(г.Челябинск), Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО.

Предприятие будет применять составленный каталог
импортозамещения при реализации инвестиционной
программы в 2015 году.

Каталог материалов и оборудования, которые могут
быть использованы ГУП «Водоканал Санкт-Петербурга»
в процессе импортозамещения в 2015–2017 годах, со-
ставлен на основании изучения и анализа предложений
отечественных производителей. В каталоге – несколько
тематических разделов: трубная продукция, запорно-ре-
гулирующая арматура, насосное оборудование, обору-
дование для обеззараживания воды ультрафиолетом,

оборудование для озонирования, оборудования для ка-
нализационных очистных сооружений и др.

В каталог вошла информация о продукции отече-
ственного производства, которая может применяться в
процессе эксплуатации или реконструкции объектов во-
доснабжения и канализования (в частности, использо-
вание включенной в каталог продукции предполагается
при реконструкции Главной водопроводной станции, при
строительстве канализационных очистных сооружений
в пос. Молодежный, при реализации других проектов).

На данный момент в каталоге представлено описание
продукции более чем шести десятков отечественных
предприятий: ООО «Икапласт» (г. Санкт-Петербург), ООО
«НПП Полипластик» (г. Москва), ЗАО «Техстрой» (г. Ка-
зань), ООО «ФТК «РОСТР» (г. Санкт-Петербург), ЗАО
«НОРДПАЙП» (г. Санкт-Петербург) и др.

Вице-губернатор Игорь Албин акцентировал внима-
ние курируемых комитетов и подведомственных орга-
низаций, занятых в составлении отраслевых каталогов
импортозамещения, что собранная информация должна
регулярно обновляться и дополняться и каталоги
должны быть доступны на сайтах комитетов.

Источник: gov.spb.ru

ПОДГОТОВЛЕНЫ КАТАЛОГИ ИМПОРТОЗАМЕЩЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ 

В ТЕПЛОЭНЕРГЕТИКЕ И СФЕРЕ ВОДОСНАБЖЕНИЯ
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Министерство строительства и жи-
лищно-коммунального хозяйства
Российской Федерации совместно с
немецкими специалистами присту-
пает к реализации проектов в сфере
энергоэффективности в строитель-
стве и ЖКХ. О деталях сотрудничества
России и Германии стало известно на
открытии германо-российской сес-
сии в рамках Международной строи-
тельной выставки BAU 21 января в
Мюнхене, в которой принял участие
замглавы Минстроя России, Главный
государственный жилищный инспек-
тор Андрей Чибис

Темой российско-германской сес-
сии стало развитие энергосберегаю-
щих технологий в строительстве и
эксплуатации зданий. О мерах, пред-
принимаемых российскими властями
в данном направлении, рассказал
Андрей Чибис: «Повышение энер-
гоэффективности экономики, строи-
тельства и жилищно-коммунального
хозяйства в частности – одна из
приоритетных задач российской гос-
политики. Ключевой целью в области
энергосбережения является суще-
ственное снижение энергоёмкости
экономики. Пока по данному показа-
телю Россия значительно отстает от
ведущих европейских стран и США.
Конечно, во многом это обусловлено
структурой экономики, особенно-
стями природно-климатического ха-
рактера, но мы видим огромный
потенциал в развитии энергосбере-
жения». Он отметил также, что инве-
стирование в энергосберегающие
технологии, в развитие и внедрение
системы энергетического менедж-
мента – дальновидное и рациональ-
ное капиталовложение.

Федеральный закон «Об энерго-
сбережении и о повышении энерге-
тической эффективности» был принят
в России в 2009 году. В настоящее
время Минстроем России совершен-
ствуется нормативная правовая
база, направленная на стимулирова-
ние энергоэффективности. Так, со-
вместно с научным сообществом
разработаны удельные показатели
потребления энергетических ресур-
сов для всех типов зданий, в зависи-
мости от назначения объекта и
климатических условий его места
расположения. При подготовке доку-
мента специалисты ведомства во
многом ориентировались на евро-
пейскую практику, благодаря чему
его требования соответствуют миро-
вым стандартам.

В настоящий момент идет работа
над гармонизацией требований по
энергетической эффективности зда-
ний на всех этапах жизненного цикла
(проектирование, строительство, экс-
плуатация, реконструкция).

«Наша задача – поэтапно обеспе-
чить повышение энергоэффективно-
сти многоквартирных домов, в том
числе в рамках реализации про-
грамм капитального ремонта. Каж-
дый дом должен иметь энерго-
паспорт», – отметил Андрей Чибис.

План модернизации коммуналь-
ной инфраструктуры России вклю-
чает в себя не только вывод из
эксплуатации устаревшего оборудо-
вания, но и внедрение новых энерго-
технологий. Для ведения бизнеса в
сфере энергоснабжения сегодня яв-
ляется обязательным наличие плана
энергоэффективного развития, про-
ведения энергоаудитов и помощь в

оснащении потребителей приборами
учета.

В настоящее время полностью
сформирована законодательная ба-
за, необходимая для перехода на дол-
госрочное тарифное регулирование в
сферах теплоснабжения, водоснаб-
жения и водоотведения, созданы не-
обходимые условия для активного
внедрения энергосберегающих ме-
ханизмов и технологий. Законом пре-
дусмотрен обязательный переход на
долгосрочное тарифное регулирова-
ние с 2016 года.

Кроме того, Минстроем России го-
товится справочник наиболее эф-
фективных технологий в сфере ЖКХ.
Общедоступный банк данных наилуч-
ших технологий будет применяться
при модернизации или строительстве
объектов ЖКХ с четким указанием
технико-экономических параметров
их внедрения. Применение опти-
мальных технологий и оборудования
позволит существенно сократить за-
траты при осуществлении модерни-
зации объектов ЖКХ. В дальнейшем
указанные технологии должны стать
уже не рекомендательными, а обяза-
тельными для внедрения. 

В ходе встречи было решено, что в
состав экспертного совета по энер-
гоэффективности при Минстрое Рос-
сии войдут немецкие специалисты –
для запуска нескольких пилотных
энергоэффективных проектов на тер-
ритории России.

«Сотрудничество между Россией и
Германией в строительной и жи-
лищно-коммунальной сферах очень
важно для стабильного экономиче-
ского развития обеих стран», – за-
явил Андрей Чибис в Мюнхене.

НЕМЕЦКИЕ СПЕЦИАЛИСТЫ ВОЙДУТ 
В ЭКСПЕРТНЫЙ СОВЕТ ПО ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНОСТИ 

ПРИ МИНСТРОЕ РОССИИ
Источник: minstroyrf.ru
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СИБУР приступил к строительству
комплекса «ЗапСибНефтехим» в Тю-
менской области. 17 января состоя-
лось погружение первой сваи в
основание производственной пло-
щадки, передается в сообщении
пресс-службы.

К настоящему времени подготов-
лен полный комплект проектной до-
кументации для строительства
комплекса. В конце 2014 года по
нему было получено положительное
заключение Главгосэкспертизы РФ. В
январе текущего года администрация
Тобольска выдала разрешение на
строительство. 

«На строительной площадке вы-
полнена основная часть подгото-
вительных работ. Подписаны и вы-
полняются контракты на рабочее
проектирование и комплектную по-
ставку оборудования и материалов
по основным технологическим уста-
новкам будущего комплекса. С веду-
щим российским инжиниринговым
центром в области газопереработки
«НИПИгаз» заключено соглашение на
проектирование объектов инфра-
структуры и общезаводского хозяй-
ства», – уточняется в сообщении
пресс-службы.

Конфигурация проекта «ЗапСиб-
Нефтехим» предполагает строитель-

ство установки пиролиза мощностью
1,5 млн тонн этилена в год (техноло-
гия компании Linde AG, Германия) и
установки бутан-бутиленовой фрак-
ции производительностью 100 тыс.
тонн в год. Также проектом пред-
усмотрено строительство установок
по производству различных марок
полиэтилена совокупной мощностью
1,5 млн тонн в год (технология ком-
пании INEOS, Великобритания), уста-
новки по выпуску полипропилена
производительностью 500 тыс. тонн
в год (технология компании Lyondell-
Basell, Нидерланды).

Суммарный объем инвестиций в
проект «ЗапСибНефтехим» предвари-
тельно был оценен в 9,5 млрд долла-
ров (около 360 млрд рублей), вклю-
чая уже понесенные затраты и пла-
нируемые расходы на пуско-наладку,
создание инфраструктуры производ-
ственной площадки и другие работы.
Холдинг намерен провести пере-
оценку проекта в связи с измене-
нием валютных курсов и котировок
на нефть.

Ранее завершить работы в рамках
проекта планировалось в течение 
5–5,5 лет. Согласно последнему со-
общению СИБУРа, график работ мо-
жет быть скорректирован: «В резуль-
тате пересмотра объема капиталь-

ных вложений, корректировки гра-
фиков заказа и изготовления обору-
дования, а также с учетом навигаци-
онных окон, строительство комплек-
са может занять более продолжитель-
ное время».

Строительство комплекса будет
осуществляться в рамках ранее под-
писанного инвестиционного согла-
шения между холдингом, Прави-
тельством Тюменской области и Ад-
министрацией Тобольска по ком-
плексному развитию Тобольской
промышленной площадки. Стороны
согласовали продление срока дей-
ствия инвестсоглашения на 10 лет –
до 2024 года.

Источник: rupec.ru

Даниловским межрайонным следственным отделом СУ
СКР по Ярославской области завершено расследование
уголовного дела в отношении 49-летнего члена участко-
вой избирательной комиссии Первомайского района, об-
виняемого в краже (ч. 1 ст. 158 УК РФ).

По данным следствия, в октябре 2014 года вечером
мужчина, зная о проводимых в селе Кукобой Первомай-
ского района работах по прокладке водопроводных труб,
тайно похитил две полиэтиленовые трубы длиной 20 мет-

ров и 5 метров, привязав их веревкой к буксировочной
скобе своего автомобиля ВАЗ-21093 и оттащив на тер-
риторию своего домовладения. Предприятию, выполняв-
шему работы, был причинен материальный ущерб на
сумму 5400 рублей.

В настоящее время уголовное дело направлено проку-
рору для утверждения обвинительного заключения и
последующей передачи в суд для рассмотрения.

Источник: goldring.ru

СИБУР ПРИСТУПИЛ К СТРОИТЕЛЬСТВУ КОМПЛЕКСА 
ЗАПСИБНЕФТЕХИМ В ТЮМЕНСКОЙ ОБЛАСТИ

ЧЛЕН УЧАСТКОВОЙ ИЗБИРАТЕЛЬНОЙ КОМИССИИ
ПОЙДЕТ ПОД СУД ЗА КРАЖУ ТРУБ 
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Завод по производству полимерных
труб и облицовочных материалов
мощностью почти 20 тысяч тонн про-
дукции в год ввели в эксплуатацию 
в г. Карабулак. Запуск первой техно-
логической линии завода состоялся 
31 декабря 2014 года. 

В открытии одного из крупнейших
в республике предприятий принял
участие глава Ингушетии Юнус-Бек
Евкуров. В своей вступительной
речи руководитель республики отме-
тил, что в России подобных пред-
приятий не так уж много, что даёт
основание утверждать, что продук-
ция завода будет востребована не
только в регионе, но и далеко за его
пределами.

Cтроительство завода началось в
2013 году в рамках ФЦП социально-
экономического развития Ингушетии
до 2016 года. Стоимость объекта – 
320 млн рублей. На закупку оборудо-
вания потрачено около 140 млн руб-
лей. Одно из крупнейших в СКФО
предприятий будут обслуживать свы-
ше 200 человек. Завод обеспечит по-
лимерной продукцией потребности

Ингушетии и будет поставлять ее в со-
седние регионы. Расчетный срок оку-
паемости проекта – 4 года. Инвес-
торы за счет собственных средств до-
полнительно к уже имеющемуся обо-
рудованию закупили и смонтировали
экструзионную технику для производ-
ства полиэтиленовых труб, а также
намерены обеспечивать гарантиро-
ванный сбыт готовой продукции и до-
ставку ее покупателям. В 2015 году

объем продукции предполагается
увеличить с 7 до 20 тыс. тонн в год,
для повышения прибыльности пло-
щади производственных помещений
расширят на 1200 кв. м. Завод откры-
ли на окраине города, в промышлен-
ной зоне, где на текущий момент реа-
лизуется несколько крупных инвест-
проектов общей стоимостью 7 млрд
рублей. 

Источник: minstroiri.ru

В ИНГУШЕНТИИ ЗАПУЩЕН ЗАВОД 
ПО ПРОИЗВОДСТВУ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ 
И ОБЛИЦОВОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ОБОРОТ ЗАВОДА «ИКАПЛАСТ» ПО ИТОГАМ 2014 ГОДА 
ДОСТИГ 1,5 МЛРД РУБЛЕЙ
«В значительной мере рост оборота в 2014 году связан с расширением дилерской сети в регионах, увеличением склад-
ских площадей, а также с взвешенной ценовой политикой нашей компании. Наша продукция не уступает по качеству
европейской, но стоит дешевле, что стало особенно заметно в связи с резкими колебаниями курса валют», – отметил
коммерческий директор завода «ИКАПЛАСТ» Денис Максимов. 

В 2015 году трубный завод «ИКАПЛАСТ» планирует начать выпуск сборных полимерных колодцев для хозяйственно-
бытовой и ливневой канализации, а также многослойных труб из полиэтилена PE100 RC – нового типа полиэтилена,
устойчивого к возникновению трещин. В 2014 году компания уже начала производство однослойных труб из поли-
этилена PE100 RC.

«Для нас важно расширить ассортимент продукции из PE100 RC, т.к. спрос на эти трубы существенно растет в связи
с принятием ГУП «Водоканал Санкт-Петербурга» регламента РМД 40–20–2013 «Устройство сетей водоснабжения и
водоотведения», рекомендующего применение труб из полиэтилена этой марки. Если поначалу такие трубы либо вво-
зились из-за границы, либо покупались у единственного производителя в России, то теперь и мы начали их произво-
дить. Мы хотим максимально обеспечивать потребности рынка собственными силами», – подчеркнул Денис Максимов. 

Источник: galernayas.ru
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ПРАВИТЕЛЬСТВО БЕЛОРУССИИ ПОДДЕРЖИТ 
КОХАНОВСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД ВО ВНЕДРЕНИИ НОВЫХ ТЕХНОЛОГИЙ

Премьер-министр Белоруссии Андрей Кобяков в конце
января 2015 года с рабочим визитом посетил Витеб-
скую область. В ходе поездки руководитель Правитель-
ства ознакомился с работой Кохановского завода
«Белтрубпласт». 

Андрей Кобяков сообщил о готовности Правительства
оказать поддержку предприятию по внедрению иннова-
ционных технологий. Как отметил Премьер-министр, на
заводе работает достаточно энергичный коллектив, 
который производит импортозамещающую продукцию.
Так, за короткий срок здесь освоено производство ин-
новационной продукции, аналогов которой нет в Бела-
руси и ближнем зарубежье, – компрессионных фитин-
гов. Предприятие каждый год реализует новые инвести-
ционные проекты, его продукция находит широкое при-
менение, прежде всего в канализационных сетях.
Беларусь достаточно большое количество локальных
очистных сооружений импортирует. На заводе предло-
жили решить эту проблему в основном за счет собст-
венного производства. 

Была продемонстрирована новая технология санации
труб большого диаметра, позволяющая восстанавливать
изношенные трубопроводы, не разбирая и не выкапывая
их, а в некоторых случаях и не прерывая действие сетей.
Одновременно трубам придается новое качество, обес-
печивая гарантийный срок службы до 50 лет. «Это очень
перспективная тема, и, я думаю, мы окажем содействие

в практическом внедрении этих технологий в нашей
стране», – сказал Андрей Кобяков.

Номенклатура выпускаемой продукции составляет
более 3 тыс. наименований. Продукция кроме внутрен-
него рынка поставляется в страны СНГ (Россия, Украина,
Казахстан). В 2014 году предприятие освоило инвести-
ций на сумму более 9 млрд белорусских рублей в основ-
ной капитал. Планом развития предприятия на
ближайшие годы предусмотрено наращивание объемов
производства, прежде всего за счет внедрения совре-
менных технологий, оборудования, передовых методов
организации труда.

Источник: government.by

Президент Татарстана Рустам Минниханов 6 февраля
встретился с председателем совета директоров турец-
кой компании Disayn Group Ибрахимом Мирмахмуто-
гуллары. Во встрече в Доме Правительства РТ также
приняли участие помощник Президента РТ по между-
народным вопросам Радик Гиматдинов, руководитель
Агентства инвестиционного развития республики Талия
Минуллина, генеральный директор ОАО «ТАИФ» Альберт
Шигабутдинов, генеральный директор ОЭЗ «Алабуга»
Тимур Шагивалеев.

Dizayn Group занимается производством полимер-
ных труб и компонентов для жилых строений, сельского
хозяйства, инженерных сетей и трубопроводов. Члены
делегации представили ряд предложений о сотрудни-
честве с Татарстаном – как в качестве потребителя по-
лимерного сырья, так и в качестве поставщика
продукции. В свою очередь Президент Татарстана под-
держал предложения и поручил профильным ведом-

ствам более детально изучить их. Также Рустам Минни-
ханов пригласил компанию Dizayn Group создать про-
изводство в Татарстане.

Источник: Пресс-служба Президента РТ. Михаил Миронов

DISAYN GROUP ИДЕТ В ТАТАРСТАН

Премьер-министр Белоруссии Андрей Кобяков
знакомится с производством компрессионных

фитингов





С 3 по 6 февраля 2015 года в МВЦ
«Крокус-Экспо» прошла 19-я Между-
народная выставка Aqua-Therm Mos-
cow – ведущее событие отрасли и
крупнейшая бизнес-платформа для
демонстрации последних новинок в
индустрии отопления, водоснабже-
ния, сантехнического оборудования,
вентиляции, кондиционирования,
оборудования для бассейнов, саун и
спа.

Выставка подтвердила свой статус
главной площадки отрасли: на 40 тыс.
кв. м экспозиции 760 экспонентов из
29 стран представили свыше 960
видов продукции как для бытового,
так и для промышленного сектора. За
4 дня работы выставку посетили
более 27 тыс. специалистов. 

Внимание посетителей привле-
кали вывески «Сделано в России.
Сделано для России». Оживление на
стендах отечественных производите-
лей свидетельствовало о возросшем
интересе к импортозамещающей
продукции. Одним из примеров такой
продукции стала новая, эксперимен-
тальная  система обслуживаемых 
колодцев К1000, представленная
Группой ПОЛИПЛАСТИК.  Основными

ее преимуществами являются мо-
дульность конструкции, высокая
устойчивость к статическим и дина-
мическим нагрузкам, герметичность
соединений, срок службы более 
50 лет, удобство перевозки, быстрый
и простой монтаж.

В рамках Aqua-Therm Moscow
2015 состоялась расширенная дело-
вая программа. Специалисты от-

расли познакомились с последними
тенденциями индустрии и мнениями
экспертов на конференциях «Энерго-
сберегающие и энергоэффективные
технологии в теплоснабжении и во-
доснабжении», «Мир воды», «Энерге-
тика XXI века», «Климавент», а также
приняли участие в круглом столе, по-
свящённом сектору геотермальных и
тепловых насосов.

AQUA-THERM MOSCOW 2015
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5 февраля 2015 года в МВЦ «Крокус-
Экспо» в рамках деловой программы
выставки Aqua-Therm Moscow про-
шла международная научно-практи-
ческая конференция «Сварка поли-
мерных материалов 2015».

Организатором мероприятия вы-
ступила Ассоциация сварщиков по-
лимерных материалов (АСПМ). В
конференции приняли участие более
120 специалистов из большинства
регионов Российской Федерации, а
также стран ближнего и дальнего за-
рубежья. Они представляли произво-
дителей и монтажные организации,
научно-исследовательские инсти-
туты, надзорные органы, технические
комитеты, аттестационные центры
НАКС, некоммерческие партнерства,
а также крупнейшие российские го-
сударственные компании, такие как
ОАО «МОСГАЗ», АО «МОСВОДОКА-
НАЛ», ГУП МО «Мособлгаз». Было
представлено более двадцати докла-
дов на трех секциях для специали-
стов, работающих с различной поли-
мерной продукцией. 

Конференцию открыла директор
АСПМ Е.И. Зайцева, ознакомившая
присутствующих с работой Ассоциа-
ции и важностью развития новых тех-
нологий и нормативно-технической
документации в области сварки по-
лимеров. 

Член АСПМ И.П. Сафронова рас-
сказала о возможности применения
международных и региональных стан-
дартов по сварке в России, а ответ-
ственный секретарь ТК 364, техниче-
ский директор НАКС А.И. Чупрак – о
проблемах стандартизации в области
сварки и разработке профессиональ-
ных стандартов. 

В секции «Сварка полимерных
трубопроводных систем» наиболее
интересные доклады представили

д.т.н., профессор кафедры «Химия и
технология переработки эластоме-
ров» КНИТУ В.И. Кимельблат, д.т.н.,
профессор, директор по науке и 
развитию Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО 
В.В. Коврига, а также главный тех-
нолог технологического отдела НИИ
«УК «Группа ПОЛИПЛАСТИК» Н.В. Би-
серова. Они рассказали о пробле-
мах и особенностях сварки, а также
о новых способах контроля механи-
ческих свойств сварного шва. 

Научный сотрудник Института про-
блем нефти и газа Сибирского отде-
ления РАН, к.т.н. О.А. Аммосова пред-
ставила результаты исследований
возможностей сварки полиэтилено-
вых труб при низких температурах. В
институте были разработаны научные
основы решения проблемы сварки
ПЭ труб для газопроводов при низких
температурах и предложены техниче-
ские решения для обеспечения тех-
нологических параметров сварки.

Ведущие производители и дилеры
сварочного оборудования и соедини-
тельных деталей представили свои
новые научные разработки и подели-
лись уникальным опытом примене-
ния существующих технологий на
практике. Так, к примеру, генераль-
ный директор ООО «АДР-Технология»
А.В. Жуков подробно ознакомил всех
присутствующих с физическими про-
цессами, происходящими в трубе, фи-
тинге и сварочном аппарате при свар-
ке с закладными нагревателями. 

Помимо обсуждения вопросов,
связанных со сваркой трубопровод-
ных систем, должное внимание было
уделено применению полимерных
листов, пленок и геомембран.

Специалисты из Санкт-Петербурга
рассказали о российском опыте мон-
тажа геомембран. Они отметили, что
соблюдение правильной технологии
работ с полимерными рулонными ма-
териалами предусматривает обосно-

МЕЖДУНАРОДНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ 
«СВАРКА ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ»
Анна Зайцева
ответственный секретарь Ассоциации сварщиков полимерных материалов
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ванность проектных решений, каче-
ство применяемых материалов и ка-
чество выполнения сварочных работ.
Представитель немецкой компании
WEGENER Михаэль Дитрих, в свою
очередь, поделился зарубежным опы-
том и представил современные тех-
нические решения, используемые при
разработке и производстве оборудо-
вания для сварки изделий из поли-
мерных листов, плёнок и геомембран. 

Обсуждение продолжалось в ходе
организованных круглых столов и – в
неформальной обстановке – во
время кофе-брейков, где участники
конференции укрепили свои деловые
контакты и наладили партнёрские от-
ношения.

Участники конференции отметили
высокий уровень организации и
значительный успех мероприятия.
Главная задача была выполнена, мы
привлекли большое количество спе-
циалистов различных организаций к
проблемам и актуальным вопросам

совершенствования сварки поли-
мерных материалов, внедрения в
практику актуализированных норма-
тивных документов и лучших техноло-
гий с целью способствования успеш-

ному развитию отраслей, использую-
щих полимеры.

Доклады конференции приведены
на сайте www.a-spm.ru в разделе «По-
лезная информация». 



20

НОВОСТИ ОТРАСЛИ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №1(47) / АПРЕЛЬ 2015

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

На производстве полипропилена ООО «Тобольск-Поли-
мер» (входит в ПАО «СИБУР Холдинг») 30 декабря около
17:20 по местному времени на одной из технологиче-
ских линий произошел хлопок с последующим возгора-
нием.

Согласно информации регионального МЧС, к ликви-
дации аварии были привлечены 32 сотрудника подраз-
делений МЧС города, 12 единиц основной и специ-
альной техники. В 18.15 по местному времени возгора-
ние было локализовано.

В результате инцидента пострадало пять человек, с
травмами различной степени тяжести они были достав-
лены в городскую больницу Тобольска. Производство
полипропилена было временно приостановлено.

Как отмечают в пресс-службе холдинга, ущерба окру-
жающей среде не нанесено, угрозы для местного насе-
ления не существует. Для расследования причин
происшествия создана специальная комиссия.

По информации пресс-службы холдинга, неповреж-
денная технологическая линия установки полимериза-

ции была запущена 1 января, на поврежденной линии
проводились ремонтно-восстановительные работы. 
9 января начались пуско-наладочные работы, 11 января
была получена товарная продукция. Производство де-
гидрирования пропана не приостанавливалось.

Расследование причин происшествия продолжается.
По предварительным данным, инцидент произошел
вследствие неправильных действий персонала. 

Комплекс по производству полипропилена «Тобольск-
Полимер» был запущен СИБУРом 15 октября 2013 года.
Инвестиции в проект составили около 60 млрд рублей.
Комплекс состоит из двух установок: производства про-
пилена мощностью 510 тыс. тонн в год методом де-
гидрирования пропана (ДГП) и производства полипро-
пилена мощностью 500 тыс. тонн в год. «Тобольск-Поли-
мер» расположен в непосредственной близости от
другого действующего производства СИБУРа – «То-
больск-Нефтехима», с которого поступает основное
сырье.

Источник: rupec.ru

ТОБОЛЬСК-ПОЛИМЕР
ПОЛНОСТЬЮ ВОССТАНОВИЛ ПРОИЗВОДСТВО 
ПОЛИПРОПИЛЕНА



За счет внебюджетных средств в регионе планируется
построить 135 км газопроводов, что позволит перевести
на голубое топливо порядка 27 тыс. квартир.

Министерство строительства и ЖКК Омской области
приняло региональную программу газификации и газо-
снабжения на 2015–2017 годы. Соответствующий при-
каз подписан главой минстроя Станиславом Гребенщи-
ковым.

Основная задача программы – строительство на тер-
ритории Омской области газотранспортной и газорас-
пределительной инфраструктуры, объектов капитального
строительства, в том числе из полиэтиленовых труб, для
создания технической возможности подключения к
сетям газораспределения, а также ликвидация не-
эффективных убыточных мазутных котельных в рабочем
поселке Большеречье, селе Троицкое и поселке Ново-
омский.

Исполнителями мероприятий программы станут 
ОАО «Газпром» и его дочерние общества, газораспреде-
лительные организации Омской области. Ожидается, что
они инвестируют в строительство газовых сетей 
559,1 млн рублей.

Так, в 2015 году начнется строительство межпоселко-
вого газопровода протяженностью 45,6 км от рабочего
поселка Москаленки до деревни Гольбштадт (прогнози-
руемый объем финансирования 134,4 млн рублей), га-
зопровода протяженностью 71 км от села Андреевка до
рабочего поселка Большеречье (327,8 млн рублей), меж-
поселкового газопровода протяженностью 19 км до села
Троицкое и поселка Новомский (96,9 млн рублей).

Это позволит газифицировать не менее 27 тысяч
квартир и повысить уровень газификации жилищного
фонда до 30%, отмечается в программе.

Источник: dpomsk.ru

НА ГАЗИФИКАЦИЮ И ГАЗОСНАБЖЕНИЕ
ОМСКОЙ ОБЛАСТИ ЗА ТРИ ГОДА

ПОТРАТЯТ ПОЧТИ 560 МЛН РУБЛЕЙ
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ИНТЕРПЛАСТИКA 2015
НПП ПОЛИПЛАСТИК И BASF ПОДВЕЛИ ИТОГИ 
ПЕРВОГО ГОДА СОТРУДНИЧЕСТВА

С 27 по 30 января в Москве, в ЦВК
«Экспоцентр» прошли 18-я междуна-
родная специализированная вы-
ставка пластмасс и каучуков «Интер-
пластика» и 23-я международная
специализированная выставка упа-
ковочных технологий «Упаковка/
УпакИталия». Свою продукцию пред-
ставили 950 экспонентов из 35
стран. Оба мероприятия посетили
около 19 тыс. специалистов из Рос-
сии, СНГ и соседних государств. 

«Учитывая сегодняшнюю непро-
стую ситуацию, мы все-таки остались
очень довольны результатом, – под-
вел итог прошедшим выставочным
мероприятиям Вернер Маттиас Дор-
ршайдт, Председатель совета дирек-
торов компании Messe Dusseldorf. –
Многие зарубежные экспоненты под-
твердили своим участием в выстав-

ках «Интерпластика 2015» и «Упа-
ковка/УпакИталия 2015» свое дове-
рие к российскому рынку. За четыре
дня выставки было зарегистрировано
неожиданно большое число специа-
листов, что подтверждает значение
выставок для соответствующих отрас-
лей промышленности. В соответствии
с сегодняшним экономическим и по-
литическим положением, организа-
торы выставок смогли добиться
активного поддержания деловых свя-
зей». Компания Messe Dusseldorf со-
вместно со своим дочерним пред-
приятием ООО «Мессе Дюссельдорф
Москва» и в сотрудничестве с италь-
янским партнером Centroexpo уже
много лет выступают организаторами
выставочных мероприятий.

Широкий ассортимент продуктов
и услуг, представленный экспонен-

тами, был дополнен деловой про-
граммой, которая встретила живой
интерес со стороны посетителей «Ин-
терпластики-2015». Презентации и
дискуссии прошли в рамках проекта
«Полимер Плаза».

В рамках деловой программы, в
частности, состоялась презентация
НПП ПОЛИПЛАСТИК, российского
лидера в разработке и производстве
композиционных материалов, и кон-
церна BASF, лидера мировой хими-
ческой индустрии, посвященная
итогам первого года сотрудничества.

Компании активно участвовали в
реализации совместных проектов
по разработке рецептур стабилиза-
ции компаундов для автомобильной
промышленности, соответствующих
требованиям OEM и международ-
ным стандартам качества. Для этого

Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК



была создана рабочая группа, в которую вошли техни-
ческие специалисты обеих компаний. На основании ин-
новационных продуктов и рекомендаций технического
центра BASF были разработаны материалы для экс-
терьера и интерьера автомобиля. 

В независимой европейской лаборатории EXOTEST
образцы материалов прошли тестовые испытания на
стойкость к атмосферному воздействию и получили по-
ложительную оценку на соответствие требованиям OEM. 

В настоящее время НПП «ПОЛИПЛАСТИК» завершает
омологацию своих материалов для ведущих автомо-
бильных концернов, производящих свою продукцию на
территории России. Сегодня НПП «ПОЛИПЛАСТИК» на ос-
нове разработанных с BASF систем стабилизации ком-
паундов «Армлен» начинает производить и поставлять
эти материалы по программе импортозамещения.
Объем предполагаемой реализации в 2015 году – около
1000 тонн. В дальнейших планах – выйти на объемы
производства до 6000 тонн в год, чтобы завоевать не
менее 30% рынка интерьера и экстерьера локализо-
ванных автомобилей.

Компании планируют продолжить работу по внедре-
нию компаундов на локальных предприятиях авто-
производителей.

«Технические требования к материалам для автомо-
бильной промышленности постоянно повышаются
сточки зрения их стабильности и эстетических свойств.
Поэтому для того, чтобы быть конкурентоспособными,
надо оперативно использовать последние достижения

мировой практики. Соглашение о сотрудничестве с при-
знанным лидером полимерной индустрии, концерном
BASF, позволило нам своевременно отреагировать на
вызовы рынка РФ и серьезно заявить об импортозаме-
щении в одной из самых материалоемких полимерных
деталей автомобиля – бамперах. Но на этом нельзя
останавливаться, будем работать дальше», – отметил
Михаил Кацевман, директор по науке и развитию НПП
«ПОЛИПЛАСТИК».

В свою очередь, Павел Скрылев, руководитель на-
правления специальной химии для производства и пе-
реработки полимеров в России и СНГ, отметил, что
«первые результаты сотрудничества придают нам уве-
ренность в дальнейшей работе. Мы полагаем, что со-
вместная работа с компанией ПОЛИПЛАСТИК будет
способствовать планам нашего партнера по дальней-
шей локализации производства компаундов и, в конеч-
ном итоге, развитию автомобильной промышленности
России и СНГ в целом». 

Соглашение о сотрудничестве между концерном BASF
и Группой ПОЛИПЛАСТИК было подписано 28 января
2014 года. Соглашение предполагает создание систем
стабилизации инновационных композиционных мате-
риалов для автомобильной промышленности и долго-
срочное сотрудничество по поставке и применению
модифицирующих добавок в их производстве.

Следующая выставка «Интерпластика» пройдет с 
26 по 29 января 2016 года в Москве, вновь вместе с
выставкой «Упаковка/УпакИталия».
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ПОДГОТОВКА КОММУНАЛЬНОЙ ИНФРАСТРУКТУРЫ
ДЛЯ ЧЕМПИОНАТА МИРА ПО ФУТБОЛУ ИДЕТ ПО ГРАФИКУ

Подготовка коммунальной инфраструктуры в субъектах
РФ для спортивных объектов Чемпионата мира по фут-
болу, который пройдет в России в 2018 году, идет по гра-
фику. Об этом регионы, где должна быть построена
инфраструктура к ЧМ-2018, доложили в ходе видеоселек-
торного совещания, которое прошло 6 февраля 2015 года
под председательством заместителя Министра строи-
тельства и жилищно-коммунального хозяйства Россий-
ской Федерации Елены Сиэрра.

Минстрой России ведет постоянный мониторинг про-
ведения конкурсных процедур на создание коммуналь-
ной инфраструктуры для ЧМ-2018 и процесса
строительства этих объектов. Для контроля использова-
ния субъектами РФ предоставляемых средств федераль-
ного бюджета Минстрой России регулярно проводит
совещания, на которых регионы докладывают о проекти-
ровании и строительстве объектов инфраструктуры. На
совещании 6 февраля представитель Нижегородской
области сообщил, что к настоящему моменту в регионе
начата реализация семи проектов – по ним получена вся
исходно-разрешительная документация, проведены кон-
курсы и заключены контракты на строительно-монтаж-
ные работы, подрядчики выходят на строительные
площадки и начинают подготовительные работы.

Власти Ростовской области отметили, что реализация
мероприятий по подготовке коммунальной инфраструк-
туры для проведения Чемпионата мира по футболу про-
должается в соответствии с утвержденными графиками.
В регионе уже построены два объекта, и начато строи-
тельство еще четырех объектов. При этом Ростовская
область смогла сэкономить 12 млн рублей средств фе-
дерального бюджета при проведении конкурса на строи-
тельно-монтажные работы по газораспределительной
сети в Ростове-на-Дону, которая будет использоваться
для газоснабжения стадиона в левобережной части го-
рода. Первоначально планировалось, что из федераль-
ного бюджета на проект будет потрачено 306 млн
рублей, но в ходе торгов эта цифра снизилась до 294 млн
рублей.

О ходе реализации программы по подготовке комму-
нальной инфраструктуры к ЧМ-2018 перед Минстроем
России также отчитались представители Волгоградской,
Самарской, Свердловской областей и Республики Мор-
довия, где начало строительных работ запланировано на
2015 год. По их словам, работа ведется в плановом ре-
жиме, и обязательства регионов по строительству ин-
фраструктуры будут выполнены в сроки.

Источник: minstroyrf.ru



Завод «Волжанин» – производитель
аппаратов для контактно-стыковой
сварки полиэтиленовых труб диа-
метром от 40 мм до 1600 мм уже с
2007 года. 

Применяются для изготовления,
монтажа, ремонта и реконструкции
опасных производственных объ-
ектов, газопроводов, водопрово-
дов, а также канализации и оро-
сительных систем. При работе на
опасных производственных объ-
ектах, в том числе газопроводах,
возможна комплектация оборудо-
вания прибором протоколирования
сварки и проведения работ в полу-
автоматическом режиме.

Надежность и удобство эксплуата-
ции продукции полностью соответ-
ствует мировым аналогам. При этом
ценовая политика предприятия
остается корректной и честной. 

Завод «Волжанин» – единственное
предприятие, производящее обору-
дование для стыковой сварки поли-
этиленовых труб, сертифициро-
ванное Ростехнадзором. Покупа-
телю предоставляется аттестация
Национального агентства контроля
сварки (НАКС). 

География поставок завода «Вол-
жанин» убедительно демонстрирует
возможности работы оборудования
в различных климатических усло-
виях. Как на юге РФ и стран ближ-
него зарубежья, так и в суровых
климатических условиях, при отри-
цательных температурах. При этом
действует гарантия сроком на 
1,5 года.

В своей работе «Волжанин» всегда
учитывает потребности и ожидания
клиентов, предоставляет им самые
выгодные условия и рассчитывает
на дальнейшее сотрудничество.



26

НОВОСТИ ОТРАСЛИ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №1(47) / АПРЕЛЬ 2015

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

ВНИПИЭНЕРГОПРОМ: 
ТРУБЫ СЕМЕЙСТВА ИЗОПРОФЛЕКС-А СООТВЕТСТВУЮТ ЗАЯВЛЕН-

НЫМ ТЕХНИЧЕСКИМ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ

Результаты испытаний, проведенных ведущим отрасле-
вым институтом ОАО «ВНИПИэнергопром», подтвердили
соответствие труб ИЗОПРОФЛЕКС-95А и ИЗОПРОФ-
ЛЕКС-115А производства ООО «Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО»
заявленным техническим и эксплуатационным характе-
ристикам.

С протоколами испытаний можно ознакомиться на
интернет-сайте ООО «Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО».

Комплексные испытания образцов из промышленных
партий труб ИЗОПРОФЛЕКС-95А и ИЗОПРОФЛЕКС-115А
были проведены аккредитованной испытательной ла-
бораторией «Трубопроводы и энергооборудование» ОАО
«Объединение ВНИПИэнергопром» в августе–ноябре
2014 года.

Программа испытаний включала в себя эксперимен-
тальные исследования следующих характеристик труб
ИЗОПРОФЛЕКС-95А и ИЗОПРОФЛЕКС-115А: 

– внешний вид;
– размеры;
– степень сшивки внутреннего слоя несущей трубы;
– стойкость к постоянному внутреннему давлению

при постоянной температуре (в различных режимах);
– стойкость к циклическому изменению температуры;
– стойкость к циклическому изменению давления;
– линейная водонепроницаемость;
– длительная теплостойкость материала теплоизоля-

ции;
– плотность материала теплоизоляции;
– водопоглощение материала теплоизоляции при ки-

пячении;
– напряжение сжатия материала теплоизоляции при

10%-й деформации;
– теплопроводность теплоизоляции.    
ВНИПИэнергопром – ведущий институт по разработке

схем теплоснабжения и программ комплексного разви-
тия систем коммунальной инфраструктуры Российской
Федерации, в том числе осуществляющий экспертные
работы в области энергетики для федеральных органов
власти РФ. Институтом ВНИПИэнергопром с участием
ряда других организаций разработано 687 схем тепло-
снабжения городов и регионов России и стран СНГ.

Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО – ведущий разработчик и про-
изводитель высокотемпературных полимерных трубо-
проводов  для наружных сетей  горячего водоснабжения
и отопления. Компанией разработаны и освоены в про-

изводстве принципиально новые в мировой практике по-
лимерные трубопроводы повышенной надежности ИЗО-
ПРОФЛЕКС-А с гарантийным сроком службы 49 лет.

ИЗОПРОФЛЕКС-А – семейство гибких армированных
полимерных трубопроводов с гарантийным сроком
службы 49 лет, разработанных ООО «Группа ПОЛИМЕР-
ТЕПЛО» специально для сетей ГВС и отопления Россий-
ской Федерации, характеризующихся повышенными
тепловыми нагрузками. Трубопроводы ИЗОПРОФЛЕКС-А 
рассчитаны на эксплуатацию при рабочих температу- 
рах теплоносителя до 115°С и рабочем давлении до 
1,25 МПа. Производятся с 2004 года. Являются базовой
полимерной технологией реновации теплосетевой ин-
фраструктуры Российской Федерации. В 2014 году протя-
женность эксплуатируемых тепловых сетей, выполненных
в технологии ИЗОПРОФЛЕКС-А, превысила 5000 км. 

Пресс-служба Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО
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МЕДВЕДЕВ УТВЕРДИЛ ДВУХЛЕТНИЙ ПЕРЕХОДНЫЙ
ПЕРИОД ДЛЯ ТАРИФОВ ЖКХ В КРЫМУ
Премьер-министр России Дмитрий
Медведев подписал постановление
правительства о переходном пе-
риоде при установлении тарифов на
услуги ЖКХ в Крыму. Реализация по-
ложений документа позволит обес-
печить Крымскому полуострову плав-
ный переход к действующей в Рос-
сии системе тарифообразования в
ближайшие два года. 

«Нам нужно было интегрировать
эти субъекты в законодательное поле
России, кроме того, надо признать,
что уровень жизни в Крыму ниже,
чем в других субъектах нашей стра-
ны. Но, тем не менее, нужно смотреть
и за тем, что происходит на террито-
рии всей остальной части нашей
страны», – отметил Д. Медведев. 

Вице-премьер России Дмитрий
Козак отметил, что несмотря на хоро-
шие темпы интеграции Крыма в рос-
сийское правовое поле, некоторые
области все-таки требуют дополни-
тельного регулирования, в том числе
и вопросы тарифов на коммунальные
услуги. Так, указал он, несмотря на
некоторое увеличение зарплат в
бюджетной сфере, в целом доходы
крымчан все еще существенно от-
стают от средних по России. 

«Естественно, отличаются и та-
рифы – в 1,5–2 раза на отдельные
коммунальные услуги. В случае, если
мы перейдем на жесткие нормы, ко-
торые приняты в России, с целью
предсказуемости поведения госу-
дарства для привлечения частных

инвестиций в сектор ЖКХ, для крым-
чан это будет означать резкий рост
платежей за ЖКУ», – пояснил Козак,
согласившись с Медведевым, что
такой рост цен может стать для жи-
телей непосильным. 

В связи с этим правительство раз-
работало гибкий подход повышения
тарифов ЖКХ в Крыму. Так, если в
целом по России тарифы на ЖКУ по-
вышаются один раз в год, то в Крыму
местные власти смогут повышать их
несколько раз в год для более плав-
ного приближения к общероссий-
ским стандартам. Перейти на эко-
номически обоснованный тариф в
Крыму планируется в 2017 году, со-
общил Козак. 

Источник: http://www.vz.ru
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В ВОЛГОГРАДЕ ОТКРЫЛСЯ УЧЕБНЫЙ ЦЕНТР
ПО СВАРКЕ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ

В конце января в Волгограде открыл
свои двери Учебный центр по подго-
товке специалистов по проектиро-
ванию, монтажу, эксплуатации,
ремонту и реконструкции трубопро-
водов из полимерных материалов.

Открытие привлекло к себе
значительное внимание не только
прессы, но и областной власти и де-
ловой среды. Мероприятие посетили
зам. председателя комитета про-
мышленности и торговли Волгоград-
ской области Сергей Клименко,
директор Учебного центра «Группа
ПОЛИПЛАСТИК» Елена Зайцева, ру-
ководство городского Водоканала и
Торгово-промышленной палаты,
крупных строительных и монтажных
организаций, а также ведущих тех-
нических ВУЗов области. 

Возглавил Центр специалист сва-
рочного производства полимерных
материалов III уровня Павел Кон-
дратьев, работающий в области про-
изводства и сварки полимерных
материалов с 2011 года.

Преимущества полимерных труб
известны давно: построенные из них
трубопроводы отличаются высокой
надежностью, долговечностью и эф-
фективностью. Однако для того,

чтобы полимерные трубопроводы
служили долгие годы, только лишь
выпускать качественные трубы и фи-
тинги недостаточно. Зачастую пре-
имущества даже самых передовых
материалов и технологий сводятся к
нулю из-за отсутствия квалификации
и необходимых знаний у работников
монтажных и эксплуатирующих орга-
низаций. Поэтому важным звеном в
производственном цикле Группы яв-
ляются учебные центры.

Основная задача Центра – подго-
товка высококвалифицированных
специалистов в сфере проектирова-
ния, монтажа, эксплуатации и ре-
конструкции трубопроводов из
полимерных материалов. Это позво-
лит обеспечить надлежащее каче-
ство инженерных коммуникаций на
всех уровнях от производства трубы
до монтажа и дальнейшей эксплуа-
тации.

В настоящее время Учебный
центр «ПОЛИПЛАСТИК Поволжье» –
единственный в Поволжье учебный
центр с возможностью отработки
сварочного процесса на ПЭ трубах
диаметром от 32 до 1000 мм на ап-
паратах отечественных и зарубеж-
ных производителей с различной

степенью автоматизации. Слуша-
тели Центра в течение всего срока
действия свидетельств о профессио-
нальной подготовке смогут получать
консультации ведущих специалистов
полимерной трубной отрасли и до-
полнительную информацию по поли-
этиленовым трубам, сварочному
оборудованию, соединительным де-
талям. Специалисты УЦ могут осу-
ществлять шеф-монтаж трубопрово-
дов и обучение непосредственно на
объекте.

Помимо этого, Учебный центр
«ПОЛИПЛАСТИК Поволжье» будет ре-
шать и другие актуальные сегодня
задачи: способствовать популяриза-
ции профессии сварщика полиэти-
леновых труб и повышению уровня
квалификации рабочих кадров в
Волгоградской области. 

По всем интересующим вопросам
обращайтесь к координатору учеб-
ного центра

+7 (8443) 51-15-15, доб. 124
+7 937-567-73-32

vuc@polyplastic.ru
www.italsovmont.com/uc.html

Татьяна Фельде
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ЧТОБЫ ПЕРЕКРЫТЬ ВОДУ, В КОТЛАСЕ КОЛОДЕЦ 
С ЗАДВИЖКОЙ ИСКАЛИ ПОД СЛОЕМ АСФАЛЬТА
В Котласе бригада МП «Горводока-
нал» смогла приступить к устране-
нию аварии на водопроводе в
центре города, которая случилась 
7 ноября, только спустя три недели –
27 ноября. 

Одна из главных причин, что так
задержала ремонт, – в особенностях
работы дорожников, проводивших
ремонт участка на проспекте Мира.

Колодец с запорной арматурой
подземных водопроводных комму-
никаций рядом с жилым домом по
ул.Кедрова, 3-а, почти три недели
«поставлял» воду на улицу. Активный
ручей залил приличную территорию,
хотя специалисты водоканала по-
старались пустить потоки воды в
ближайший канализационный коло-
дец. 

Аварию обнаружили сразу. Но для
ремонта необходимо закрыть за-
движку в другом колодце системы –
на проезжей части проспекта Мира,
откопать уже аварийный колодец,
достать кусок трубы, отремонтиро-
вать проблемное соединение и уста-
новить трубу обратно. Однако
попасть в нужный колодец с за-

движкой рабочие не могли до 20 но-
ября. Он был под асфальтом.

«Подрядная организация, которая
выполняла работы на проспекте
Мира, закатала шесть водопровод-
ных колодцев на проезжей части без
согласования с нашим предприя-
тием, – объясняет ситуацию испол-
нительный директор МП «Горводока-
нал» Александр Ерофеевский. – С на-
чала ноября через администрацию
Котласа шли переговоры с дорожни-
ками, чтобы они нашли все колодцы
и демонтировали над крышками ас-
фальтное покрытие. К 20 ноября нам
сообщили, что эти работы выпол-
нены».

В подрядной организации ООО
«Дор-Строй» объясняют, что колодцы
уже находились под асфальтом еще
до момента последних летних ремонт-
ных работ. Когда их откапывали, люки
колодцев рабочие нашли под слоем
асфальта порядка 15 см. А последний
уложенный асфальт был всего 6-сан-
тиметровым. Те колодцы летом про-
сто не нашли, чтобы поднять наружу.

Ремонт оттянула и поставка смен-
ных муфт. Участок водопровода стро-

ился четыре года назад частной ор-
ганизацией. Использовались поли-
этиленовые трубы и электротерми-
ческие муфты. Некачественное со-
единение дало знать о себе только
сейчас. Муфт на замену в Котласе не
нашлось, поставку пришлось зака-
зывать и ждать. Все это время водо-
канал не перекрывал аварийный
поток, иначе без водоснабжения
остались бы несколько многоэтажек
в микрорайоне.

Это далеко не единственный при-
мер для Котласа, когда доступ к важ-
нейшим инженерным сетям бывает
закатан асфальтом. Не всегда по
случайности или халатности. Муни-
ципалитету как заказчику выгоднее,
чтобы подрядная организация за ко-
роткий летний период положила по
контракту больше километров но-
вого асфальтного покрытия и не тра-
тила на этом этапе время на то,
чтобы поднимать все инженерные
колодцы на пути ремонта. Зачастую
раскалывают асфальт над ними уже
потом, при необходимости, рабочие
городской службы благоустройства. 

Источник: pravdasevera.ru 

Специалисты ОАО «Кировские ком-
мунальные системы» приступили к
реконструкции канализационного
коллектора в северо-западной части
города Кирова – поселке Ганино.
Прокладка нового трубопровода
позволит повысить надежность ра-
боты системы канализации микро-
района и даст возможность городу
расти и развиваться.

В последнее десятилетие эта
часть областного центра достаточно
активно застраивается. Действую-
щая коммунальная инфраструктура
не была рассчитана на стреми-
тельно увеличивающийся объем

жилья. Значительная перегрузка
сети периодически приводила к
сбоям в работе канализации. Сей-
час эта проблема будет решена.

Специалисты ККС проводят ре-
конструкцию как традиционным спо-
собом, так и современным методом
бестраншейной прокладки. Специа-
листы ремонтно-строительного под-
разделения Кировских КС прокла-
дывают рядом с двумя действую-
щими чугунными коллекторами по-
лиэтиленовые трубы диаметром
почти в 2,5 раза больше старых. В
результате пропускная способность
сети существенно увеличится, и мик-

рорайон получит возможность под-
ключать к системе канализации все
строящиеся объекты. 

Реконструкция проходит в плано-
вом порядке без остановки работы
системы городской канализации.
Стоки транспортируются по дей-
ствующей и резервной линиям. 

В весенне-летний период специа-
листы ККС продолжат обновление
системы канализации областного
центра. Очередная реконструкция
сточного трубопровода протяжён-
ностью 1,5 километра запланиро-
вана в поселке Костино.

Источник: new-variant.ru

КИРОВ ВЫРАСТЕТ С НОВОЙ КАНАЛИЗАЦИЕЙ
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СТЕПНОГОРСК: РЕКОРДНЫЙ ЗАПУСК 
УНИКАЛЬНОЙ ЛИНИИ

Преимущества полиэтилена давно известны: малый вес,
гибкость, высочайшая химическая и коррозионная стой-
кость и др. Для труб большого диаметра, применяемых в
безнапорных системах, важным параметром также яв-
ляется кольцевая жесткость, обеспечивающая работо-
способность трубы при больших внешних нагрузках.
Поэтому большое распространение получили полиэтиле-
новые трубы со структурированной стенкой, имеющие
гладкую внутреннюю и гофрированную наружную по-
верхность – такая конструкция позволяет существенно
снизить вес и, соответственно, стоимость трубы при со-
хранении кольцевой жесткости. Особенностью труб КОР-
СИС АРМ является профиль, включающий стальную

вставку-основу, не контактирующую ни с транспортируе-
мой средой, ни с грунтом – этим достигается существен-
ное повышение кольцевой жесткости при снижении
общего веса и стоимости трубы. Трубопроводы КОРСИС
АРМ можно закладывать на любую глубину или на малые
глубины в условиях высокой транспортной нагрузки, при
этом их стоимость в большинстве случаев оказывается
ниже, чем у других профилированных систем даже при
полуторакратной разнице в кольцевой жесткости, часто
недостижимой для чисто пластиковых трубопроводов.
Кроме того, технология изготовления труб такова, что их
максимальная длина ограничена только возможностями
транспортировки. 

Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

В конце декабря 2014 года казахстанские СМИ сообщили о запуске на Степно-
горском трубном заводе «Арыстан» новой линии по производству трубы КОРСИС
АРМ диаметром от 800 до 1600 мм, не имеющей аналогов в Казахстане. Однако в
этих сообщениях осталось за кадром то, что делает это событие поистине уни-
кальным – беспрецедентно короткие сроки его осуществления.
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Впервые трубы КОРСИС АРМ были применены в Ка-
захстане летом 2014 года при реконструкции сетей ка-
нализации в Костанае. Новая труба вызвала большой
интерес со стороны строителей и заказчиков, перспек-
тивы ее внедрения на казахстанском рынке не вызы-
вали сомнений, и было принято решение о создании
производства труб КОРСИС АРМ на Степногорском труб-
ном заводе «Арыстан» – доставка труб большого диа-
метра из Центральной России негативно сказывалась на
экономической эффективности их применения. Кроме
того, максимальную гибкость и оперативность про-
изводства возможно обеспечить только при локальном
производстве.

В это время на Климовском трубном заводе велась
работа по увеличению мощности и расширению ассор-
тимента труб КОРСИС АРМ до диаметра 2000 мм и уста-
новке новой линии. Тогда имеющуюся линию по
производству труб КОРСИС АРМ внутренним диаметром
до 1600 мм было решено перенести на «Арыстан». За-
дача осложнялась тем, что с КТЗ шли отгрузки КОРСИС
АРМ в Астану, для проекта «Реконструкция ливневой ка-
нализации от ул. Тлендиева до ул. Сейфулина». Чтобы не
срывать отгрузки и выполнить обязательства по по-
ставке, перенос линии необходимо было осуществить в
предельно сжатые сроки. Кроме того, сам факт запуска
линии до новогодних праздников был бы серьезным
фактором для подрядчиков и проектировщиков по зало-

жению КОРСИС АРМ в планирующиеся в 2015 году объ-
екты.

Разработанный специалистами КТЗ план-график пере-
носа линии был исключительно жестким: на демонтаж и
погрузку оборудования он отводил всего 4 дня, на монтаж
на «Арыстане» – 5 дней, на запуск линии и обучение спе-
циалистов «Арыстана» – 4 дня. Благодаря четкой органи-
зации и слаженной работе подразделений КТЗ удалось
сделать, казалось бы, невозможное: работы по демонтажу
начались 1 декабря, а уже 23 декабря СТЗ «Арыстан» вы-
пустил первый казахстанский КОРСИС АРМ диаметром
1200 мм и до конца 2014 года начал отгрузки заказчику.

В настоящее время в Казахстане разрабатывается
еще несколько проектов строительства и реконструкции
сетей водоотведения с использованием труб КОРСИС
АРМ. Начало их производства на СТЗ «Арыстан» позво-
ляет не только существенно удешевить доставку труб по-
требителю и увеличить оперативность выполнения
заказов, но и обеспечить высокое казахстанское содер-
жание продукции, дающее дополнительное конкурентное
преимущество при проектировании и строительстве круп-
ных трубопроводных объектов в Республике Казахстан.
И есть уверенность, что высокоэффективные иннова-
ционные трубы КОРСИС АРМ займут достойное место в
ряду современной полимерной трубной продукции, ак-
тивно применяемой при строительстве крупных объектов
трубопроводной инфраструктуры. 
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РАСПИСАНИЕ ЗАНЯТИЙ 
март – июнь 2015 года г. Москва

2–6 марта; 16–20 марта; 
30 марта – 3 апреля;

13–17 апреля; 18–22 мая; 
1–5 июня; 15–19 июня 

2–5 марта; 16–19 марта; 
30 марта – 2 апреля;

13–16 апреля; 18–21 мая; 
1–4 июня; 15–18 июня

2–5 марта; 16–19 марта; 
30 марта – 2 апреля;

13–16 апреля; 18–21 мая; 
1–4 июня; 15–18 июня

24–26 марта
20–22 апреля

25–27 мая
22–24 июня 

По мере набора групп

По мере набора групп

По мере набора групп

По мере набора групп

1. Профессиональная подготовка к аттестации НАКС сварщиков
и специалистов сварочного производства, включая практический экзамен

2. Повышение квалификации по программе:  «Монтаж наружных трубопроводов 
из полимерных материалов, включая сварку»

3. Повышение квалификации по программе:  «Монтаж внутренних трубопроводов 
из полимерных материалов, включая сварку»

4. Повышение квалификации по программе:  «Строительство и эксплуатация наруж-
ных трубопроводов из полимерных материалов, включая сварку»

5. Повышение квалификации по программе:  «Монтаж и эксплуатация современных
тепловых сетей в ППУ изоляции, включая вопросы заделки стыков, монтаж системы

ОДК, трубы ИЗОПРОФЛЕКС и КАСАФЛЕКС»

24–26 марта
20–22 апреля

25–27 мая
22–24 июня

6. Повышение квалификации по программе:  «Тех. надзор и контроль за строитель-
ством и эксплуатацией современных тепловых сетей в ППУ изоляции»

7. Повышение квалификации по программе:  «Проектирование инженерных систем
из полимерных материалов»

8. Повышение квалификации по программе:  «Строительство и эксплуатация 
современных тепловых сетей ИЗОПРОФЛЕКС и КАСАФЛЕКС»

9. Повышение квалификации по программе:  «Строительство и эксплуатация внут-
ренних газопроводов жилых зданий с использованием металлополимерных труб»

По мере набора групп
10. Повышение квалификации по программе: 

«Инновационные продукты ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК»

По мере набора групп
11. Повышение квалификации по программе:  

«Технологии ремонта, санации и реконструкции трубопроводов»

По мере набора групп
12. Повышение квалификации по программе:  

«Проектирование инженерных систем из полимерных материалов»

Даты

Возможна организация выездных занятий и семинаров
на всей территории РФ

Контактное лицо: Зайцева Анна Александровна , тел.: 8-925-139-01-59   Е-mail: zaytseva.a@polyplastic.ru

Направления профессиональной подготовки и названия семинаров
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Р Ы Н О К  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

Новые экономические реалии неизбежно повлияют
на ситуацию в отраслях промышленности, и поли-

мерная индустрия не исключение. Наиболее чувстви-
тельный удар по статус-кво, безусловно, наносит
девальвация рубля. Однако эффект ее воздействия на
разных игроков будет разным, так же как и последствия
санкций. Тактическая задача государства – не допустить
разбалансировки рынка, а стратегическая – поддер-
жать дальнейшее развитие отрасли, обеспечив пред-
приятия источниками финансирования инвестпроектов.

25 ноября 2014 года в Москве состоялся форум «По-
лимеры России 2014», организованный компанией 
INVENTRA и группой CREON. Мероприятие прошло при
поддержке Минпромторга РФ и Аналитического центра
при правительстве РФ. Золотым спонсором форума вы-
ступила компания «Центрополимер». В форуме приняли

участие более 170 представителей ведущих компаний,
госструктур, экспертного сообщества, федеральной и от-
раслевой прессы.

Открывая мероприятие, глава группы CREON Фарес
Кильзие представил три различных взгляда на события
в экономике со стороны игроков полимерного бизнеса.
«Одна группа видит большой шанс в нынешней санк-
ционной ситуации, возможность вырваться вперед, на-
чать производить что-то новое. Вторая группа –
пессимисты. Я, например, вижу большие сложности в
следующем году, если правящая элита не проведет фун-
даментальных преобразований и не изменит курс.
Третья группа пытается из всего этого процесса извлечь
выгоду, переформатировав рынок в свою пользу. Такая
позиция тоже имеет право на существование, но она гу-
бительна», – отметил Фарес Кильзие.

НЕФТЕХИМИЯ: 
СКОЛЬКО НАМ ОСТАЛОСЬ?
Ольга Жолобнюк
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Экономисты, анализирующие рынки в целом, скорее,
разделяют взгляды второй группы и не питают радужных
иллюзий, по крайней мере, на ближайшую перспективу.
«Следующий год будет сложным», – прогнозирует зам.
главного редактора ИД «Эксперт» Татьяна Гурова. Высту-
пая на форуме, она констатировала, что такой плохой си-
туации в экономике не наблюдалось со времен 1997 года.
Если рост промпроизводства еще совсем недавно исчис-
лялся двузначными цифрами, то последние месяцы он на-
ходится в нулевой зоне. Причина стагнации – в отсутствии
инвестиционной фазы, модернизации, которая должна
была наступить в 2012–2013 годах, но не произошла.

И если доступ к источникам финансирования про-
ектов раньше имели крупные компании, то с введением
санкций не только средний, но и весьма масштабный
бизнес столкнулся с дефицитом кредитных ресурсов. По-
жалуй, сегодня это главная проблема, в том числе и для
нефтехимии и полимерной переработки.

Представители полимерного бизнеса заявляют, что
необходимы внутренние источники инвестиций. Как ва-
риант – можно задействовать фонды развития, но глав-
ное – создать новые инструменты финансирования.
Данный тезис звучал в каждом выступлении руководи-
телей сырьевых и обрабатывающих компаний.

Конкретный рецепт предложила Татьяна Гурова. Пред-
ставитель экспертного сообщества убеждена, что в такой
ситуации нужен облигационный рынок, он способен ак-
кумулировать инвестиционный капитал для развития
производств. Единственная проблема, что на его созда-
ние уйдет не менее года, а деньги нужны уже сейчас.

Несмотря на объективные сложности, проекты в неф-
техимии, пусть и с некоторыми корректировками, но все
же продолжают реализовываться. Так, например, «Ниж-
некамскнефтехим» принял решение реализовать свой
проект-миллионник в два этапа. Для комплекса этилена
мощностью 1,2 млн т сначала будут созданы мощности в
600 тыс. т, рассказал заместитель коммерческого ди-
ректора НКНХ по продвижению полимеров Марат Фа-
тыхов. Затем последуют еще 600 тыс. т. Предприятие
гордится своими результатами по наращиванию про-

изводственной базы. За 12 лет пиролизные мощности
предприятия увеличились с 450 до 600 тыс. т, что яв-
ляется серьезным позитивным показателем.

О строительстве новых пиролизных мощностей за-
являют также и «Газпром нефтехим Салават», и ЛУКОЙЛ,
и предприятия из Казахстана. Как следствие, вырастет
выпуск полиэтилена и полипропилена.

Директор по реализации дирекции базовых полиме-
ров СИБУР Сергей Жидких в ходе форума отметил, что в
обозримом будущем ожидается увеличение мощностей
по полиолефинам на 3,5 млн т.

В мировой практике основными факторами развития
нефтехимии являются дешевое сырье и емкий рынок.
Наиболее оптимальное сочетание этих факторов сего-
дня наблюдается в США. Здесь за 10 лет планируется
вложить в нефтехимические проекты $71,7 млрд, после
того как новые предприятия заработают, их выручка
ежегодно составит $66,8 млрд, рассказал вице-прези-
дент по стратегии и развитию ОНК Андрей Ворогушин.

Однако игроки российского рынка уже начинают со-
мневаться, что нефтехимия будет продолжать оста-
ваться в России рентабельной. «В России основным
преимуществом ранее являлась низкая стоимость
нафты и СУГов при высокой экспортной пошлине на
сырье. Это давало стимул для появления новых проектов
по созданию нефтехимических мощностей. Налоговый
маневр, несмотря на планируемую компенсацию в виде
«отрицательного акциза», ситуацию меняет», – подчерк-
нул вице-президент по стратегии и развитию ОНК.

Генеральный директор «Казаньоргсинтез» Фарид Ми-
нигулов более жёсток в своих оценках: «Сейчас серьез-
ное влияние на отрасль окажет ситуация с налоговым
маневром. Таким образом, правительство подталкивает
нефтехимические производства к закрытию, может
быть не сейчас, но через 5–7 лет». Среди причин такого
сценария – снижение прибылей, отсутствие возможно-
стей по модернизации, нехватка финансирования для
создания новых производств.
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Кроме конъюнктурных моментов, на нефтехимию
влияют и глобальные факторы современности. «XXI век
требует масштабных проектов и новых площадок. Даже
в условиях Евросоюза небольшие нефтехимические
производства неэффективны, и их приходится закры-
вать. А новые масштабы требуют новых вложений», – от-
метил в ходе дискуссии Игорь Валюшков, начальник
управления координации газоэнергетической деятель-
ности и продаж продуктов нефтехимии и газоперера-
ботки компании ЛУКОЙЛ.

Судьба многих проектов в отрасли сегодня, видимо, на-
ходится под вопросом. Но те, кто является счастливым
обладателем инвестиционного капитала, может сделать
значительный рывок вперед. Девальвация рубля, столь
проблемная для импортеров, может оказаться на руку
отечественным производствам – они только выиграют от
возможности заместить выпадающий импорт.

Пищевая промышленность и, возможно, другие импор-
тозамещающие области будут нас удерживать от стагна-
ции, считает даже зам. главного редактора ИД «Эксперт»,
которая представила в целом не слишком позитивный
сценарий, но отметила и возможные точки роста.

В этой связи и у полимеров, в той же упаковке, на-
пример, могут быть неплохие перспективы. Оптими-

стично настроенные игроки рынка считают, что поли-
мерная отрасль может стать одним из локомотивов эко-
номики. По оценке генерального директора НПО
«Кронос» Андрея Лапина, влияние полимерной отрасли
охватывает 10% экономики. Поддержав этот сегмент,
можно получить мультипликативный эффект. Благо, что
есть потенциал к импортовытеснению – так перера-
ботчик поликарбоната усиливает понятие импортоза-
мещения. В 2013 году Россия импортировала сырья и
изделий из полимеров на $16,3 млрд, и это потенциал
для производства аналогов в России. А организовывать
производство он считает наиболее оптимальным по
схеме технопарков, выстраивая внутри них всю цепочку
добавленной стоимости от сырья до конечного про-
дукта.

Наиболее успешные игроки в переработке пластмасс
сбавлять темпов развития и не планируют, несмотря на
объективные трудности. Как рассказал руководитель на-
правления «Полимерная изоляция» «ТехноНиколь» Васи-
лий Ткачев, девальвация рубля сильно влияет на
стоимость оборудования, которое закупается в Европе,
что резко снижает окупаемость и увеличивает срок воз-
врата инвестиций. Однако компания реализует все свои
инвестиционные планы.

Именно конечная продукция может закрутить махо-
вик спроса на полимерные материалы, нефтехимиче-
ское сырье, а в конечном итоге и на добываемые
углеводороды, экспорт которых сегодня сталкивается с
проблемами адекватной экспортной цены и стабильных
объемов.

На потенциал для роста спроса на продукцию нефте-
химии указал представитель СИБУРа Сергей Жидких. 
В России, по его данным, на 1000 человек приходится
50 м2 полимерной теплоизоляции, в США – 260 м2, в
Швеции – 360 м2. Полимерные трубы в Европе зани-
мают почти половину рынка, в России – 25%. В совре-
менном автомобиле применяется около 200 кг поли-
мерных материалов. Локализация автопрома в России
достигла 70%, но сборка осуществляется преимуще-
ственно из импортных деталей. Значит, и в России воз-
можно увеличение объемов потребления пластмасс.
Для реализации существующего потенциала важны си-
стемные меры по стимулированию спроса. Кроме того,
для развития нефтехимической отрасли важно повы-
шать уровень локализации промышленного машино-
строения. Для этого необходимы согласованные
действия государства, компаний-потребителей и компа-
ний-поставщиков оборудования.

Столь частое обращение к государству, звучавшее из
уст весьма успешных и состоявшихся предприятий, было
на форуме не случайным. Эта площадка уже многие годы
служит признанным инструментом GR, где предприни-
матели могут донести свою точку зрения и предложить
меры регулирования отраслевым министерствам и ве-
домствам.
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Так, например крупнейший производитель полимер-
ных труб в России, Группа ПОЛИПЛАСТИК, выдвинул
свои предложения по развитию переработки в стране.
Глава компании Мирон Гориловский призвал обнулить
ввозные пошлины на черный полиэтилен трубных
марок, иначе его существующий дефицит (в 2014 году
он составил около 40%) компенсируется дешевыми сур-
рогатами – имеющимся в избытке сырьем для безна-
порных труб и вторичным сырьем. И то и другое
категорически запрещено ГОСТом к применению в про-
изводстве напорных труб – как водяных, так и газовых.
Использование суррогатов может привести к росту ава-
рийности на газо- и водопроводах, что, в конечном
счете, подорвет доверие к полимерным трубам как к
продукту. Кроме того, глава ПОЛИПЛАСТИКа предложил
перечень мер реальной поддержки отечественных про-
изводителей крупнотоннажных базовых полимеров,
планирующих расширять действующие производства
или строить новые: существенные федеральные налого-
вые льготы, компенсация ставки кредита, возможность
прямого применения европейских технических норм
при строительстве (экономит до 30% средств!).

Тема качества материалов действительно волнует и
переработчиков, и производителей, и поставщиков. Су-
ществуют марки полиэтилена, производимые по запад-
ной лицензии, но которые ГОСТ не разрешает применять
для напорных труб – это прежде всего так называемые
натуральные марки, а также марки, не прошедшие всех
необходимых испытаний, предписанных как россий-
скими, так и международными стандартами. Мирон 
Гориловский указал, что один из производителей сырья –
Газпром нефтехим Салават – рекомендует для напорных
труб продукцию, не предназначенную для таких целей –
т.н. «натуральный ПЭ 100» не прошедший сертифика-
ционные испытания на подтверждение типа сырья. Он
назвал такое несоответствие состава и назначения гру-
бым нарушением. По его мнению, такой ситуации
вполне достаточно для того, чтобы отдельные произво-
дители, базируясь на низких ценах этого трубного поли-
этилена, заведомо шли на нарушение технологии,
закупали бы его, добавляли на «три копейки» черного
полиэтилена, который не дает никакой УФ-стабилиза-
ции, и из такого суррогатного сырья производили конт-
рафактную трубу.

«Подобная труба имеет повышенную аварийность. Не-
известно, что там добавлено, какой там суперконцент-
рат, какой там черный полиэтилен, соблюдены ли
требования по гигиене, по прочности на растрескива-
ние для газовых труб», – указал Мирон Гориловкий.

Генеральный директор «Ормос-полимер» Людмила
Бахар выступила за пересмотр отдельных ГОСТов, во-
преки требованиям европейских стандартов, с чем, од-
нако, Мирон Гориловский категорически не согласился,
указав на невозможность организации контроля – и
еще раз подчеркнув опасность возможных последствий.

В форуме приняли участие и зарубежные игроки. С до-
кладом выступил управляющий директор Sabic Джон
ванн дер Стоп, который подтвердил планы компании и
далее работать на российском рынке, но от звучавших
гипотетических предложений локализовать производ-
ство полимеров в России уклонился.

Фирма Uhde Inventa-Fischer из концерна ThyssenKrupp,
в свою очередь, представила технологию производства
полимолочной кислоты из растительного сырья, которая
служит альтернативой нефтехимии при получении поли-
меров. Биополимеры на основе полилактида – уже ре-
альность. Рост рынка составляет примерно 19%, но в
мировом масштабе его доля пока довольно мала, со-
общил представитель фирмы Удо Мюльбауэр.

В целом полимерное сообщество высказалось за
поддержку государством полимерной индустрии, созда-
ние конкурентных преимуществ полимерной продукции
через стоимость углеводородного сырья, увеличение его
предложения, а также за счет увеличения потребления
изделий из пластмасс. В качестве инструментов назы-
вались налоговые льготы, субсидирование процентных
ставок нефтехимическим компаниям, защита внутрен-
него рынка конечной продукции и субсидирование ее
экспорта.
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«Крупные сырьевые компании смогут позаботиться о
себе и даже извлечь выгоду из кризиса. А вот компании
конечной переработки потребуют государственной под-
держки и без нее не обойдутся. Министерство промыш-
ленности и торговли РФ в нынешней ситуации обязано
взять на себя роль регулятора и в рамках рабочей
группы выработать конкретные механизмы: отменить
пошлины на импорт полимеров; обеспечить поддержку
экспорта полимерной продукции, финансовые гарантии
или прямое субсидирование новых проектов, облегче-
ние административного давления. Если данные меры не
будут предприняты в ближайшее время, российской
пластпереработке, какой мы её знаем сейчас, наступит
конец», – считает директор компании CREON Energy
Санджар Тургунов.

По итогам форума для представления в правитель-
ство подготовлена резолюция с конкретными предло-
жениями по улучшению ситуации в отрасли.

В качестве мероприятия по поддержке полимерной
переработки и лучших игроков отрасли в ходе форума
была вручена премия «Полимеры России 2014». На-
грады удостоились перерабатывающие предприятия
строительного, автомобильного, упаковочного сектора,

крупные сырьевики, а также компании, работающие в
сфере сельского хозяйства, и федеральная пресса, по-
пуляризирующая полимеры в общественном сознании.
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В№ 3/2014 Журнала было опубликовано обращение
Группы ПОЛИПЛАСТИК ко всем контролирующим ор-

ганам, инвесторам, организациям-заказчикам и под-
рядчикам, в котором обращалось внимание на
несанкционированное использование нижегородским
ООО «ПОЛИПЛАСТИКА» фирменного наименования, сход-
ного до степени смешения с фирменным наименова-
нием ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК». Поскольку это
наносит ущерб деловой репутации Группы, ООО «Группа
ПОЛИПЛАСТИК» заявило о своем намерении доби-
ваться запрета использования своего фир-
менного наименования в судебном
порядке.

Иск ООО «Группа
ПОЛИПЛАСТИК»
к нижегороскому
ООО «ПОЛИПЛАСТИ-
КА» о запрете ис-
пользования своего
фирменного наиме-
нования был рассмот-
рен Арбитражным су-
дом Нижегородской об-
ласти. Заявленные ООО
«Группа ПОЛИПЛАСТИК»
требования удовлетворе-
ны. 

Решением от 29.10.2014 г.
ООО «ПОЛИПЛАСТИКА» обя-
зано прекратить использо-
вать слово «ПОЛИПЛАСТИК» в
фирменном наименовании/ком-
мерческом обозначении, печа-
ти, рекламе, сети Интернет и т.д.
в отношении деятельности, свя-
занной с производством и реали-
зацией трубной продукции.

Постановлением Первого арбит-
ражного апелляционного суда Реше-
ние Арбитражного суда Нижегород-
ской области от 29.10.2014 г. по делу 
№ А43-15847/2014 оставлено без из-
менения, а апелляционная жалоба ООО 
«ПОЛИПЛАСТИКА» – без удовлетворения.

Решение Арбитражного суда Нижегородской 
области вступило в законную силу 
с 16.02.2015 года.

ИМЯ ДОЛЖНО БЫТЬ

СОБСТВЕННЫМ
Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК



42

РЫНОК ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №1(47) / АПРЕЛЬ 2015

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

Омский завод трубной изоляции (ОЗТИ) – эффек-
тивно действующее промышленное предприятие,

история которого насчитывает уже более 15 лет. В
своем нынешнем виде ОЗТИ возник не сразу, этому
предшествовало несколько крупных и значимых собы-
тий, важнейшее из которых – вхождение в 2012 году в
состав Группы ПОЛИПЛАСТИК.

За короткое время работы в Группе ПОЛИПЛАСТИК
ОЗТИ прошел несколько важных этапов модернизации
и развития. 

Если в 2011 году на ОЗТИ работало 11 линий по про-
изводству полиэтиленовых труб общей производитель-
ностью немногим более 9000 тонн, то уже в 2013 году
было запущено дополнительно четыре линии, и про-
изводственная мощность увеличилась до 19 500 тонн, а
в 2014 году было произведено 23 795 тонн продукции.

Численность персонала на ОЗТИ в 2011 году состав-
ляла 305 человек, в 2014 – 317 человек. При фактиче-

ском сохранении числа рабочих мест Омский завод
трубной изоляции увеличил производство более чем в
два с половиной раза – производительность труда на
нем выросла вдвое. 

В октябре 2012 года на заводе было основано  про-
изводство гофрированных труб  со стальным армирую-
щим слоем КОРСИС АРМ диаметром 1200–1600 мм.
2013 год был ознаменован запуском  линии по изго-
товлению труб с защитным покрытием диаметром до
400 мм, в октябре 2014 года завод запустил оборудо-
вание для изготовления труб ПРОТЕКТ диаметром до
1200 мм, что позволило существенно расширить
объем и ассортимент предлагаемой продукции и в пол-
ном объеме обеспечивать потребность строительных
и монтажных организаций Западной Сибири, Урала и
Казахстана. Следует отметить, что ОЗТИ стал вторым
после Климовского трубного завода предприятием в
Европе, освоившим технологию непосредственной

Лилия Шлейгер

ОМСКИЙ
ЗАВОД
ТРУБНОЙ 
ИЗОЛЯЦИИ: 

ВЧЕРА, СЕГОДНЯ, ЗАВТРА
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экструзии защитного покрытия на трубы диаметром до
1200 мм.

В начале 2013 года на базе ОЗТИ был открыт регио-
нальный склад фитингов на 1700 палетто-мест. Это дало
возможность более оперативно реагировать на изме-
нения спроса и в полном объеме обеспечивать потреб-
ность рынка Сибири, Урала и Казахстана.

В 2014 году было обновлено оборудование по про-
изводству труб в ППУ изоляции – приобретена заливоч-
ная установка высокого давления для литья жестких ППУ,
установка дробеочистки стальных труб диаметром до
1200 мм, устройство для активации внутренней поверх-
ности полиэтиленовых труб-оболочек коронным разря-
дом, что позволило улучшить качество производимой
продукции, повысить ее конкурентоспособность на рынке
и вывести ОЗТИ в немногочисленную группу российских
производителей высококачественной продукции. 

Новое направление – 
полиэтиленовые колодцы 

Отдельным, весьма важным и перспективным на-
правлением на ОЗТИ стало производство полиэтиле-
новых колодцев. 

Первоначально участок по производству колодцев
занимал площадь не более 40 кв. м, и на нем работало
два человека. В 2012 году было произведено всего 
16 колодцев. За год производство увеличилось до 
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280 шт., а в 2014 году было изготовлено 736 колод-
цев, большая часть которых сделано по индивидуаль-
ным заказам клиентов.

Сегодня можно с уверенностью сказать, что надеж-
ные, долговечные и удобные полиэтиленовые колодцы
нашли своих покупателей и заняли прочные позиции
на рынке Западной Сибири.

Качество – наш приоритет

На всех стадиях производства осуществляется конт-
роль качества, соблюдаются жесткие требования по
поддержанию и улучшению качества готовой продук-
ции. На заводе приступили к строительно-монтажным
работам по вводу собственной гидравлической лабо-

ратории, оснащенной современным оборудованием
для проведения испытаний полимерных труб.

На ОЗТИ внедрена интегрированная система ме-
неджмента, регламентирующая все сферы деятельно-
сти предприятия. В ноябре 2013 года успешно прошла
сертификация интегрированной системы менедж-
мента, включающей систему менеджмента качества в
соответствии с требованиям ГОСТ ISO 9001-2011 и
экологического менеджмента в соответствии с ГОСТ Р
ИСО 14001-2007.

ОЗТИ сегодня

Сегодня Омский завод трубной изоляции – высокотехно-
логичное предприятие с широким ассортиментом выпус-
каемой продукции. В его составе – цеха по производству
полиэтиленовых труб, труб в ППУ изоляции, участки по
производству колодцев и сегментных фитингов. 

Успех Омского завода трубной изоляции складывается
из нескольких составляющих. Во-первых, это крупномас-
штабное современное производство высококачествен-
ной инновационной продукции, во-вторых – ориентация
на потребности рынка и внимание к каждому клиенту.

Наконец, одно из важнейших условий для успешной
работы предприятия – сплоченная команда специали-
стов, грамотное и четкое руководство.

Развитие корпоративной культуры, создание благо-
приятного климата – все это создает положительный на-
строй, помогает заводчанам добиваться результатов на
местах, и, соответственно, на предприятии в целом.
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ТРУБНЫЙ ПЕРЕДЕЛ 

Петербургский трубный завод «Икапласт» инвестирует
около 6 млн евро (с учетом роста курса эта сумма в

рублях может достигать полумиллиарда) в расширение
своей площадки на Октябрьской набережной. Компания
получила 3,4 га рядом со своей уже существующей пло-
щадкой площадью 2,44 га. Новая территория состоит из
двух участков. Один из них компания арендовала на 
49 лет, другой – выкупила, рассказал Денис Максимов,
коммерческий директор трубного завода «Икапласт». На
новой площадке построят производственный комплекс
площадью около 4 тыс. м2.

На новом производстве будут выпускать канализа-
ционные колодцы, гофрированные трубы для канализа-
ции большого диаметра, а также оборудуют дополни-
тельные площадки для склада. 

«Расширение производства связано, в том числе, и с
новым техрегламентом «Водоканала», – рассказал Денис
Максимов. Техрегламент был принят в прошлом году. 
В нем предъявлялись жесткие требования к производи-
телям водопроводных труб. Эксперты оценивают годовой
объем этого рынка в Петербурге в 4 млрд рублей. 

До сих пор трубы нужного «Водоканалу» качества про-
изводились, в основном, за границей. Соответственно,
«Икапласт» должен теперь выпускать продукцию по
новым правилам. Для этого производителю потребуется
дооснащение производства определенным оборудова-
нием. В марте 2015 года на предприятии проведут не-
обходимые работы, увеличат ассортимент труб, новая
площадка будет также использоваться для складирова-
ния и хранения продукции, соответствующей регламенту.

«Водоканал», со своей стороны, готов размещать за-
казы на продукцию и на «Икапласте», как только там будут
производить продукт, соответствующий его требованиям.
Тем более, в нынешних условиях санкций и накалившихся
отношений с Западом ГУПу нужны местные производи-
тели.

Главные изменения в техрегламенте коснулись поли-
этиленовых труб для водоснабжения. Они должны про-
изводиться из специального вида полиэтилена –
PE100RC, позволяющего им работать до 100 лет. «Боль-
шую часть сырья и все оборудование мы закупаем за ру-
бежом в евро и долларах, поэтому, конечно же, ситуация
с ростом курса валют очень негативно сказывается на
нашей работе. В связи с этим частично будут перене-
сены сроки по реализации наших инвестиционных про-
ектов, также мы используем различные финансовые
инструменты: опционы на покупку валюты и тому подоб-

ное. Цены на отечественное сырье растут пропорцио-
нально стоимости импортного сырья», – признают в
«Икапласте».

«Икапласт», принадлежащий Гарегину Акопяну, – один
из ведущих производителей труб. Он поставляет свою
продукцию не только для петербургских заказчиков, но и
в другие российские регионы. По данным системы
«Спарк», выручка компании стабильно растет с 2009 года.
Тогда она составляла 559 млн рублей, в 2010 году уве-
личилась до 709 млн рублей, в 2011 году превысила мил-
лиард, а к 2013 году составила почти 1,2 млрд рублей. 
К 2016 году с помощью нового производственного ком-
плекса на предприятии планируют увеличить объем вы-
пуска продукции на 50% – до 2,5 млрд рублей. 

Из российских заводов выпуск новых труб в середине
этого года начала только Группа ПОЛИПЛАСТИК. Она уже
поставила в Петербург 12 км труб, произведенных по
новым стандартам. Теперь к этому производителю может
присоединяется и «Икапласт».  В целом рынок ожидает пе-
редел, поскольку западные поставщики могут его поки-
нуть.

Ирина Панкратова
Перепечатано из газеты «Деловой Петербург». Позиция редакции может не совпадать с мнением автора
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Впрошлом номере журнала мы впервые коснулись
темы состояния трубопроводной инфраструктуры в

США (речь шла о газопроводах). При этом мы исполь-
зовали исключительно американские источники, кото-
рые невозможно заподозрить в ангажированности или
необъективности. Оказалось, что страна с крупнейшей
в мире экономикой в опреде-
ленной степени испытывает те
же проблемы, что и Россия:
большой возраст и значитель-
ный износ сетей, высокая
доля морально устаревших
трубопроводов из чугуна и
стали, особенно в густонасе-
ленных районах на северо-
востоке США, недостаточное
финансирование программ по их реконструкции и как
следствие – большое количество аварий, зачастую со-
провождающихся масштабными разрушениями и че-
ловеческими жертвами. 

Обзор американских источников показал, что с се-
тями водоснабжения ситуация в стране также далека

от благополучия. Высокая степень износа трубопрово-
дов, нарушения их герметичности, ведущие к потерям
воды, ухудшению ее качества и даже к авариям с мас-
штабными разрушениями – далеко не редкость в
стране, которую мы десятки лет пытаемся «догнать и
перегнать». В Интернете можно найти многочисленные

сообщения американских СМИ
об авариях на водоводах и о за-
грязнениях водопроводной
воды в городах (так, в середине
декабря прошлого года сообща-
лось о загрязнении водопро-
водной воды в Вашингтоне
нефтепродуктами). 

Американское общество ин-
женеров-строителей (ASCE) ре-

гулярно публикует результаты оценки 16-ти состав-
ляющих коммунальной инфраструктуры США. По каж-
дой из этих составляющих – дорожной и железнодо-
рожной сети, мостам, системам питьевого водоснаб-
жения, водоотведения, складирования и утилизации от-
ходов и т. д. – приводятся количественные характери-

ТРУБЫ СТАРЕЮТ
НЕ ТОЛЬКО В РОССИИ

Ежедневно в США
происходит около 

700 аварий 
на водопроводах

Александр Сазонов
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стики, показатели износа, объемы необходимых инве-
стиций и выставляется комплексная оценка по пяти-
балльной шкале от А (отличное состояние, превышаю-
щее текущие потребности) до F (критическое состояние,
непригодное для эксплуатации).

В последнем отчете ASCE (за 2013 год) системе пить-
евого водоснабжения США присвоена оценка D (со-
стояние ниже среднего, высок риск отказов) – 
т.е. твердая «двойка» [1].

По приведенным в этом отчете данным, в настоящее
время в США функционируют около 170 тыс. комму-
нальных систем питьевого водоснабжения, из которых
54 тыс. – крупные муниципальные водопроводы, обслу-
живающие в общей сложности 264 млн человек. Общая
протяженность водопроводных сетей в США превышает
1 млн миль (1,6 млн км). О состоянии значительной их
части достоверная информация отсутствует, известно
лишь, что возраст некоторых из них восходит ко време-
нам Гражданской войны (вторая половина XIX в.), а диаг-
ностика их не проводится – до тех пор, пока не
произойдет отказ или авария. Эти аварии становятся все
более привычными, и, по оценкам ASCE, в США их еже-
годное количество уже составляет 240 тысяч, а еже-
дневные потери воды за счет утечек достигают 7 млрд
галлонов (26,5 млн м3).

В отчете отмечается, что стоимость эксплуатации си-
стем питьевого водоснабжения постоянно растет, в част-
ности, из-за ужесточения нормативов, связанного с
принятием в 1996 году Поправок к Закону о безопасно-
сти питьевой воды. В этих поправках ужесточены суще-
ствовавшие и установлены новые требования к
содержанию загрязняющих веществ – мышьяка, радио-
нуклидов, бактерий, дезинфектантов и др. При сохране-
нии объемов финансирования следование новым
требованиям вынуждает водоснабжающие компании
уделять меньше внимания реконструкции сетей.

В настоящее время, по оценкам Американского
агентства по охране окружающей среды (EPA), ежегод-
ные затраты водоснабжающих компаний, обеспечи-
вающих водой 250 млн человек, составляют более 
30 млрд долларов, а инвестиции в инфраструктуру –
более 10 млрд [2]. 

В 2012 году Американская водопроводная ассоциа-
ция (AWWA) провела исследование, посвященное опре-
делению потребностей систем питьевого водоснабжения
в инвестициях на ближайшие 25 лет [4], и пришла к вы-
воду, что с учетом роста населения для поддержания те-
кущего состояния водопроводов и уровня услуг по
водоснабжению потребуется поистине астрономическая
сумма – около 1 трлн долларов. Полная же замена всех
находящихся в эксплуатации 1,6 млн км сетей водо-
снабжения (в которой, впрочем, пока нет необходимо-
сти) обойдется примерно в 2,1 трлн долларов. 

«К 2040-м годам потребность в финансировании уве-
личится с нынешних 13 млрд долларов в год до почти 

30 млрд, и эти средства будут компенсироваться глав-
ным образом за счет повышения цен на воду и местных
налогов. 

Задержки в финансировании могут привести к дегра-
дации систем водоснабжения, росту числа аварий и рас-
ходов на ликвидацию их последствий. В конце концов мы
будем вынуждены наверстывать эти инвестиции, и чем
дольше будет задержка, тем труднее будет ее наверстать,
когда придет день расплаты». (Заметим: это – не о рос-
сийской коммунальной инфраструктуре, это цитата из за-
ключения AWWA о состоянии систем водоснабжения в
США. Хотя ровно то же самое и примерно теми же сло-
вами говорится и пишется нашими экспертами о рос-
сийских сетях, находящихся в гораздо более плачевном
состоянии). 

К 2050 году общая сумма вложений, по оценкам
AWWA, превысит 1,7 трлн долларов.

Несколько иные данные приводит EPA в обзоре со-
стояния водопроводной инфраструктуры, переданном в
апреле 2013 года в Конгресс США: до 2030 года сум-
марный объем инвестиций в нее должен составить 384
млрд долларов, из которых 247,5 млрд (64%) необхо-
димы для замены и реконструкции трубопроводов [2]. 

По оценкам EPA, в настоящее время в США ежегодно
заменяется 4–5 тыс. миль (6–8 тыс. км) изношенных
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водопроводов. По прогнозам, темпы замены достигнут
максимума около 2035 года, когда начнут массово вы-
ходить из строя трубы, проложенные в середине 
ХХ века, и составят от 16 до 20 тыс. миль (25–30 тыс.
км) в год. При этом стоимость замены одной мили тру-
бопроводов в разных районах может сильно разли-
чаться; максимальных значений она достигает в
крупных системах, обслуживающих мегаполисы и обла-
сти с большой плотностью на-
селения. Именно в этих, наи-
более крупных сетях, обслужи-
вающих старейшие города
страны, необходимость замены
труб наиболее острая, по-
скольку именно в них работают
самые старые трубы: до 30%
труб в системах, обслуживаю-
щих более 100 тыс. человек,
имеют возраст от 40 до 80 лет, а около 10% – еще
старше. В пяти регионах – на Дальнем Западе, Великих
озерах, на Северо-Востоке, Великих  Равнинах и Юго-
Западе – потребности в инвестициях превышают 
1000 долларов на душу населения. Существующие се-
годня программы капиталовложений отстают от по-
требностей инфраструктуры. 

В 2008 году власти штатов и местные власти оцени-
вали свои ежегодные затраты на инфраструктуру водо-
снабжения и водоотведения в 93 млрд долларов. Ассиг-
нования Конгресса за пять лет – с 2008 по 2012 годы –
уменьшились и составили в сумме 6,9 млрд долларов – 

в среднем 1,39 млрд долларов в год или 27,6 млрд дол-
ларов за 20 лет, 8% от суммы потребностей по оценке ЕРА. 

Чтобы не допустить деградации водопроводной ин-
фраструктуры, местным властям и водоснабжающим
компаниям остается одно – повышать тарифы и местные
налоги. Эта логичная, хотя и непопулярная мера чревата
неприятными последствиями, прежде всего ростом не-
платежей – такое бывает даже в Америке – и необходи-

мостью на него реагировать.
Минувшим летом власти Дет-
ройта решились на отключение
злостных неплательщиков, и этот
беспрецедентный шаг – с марта
по август было отключено 
22 тыс. домовладений – вызвал
большой резонанс, с участием
правозащитных организаций и
экспертов ООН. Справедливости

ради надо признать, что мера оказалась эффективной –
за два месяца с должников удалось собрать 1,7 млн дол-
ларов, но вопрос о приемлемости подобных методов об-
суждается до сих пор [4].

Таким образом, старение водопроводных (и не только
водопроводных) сетей в США представляет собой
весьма серьезную проблему, острота которой растет с
каждым годом, а решение потребует колоссальных фи-
нансовых затрат. С этой точки зрения налицо явная ана-
логия с Россией – фактически, обе страны оказались
перед одной проблемой, но решать ее каждая из них
будет по-своему.

Ежедневные потери
воды за счет 

утечек достигают 
26,5 млн м3









Полимерные трубопроводы, в связи с их высокой из-
носостойкостью, широко используются для транс-

портировки взвесей минеральных абразивных частиц.
Разработаны и стандартизованы в качестве междуна-
родных методы оценки износа [1–5]. Среди этих методов
только один позволяет прямо оценивать износ полимер-
ных труб – это метод испытания в соответствии DIN EN
295-3:2012-03, который первоначально был разработан
для испытания керамических труб, а затем использован
для испытания труб из поливинилхлорида.

Существо метода состоит в измерении величины из-
носа отрезка полимерной трубы смесью воды и крупных
абразивных частиц (средний размер 6 мм). Движение
взвеси обеспечивается изменением наклона образца
на +/–22,5° с частотой 20 циклов в минуту. Износ трубы
измеряется по потере толщины стенки. 

Серийные испытания проводятся до достижения 
100 тыс. циклов, что соответствует пробегу потока взвеси
протяженностью 100 км. Метод предусматривает испы-
тания труб различных диаметров (минимальный – 
100 мм, максимальный – 600 мм).

На рис. 1 представлен общий вид установки для испы-
тания. 

На рис. 2 показан образец трубы, установленный на
измерительное устройство для оценки потери толщины
стенки. Потеря толщины стенки измеряется не менее чем
в 70 точках, что обеспечивает хорошую статистическую
выборку. 

В таблице 1 представлены данные испытания по
дармштадтскому методу четырёх видов труб, а именно:
трубы из сшитого полиэтилена фирмы Golan (Израиль),
трубы из сверхвысокомолекулярного полиэтилена
марки 4150 фирмы Ticona, трубы из того же сверхвысо-
комолекулярного полиэтилена, изготовленной фирмой
Shandong Buoy & Pipe Industry, и трубы Чебоксарского
трубного завода из ПЭ 100, изготовленного ОАО «Ниж-
некамскнефтехим». Представленные данные показы-
вают, что после 100 км воздействия взвеси износ
составляет от 0,2 до 0,4 мм. 

На основании данных, приведенных в таблице 1, может
быть рассчитан рабочий ресурс трубы, который мы пред-
лагаем называть дармштадтским ресурсом.  

Дармштадтский ресурс трубы предлагается опреде-
лять как длину потока взвеси, вызывающую потерю 75%
толщины трубы. Это величина установлена исходя из двух
периодов эксплуатации трубы. Первый период, в кото-
ром ведется предварительный контроль заканчивается
износом стенки трубы на 50%, во втором периоде остав-
шаяся толщина стенки изнашивается на 50%, после чего
труба подлежит замене.

Андрей Бранзбург, Владислав Коврига, Вилнис Пуце 

ПУЛЬПОПРОВОДЫ: 
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Т Е Х Н О Л О Г И И  И  М А Т Е Р И А Л Ы

Рис 1. Установка для определения износа труб 
по методу DIN EN 295-3

Таблица 1. Средний гидроабразивный износ 
образцов, мм

Образцы Кол-во циклов 25 000 50 000 75 000 100 000

ПЭ 100 (НКНХ) 0,057 0,147 0,21 0,26

PEXGOL 0,085 0,13 0,17 0,215

СВМПЭ (Китай) 0,13 0,347 0,397 0,427

СВМПЭ (Ticona) 0,075 0,16 0,175 0,21



Дармштадтский ресурс сильно зависит от размеров
трубы, достаточно полно характеризует работоспособ-
ность трубы и может быть использован в работах по про-
ектированию пульпопроводов.

Величины дармштадтского ресурса приведенные
ниже рассчитаны с учетов двух предположений:

Первое – интенсивность износа, наблюдающаяся при
прохождении первых 100 км потока, сохраняется на весь
период эксплуатации, второе – интенсивность износа не
зависит от диаметра испытываемой трубы. Конечно, эти
предположения можно использовать только при пред-
варительном расчете дармштадтского ресурса. Для по-
лучения значений большей достоверности необходимо
пользоваться данными по износу, полученными при ис-
пытании труб того же диаметра. Представленные данные
позволяют оценить ресурс работы безнапорных трубо-
проводов, которой и учитывается при определении ра-
бочего давления.

При расчете работоспособности напорного трубопро-
вода дармштадтский ресурс рассчитывается исходя из
потери толщины стенки, вызывающей перевод трубы в
следующую категорию по величине SDR. По этой ве-
личине SDR и оценивается рабочее давление.  В тех слу-

чаях, когда дармштадтский ресурс рассчитывается для
труб с внутренним износостойким покрытием, он опре-
деляется из условия истирания толщины  покрытия. 

Рассчитанные значения дармштадтского ресурса в ки-
лометрах приведены на рис. 3 для исследованных труб с
различными диаметрами и значениями SDR в зависи-
мости от диаметра трубы (шкала диаметра логарифми-
ческая).

Существует огромное различие в ресурсах труб, изго-
товленных из вышеупомянутых износостойких материа-
лов.

Авторы надеются, что дармштадтский ресурс может
быть эффективно и широко использован потребителями
пульпопроводов.
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Рис. 2. Измерительное устройство в рабочем 
положении 

Рис 3. Зависимость Дармштадского ресурса 
от геометрии трубы
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Введение

Бурное развитие в последние десятилетия производства
полимерных труб [1] и расширение областей их приме-
нения, в том числе для горячего водоснабжения и отоп-
ления, стимулирует разработку экспериментальных и
расчетных методов оценки их характеристик в различ-
ных условиях эксплуатации. Одной из важных фунда-
ментальных проблем в связи с этим является прогно-
зирование долговременной стабильности материалов
трубы [2, 3]. Сложность этой проблемы в значительной
мере связана с неопределенностью условий, в которых
находятся детали трубы вследствие градиента концент-
раций кислорода, возникающего из-за ее многослой-
ного строения, и, особенно, наличия в современных
трубах специальных барьерных слоев. Поэтому одной из
ключевых задач является анализ диффузии, а также
оценка распределения стационарных концентраций
кислорода и его потоков в радиальном направлении
трубы. 

Общие подходы к аналитическому [4–6] и численному
[7] решению диффузионных задач в многослойных си-
стемах сформулированы достаточно давно и реализо-
ваны в многочисленных исследованиях, включая и
недавние работы [8–12]. Однако в каждом конкретном
случае требуется индивидуальный вариант анализа, учи-
тывающий специфику строения изделия, состава и
структуры материала, а также граничных условий.

Основная цель данной работы – оценка на основе
созданного программного обеспечения квазистацио-
нарной концентрации кислорода и времени ее установ-
ления в различных слоях полимерной трубы, а также
потока кислорода, протекающего через стенки трубы за
определенное время. Целью более сложного и более
высокого уровня является использование полученных
при решении диффузионных задач данных для форму-
лирования требований к проведению ускоренных испы-
таний и прогнозированию срока службы труб при

высоких температурах, характерных для их использова-
ния в системах горячего водоснабжения и отопления.

Используемые подходы и методы

Для решения поставленных задач в ИХФ РАН разрабо-
тана вычислительная программа, предназначенная для
численного решения одномерных уравнений диффузии
в виде:

(1)

r0 ≤ r ≤ rL ,
где t – время,  r – координата, n – показатель геометрии
(для плоского случая n = 0, для цилиндрического – n = 1),
C – концентрация диффундирующего вещества, Di –
коэффициент диффузии для i-того слоя, r0 – левая гра-
ница системы (для плоского случая  r0 = 0, для цилинд-
рического – внутренний радиус системы), а rL – правая
граница системы (для цилиндрического случая – внеш-
ний радиус).

На внешних границах задаются нужные значения кон-
центрации C:

C(r0) = C0, C(rL) = C (2) 

На внутренних границах (границах между слоями) вы-
полняются условия непрерывности вещества и потока
вещества:

(3)

Задается также начальное распределение (t = 0) кон-
центрации вещества по слоям. Для численного реше-
ния краевой задачи (1)–(3) используется неявная
конечно-разностная схема в сочетании с методом про-
гонки [13].

ОСОБЕННОСТИ ДИФФУЗИИ 
КИСЛОРОДА В МНОГОСЛОЙНОЙ 
ПОЛИМЕРНОЙ ТРУБЕ
Виктор Иванов, Олег  Карпухин 
ИХФ РАН 

Алексей Иванов, Александра Ермилова 
НПП «ПОЛИПЛАСТИК»
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В качестве диффундирующего вещества рассматри-
вается только кислород, так как только этот газ в дан-
ных условиях является реагентом, способным значи-
тельно ускорять процесс термической деструкции поли-
мерных материалов трубы. Основное допущение, ис-
пользованное в данной работе при расчетах диффузии
в многослойных системах, – одинаковая растворимость
кислорода во всех слоях трубы. Это положение вполне
обосновано, поскольку растворимость кислорода в по-
лимерах, как и в органических растворителях, слабо за-
висит от их структуры [14]. Кроме того, дополнительно
надо учитывать, что большинство слоев представляют
собой модифицированные полиолефины либо сополи-
меры олефинов, коэффициенты растворимости кисло-
рода в которых хотя и несколько зависят от химической
и надмолекулярной структуры, но соответствующие из-
менения не превышают обычно 50%. Отметим, однако,
что разработанное в ИХФ РАН программное обеспече-
ние позволяет проводить детальный анализ диффузии
и в более сложных системах с различной раствори-
мостью диффундирующего вещества в материалах мно-
гослойной системы. 

Второе, связанное с основным, положение предпо-
лагает отсутствие зависимости растворимости от тем-
пературы. Возможность его использования обуслов-
лена незначительной величиной теплоты растворе-
ния кислорода, не превышающей для полиолефинов 
7,5 кДж/моль. 

Основная часть расчетов выполнена для трубы сред-
него диаметра (110 мм), схематическое изображение
которой представлено на рис. 1, а состав материалов
отдельных слоев и их толщины даны в табл. 1. Сравне-
ние полученных результатов с оценками, сделанными
аналогичным образом для диффузии в плоских слоях та-
кого же состава и толщины, свидетельствует об общем
характере процессов, что позволяет распространить по-
лученные качественные результаты и на трубы боль-
шего диаметра.

Так как процесс водоподготовки предполагает уда-
ление растворенного в воде кислорода, расчеты вы-
полнены при граничных условиях, в соответствии с
которыми концентрация кислорода на внешней по-
верхности трубы соответствует его растворимости в
равновесии с воздухом, а на внутренней, соприкасаю-
щейся с водой, равна нулю.

Как было отмечено выше, для расчетов по классиче-
ским уравнениям диффузии (1) и (3) необходимо знать
коэффициенты диффузии. Однако экспериментально
определяемыми параметрами, характеризующими пе-
ренос вещества в данной среде, являются коэффици-
енты проницаемости (табл. 1). Значения коэффициентов
диффузии для отдельных слоев трубы при различных
условиях (температура и относительная влажность), рас-
считанные в рамках изложенных выше положений,
также даны в табл. 1.

Рис. 1. Многослойная труба, выпускаемая 
предприятиями Группы ПОЛИПЛАСТИК. 
Материалы слоев: 
1 – PEX-a 
2 – адгезив на основе ПЭ
3 – барьерный слой на основе СПЛ этилена 
с виниловым спиртом
4 – адгезив на основе ПЭ
5 – армирующий слой из ПП и Кевлара
6 – теплозащитный слой из пенополиуретана 
7 – барьерный слой
8 – наружный слой из ПЭВД 

Рис. 2. Профили концентрации кислорода при
его диффузии  через трубу, первоначально за-
полненную инертным газом. Температура 90°С,
относительная влажность 45%. Цифры у линий –
время, годы.
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Результаты и их обсуждение

Труба, не содержащая кислорода

Как видно на рис. 1, основная часть толщины стенок
трубы (70,2%, не считая собственно трубы из сшитого под
действием трет-бутилпероксида полиэтилена (PEX-a))
приходится на теплоизолирующий слой из пенополиуре-
тана. Так как для пенообразования часто используют
инертный газ (в случае ППУ – СО2 или циклопентан) та-
кой частный случай анализа диффузии представляет не
только научный, но и определенный практический интерес.

На рис. 2 показаны расчетные профили распределе-
ния относительной концентрации кислорода при его
диффузии из внешней окружающей среды при низкой
относительной влажности, когда коэффициенты диффу-
зии в барьерных слоях невелики (табл. 1). Видно, что
близкий к стационарному уровень концентрации кисло-
рода во всех слоях достигается уже через 0,3 года. От-
носительная концентрация кислорода на внешней
поверхности РЕХ составляет при этом 0,15–0,20 (здесь
и далее за единицу принята относительная концентра-
ция на внешней границе наружного слоя трубы). С уче-
том этой величины из первого закона Фика следует, что
поток кислорода, попадающего в протекающую по дан-
ной трубе воду, будет лишь в 5 раз меньше, чем при 
использовании трубы с толщиной стенок 4,2 мм из поли-

этилена или полипропилена без внешних теплоизоли-
рующих, барьерных и защитных слоев. Большая кон-
центрация кислорода вблизи внешней поверхности слоя
PEX-a (рис. 2) означает также, что и скорости окисления
этого слоя при повышенных температурах будут боль-
шими.

Ситуация принципиально меняется при анализе про-
цесса диффузии при высокой относительной влажности,
так как в этих условиях проницаемость барьерных слоев
и коэффициенты диффузии резко уменьшаются (табл. 1).
Как видно на рис. 3а, значительный градиент концент-
раций наблюдается только на барьерных слоях, и эти из-
менения в масштабах толщины трубы носят скачко-
образный характер. Близкая к стационарной концент-
рация кислорода в полиуретановом теплоизолирующем
слое (0,7 от концентрации на внешней поверхности
трубы) достигается лишь через 3 года. Соответственно,
медленно нарастает и концентрация кислорода во
внешнем слое PEX-a (рис. 3б), достигая значения 75% от
стационарной величины лишь за 3 года. Но особенно
важно, что этот стационарный уровень составляет лишь
0,3% от концентрации кислорода на поверхности внеш-
него слоя трубы. Это означает фактически, что и стацио-
нарный поток кислорода, проходящий через все слои
трубы, будет во много раз (на порядки) меньше, чем для
аналогичной трубы из PEX-a без внешних барьерных и
защитных слоев.

Толщина, P, D,

Состав слоя мм (см3�см)/(см2�с�см рт. ст.) см2/с

T = 23±2°С, T = 90±2°С, T = 23±2°С, T = 90±2°С,

H = 90% H = 45% H = 90% H = 45%

PEX-a 4,2 (+0,8) 5,0•10-9 2,6•10-9 2,8•10-7 2,8•10-7

Адгезив на основе ПЭ 0,1 0,35•10-8 0,35•10-8 2,0•10-7 2,0•10-7

Барьерный слой 0,1 3,65•10-13 1,2•10-10 2•10-11

(СПЛ СН2СН2 и СН2СНОН)

Адгезив на основе ПЭ 0,1 0,35•10-8 0,35•10-8 2,0•10-7 2,0•10-7

Армирующий слой 2,0 (+0,2) 0,7•10-8 0,7•10-8 4•10-7 4•10-7

(ПП-Кевлар-ПП)

ППУ 16,0 1,2•10-8 1,2•10-8 4,1•10-6 4,1•10-6

Барьерный слой 0,1 (+0,1) 4,3•10-12 7,0•10-11 2,4•10-10 4,4•10-9

ПЭВП 3,5 0,3•10-8 0,3•10-8 1,7•10-7 1,7•10-7

Таблица 1. Коэффициенты проницаемости (P)* и диффузии (D)** по отношению к кислороду отдельных слоев
многослойной полимерной трубы при различной температуре (T) и относительной влажности (H). 

* Значение проницаемости для PEX-a по данным Brugg Rohrsysteme, для материалов остальных слоев – данные [16].
** Значение коэффициента диффузии для ПЭВП приведены по данным [14, 15], для материалов остальных слоев
рассчитаны по величинам проницаемости с учетом пропорциональности между P и D при неизменной концентрации
кислорода.
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Труба, заполненная воздухом

Расчеты показывают, что в этом случае концентрации
кислорода в теплоизолирующем слое трубы с течением
времени меняются незначительно (рис. 4а). Однако в
барьерных слоях по-прежнему наблюдается скачкооб-
разное изменение концентраций, особенно ярко выра-
женное для слоя на основе сополимера этилена с
виниловым спиртом. Другая естественная особенность
– не увеличение, а уменьшение концентраций кисло-
рода в теплоизолирующем слое, для наглядности пред-
ставленное в измененном масштабе на рис. 4б. 

На рис. 4в и 4г показано изменение распределения
кислорода во внутреннем (PEX-a, 4в) и внешнем (ПЭВП,
4г) слое трубы. Здесь также хорошо видна динамика
процесса: сначала концентрации меняются быстро, а
затем существенно более медленно. Естественно, что во
внешнем слое, как и в теплоизолирующем, квазиста-
ционарная концентрация устанавливается лишь через
продолжительное время – 5–10 лет. Однако масштаб
изменений настолько мал (рис. 4г), что эти изменения
не могут сколько-нибудь заметно повлиять на транспорт
кислорода. Наиболее значимыми являются величины
относительной концентрации кислорода на внешней по-
верхности слоя PEX-a  (рис. 4в). Как отмечено выше,
именно они определяют не только общий поток кисло-
рода, попадающего в воду, текущую по трубе, но и, по-
видимому, скорость термоокислительной деструкции
PEX-a, являющуюся основной причиной, ограничиваю-
щей срок службы трубы. Принципиально важно поэтому,
что концентрация кислорода на внешней поверхности
PEX-a  почти в 300 раз меньше его концентрации в на-
ружном слое трубы.

На рис. 5 приведены кинетические кривые измене-
ния концентрации кислорода вблизи внутренней по-
верхности PEX-a, а также на удалении от нее, вплоть до
внутреннего барьерного слоя. Видно, что кинетические
закономерности процесса на разных его этапах суще-
ственно отличаются. На самых ранних стадиях диффузия
осуществляется по тем же формальным законам, что и
диффузия в слой неограниченной толщины. При суще-
ственном снижении концентрации кислорода, прибли-
зительно на 2 порядка, за относительно короткое время
(~ 0,01 года) происходит резкое изменение характера
диффузии, и после очередного снижения концентрации
кислорода, снова почти на 2 порядка, через относи-
тельно короткое время (~ 0,1 года) концентрация кис-
лорода достигает стационарного значения. Величина
стационарного уровня существенно зависит от расстоя-
ния от внутренней поверхности трубы и резко возрас-
тает при переходе границы внутреннего барьерного
слоя (рис. 5).

Диффузионные ограничения естественным образом
приводят к постепенному уменьшению потока кисло-
рода через слои трубы (рис. 6), причем эти изменения

Рис. 3а. Профили концентрации кислорода при
его диффузии  через трубу, первоначально за-
полненную инертным газом. Температура
23±2°С, относительная влажность 90%. 
Цифры у линий – время, годы

Рис. 3б. Изменение концентрации кислорода в
слое PEX-a. Условия те же, что и для рис. 3а.
Цифры у линий – время, годы
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соответствуют кинетическим закономерностям изме-
нения содержания кислорода в этих слоях (ср. рис. 5 и 
рис. 6). Принципиально важно, что стационарный поток,
устанавливающийся за время ~ 0,1 года, в этих условиях
почти на 5 порядков меньше первоначального, когда
почти выходил имевшийся в трубе воздух.

Заключение

Таким образом, свойства барьерных слоев в много-
слойной полимерной трубе в значительной мере опре-
деляют как кинетические закономерности изменения
концентрации кислорода в различных слоях трубы, так и
его стационарные концентрации.

Большие времена достижения стационарных кон-
центраций во внутренних слоях наружного слоя и в по-
лиуретановом теплозащитном слое (порядка 3 лет)
имеют малое значение с точки зрения влияния на время
установления и величины стационарных концентраций
кислорода в PEX-a.

Величины стационарных концентраций в критически
важном слое из PEX-a определяются проницаемостью

барьерных слоев и закономерно тем ниже, чем меньше
проницаемость. При комнатной температуре и относи-
тельной влажности 90% стационарная концентрация
кислорода на внешней поверхности PEX-a почти в 
300 раз ниже, чем на внешней поверхности трубы. Это
означает, что и поток кислорода, попадающего в воду в
этих условиях принципиально меньше, чем для одно-
слойной трубы из PEX-a, почти на 5 порядков.

Установление факта чрезвычайно низкой концентра-
ции кислорода даже на внешней стороне PEX-a застав-
ляет пересмотреть стандартные режимы ускоренных
испытаний, проводимых для прогнозирования устойчи-
вости при долговременной эксплуатации. По-видимому,
эти испытания следует проводить также при низких пар-
циальных давлениях кислорода, соответствующих усло-
виям эксплуатации.

Учитывая литературные данные о пропорциональной
зависимости скорости окисления полиэтилена от дав-
ления кислорода [14], можно рассчитывать на высокую
эксплуатационную устойчивость PEX-a даже при повы-
шенных температурах, однако этот тезис нуждается в
экспериментальном подтверждении.

Рис. 4а. Профили концентрации
кислорода при его диффузии
через трубу, первоначально 
заполненную воздухом. 
Температура 23±2°С, 
относительная влажность 90%. 
Цифры у линий – время, годы

4а

4б

4в

4г

Рис. 4г. Детализация изменения
концентрации кислорода в наруж-
ном слое трубы. Условия и  вре-
мена те же, что и для рис. 4а

Рис. 4б. Детализация изменения
концентрации кислорода в тепло-
защитном слое. Условия и  вре-
мена те же, что и для рис. 4а

Рис. 4в. Детализация изменения
концентрации кислорода в слое
PEX-a. Условия и  времена те же,
что и для рис. 4а
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Рис. 5. Кинетика изменения кон-
центрации кислорода слое PEX-a
и в барьерном слое вблизи PEX-a
(двойная логарифмическая ана-
морфоза) для трубы, первона-
чально заполненной воздухом.
Температура 23±2°С, относи-
тельная влажность 90%. Цифры
у линий – расстояние от внутрен-
ней поверхности PEX-a, соприка-
сающейся с водой, см

Рис. 6. Поток кислорода вблизи
внутренней поверхности PEX-a.
Условия те же, что и для рис. 5
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Высокая значимость и востребо-
ванность методов бестраншей-

ного восстановления (капитального
ремонта) канализационных и водо-
отводящих коллекторов больших
диаметров сегодня ни у кого не вы-
зывают сомнений. Восстановление
канализационных коллекторов с
каждым годом становится все более
актуальной проблемой для многих
российских городов. Необходимость
увеличения объемов ремонта само-
течных трубопроводов диаметром
500–3500 мм стремительно нарас-
тает. Эта тенденция объясняется
крайне ветхим состоянием коллек-
торов, выполненных в основном из
железобетонных элементов. По-
вреждения и аварии на этих соору-
жениях приводят к негативным
последствиям для социальной и про-
изводственной инфраструктуры, на-
носят ущерб окружающей среде. 

Изношенность железобетонных
коллекторов объясняется многими
причинами, среди которых основное

место занимают физико-химическое
воздействие агрессивных веществ,
с образованием на своде коллек-
тора кислотного конденсата, газо-
вая коррозия. «Мокрая» часть кол-
лектора подвержена абразивному
износу, выщелачиванию и биообра-
станиям.

Преимущества бестраншейных
методов восстановления очевидны:

– меньшие затраты времени на
раскопочные работы, вскрытие и
восстановление дорожного полотна;

– независимость от технических
служб, с которыми нужно согласовы-
вать работы (чем меньше вмеша-
тельство в подземную инфраструк-
туру города, тем меньше требуется
согласований);

– практически исключается веро-
ятность повреждения других комму-
никаций, проходящих под землей в
непосредственной близости от ре-
монтируемого трубопровода. 

Опыт внедрения таких технологий
в России показывает, что затраты на

восстановление трубопроводов во
многих случаях ниже или, по край-
ней мере, сопоставимы с издерж-
ками при применении традиционных
методов. Кроме того, всегда есть
выбор между более дорогостоящими
или бюджетными вариантами бес-
траншейного ремонта. Стоимость
работ напрямую зависит от сложно-
сти оборудования, применяемого на
рабочей площадке. Для одних мето-
дов требуется более дорогостоящее
оборудование, для других нужен ми-
нимальный набор инструментов. Со-
ответственно, различается и стои-
мость ремонта. В целом, любые бес-
траншейные методы довольно пер-
спективны.

Анализируя варианты современ-
ных бестраншейных технологий,
можно сделать вывод, что адекват-
ные методы капитального ремонта
должны базироваться на обязатель-
ном использовании внутренних эле-
ментов, обладающих высокой хими-
ческой стойкостью и необходимой

БЕСТРАНШЕЙНОЕ
ВОССТАНОВЛЕНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ
БОЛЬШИХ ДИАМЕТРОВ
Владимир Бутин
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несущей способностью. Последнее
связано с тем, что остаточный ре-
сурс коллекторов большого диа-
метра в России во многих случаях не
превышает 30%. Восстановление
только герметичности таких трубо-
проводов (например, «рукавные»
технологии, нанесение цементно-
песчаных или полимерных покры-
тий, использование тонкостенных
полиэтиленовых труб-оболочек или
эластичных лент) может оказаться
неэффективной мерой. Использова-
ние неподходящего способа ренова-
ции не остановит уже начавшиеся
структурные разрушения, и, соответ-
ственно, не обеспечит расчетного
срока эксплуатации трубопровода.

С этой точки зрения весьма пер-
спективным и эффективным мето-
дом является восстановление
структурной целостности и рабочих
характеристик трубопроводов с ис-
пользованием полиэтиленовых мо-
дулей. 

Основные аргументы в пользу
этой технологии:

– высокая химическая стойкость
и несущая способность элементов;

– сравнительно невысокая стои-
мость;

– удобство и легкость монтажа;
– отсутствие на рабочей пло-

щадке сложного технологического
оборудования;

– возможность осуществления
работ без вывода трубопровода из
эксплуатации (в потоке рабочей жид-
кости). 

К недостаткам можно отнести, по-
жалуй, только значительные затраты
на доставку крупногабаритных эле-
ментов к месту производства работ.

Остановимся подробнее на вос-
становлении трубопроводов мето-
дом «труба в трубе» без остановки
стоков с применением трубных резь-
бовых модулей СПИРОЛАЙН®. 

Работы проводятся в несколько
этапов.

На первом этапе проводится ди-
агностика трубопровода с целью
определения его реального техниче-
ского состояния. Это обследование
колодцев, камер, трассы прохожде-

ния трубопровода, видеоинспекция
внутренней поверхности, определе-
ние планово-высотного положения
участков трубопровода. 

По результатам диагностики про-
водится оценка обнаруженных де-
фектов, готовится заключение, про-
рабатываются технические реше-
ния. Осуществляется подбор резьбо-
вых модулей необходимого диамет-
ра, длины и кольцевой жесткости,
намечаются места разработки тех-
нологических котлованов, составля-
ется план производства работ (ППР). 

На втором этапе проводятся под-
готовительные работы – согласова-
ния и получение разрешений, вскры-
тие колодцев и камер, раскопка до-
полнительных технологических кот-
лованов при необходимости, достав-
ка и складирование материалов,
расстановка техники. Осуществ-
ляется прочистка и повторная ин-
спекция трубопровода.

На третьем этапе резьбовые мо-
дули по одному подаются в трубо-
провод через камеру или небольшой
стартовый котлован, свинчиваются
и при помощи лебедки протягивают-

ся в потоке рабочей жидкости (обыч-
но по направлению потока). При этом
стоки выполняют роль лубриканта,
защищая наружную поверхность
трубы от повреждений, а выталки-
вающая сила потока снижает уси-
лия, необходимые для протяжки. 

По завершении процесса про-
тяжки труба фиксируется, простран-
ство между трубой и старым коллек-
тором заполняется специальным за-
бутовочным раствором, образуя
прочную трехслойную конструкцию.
Осуществляется проверка качества
выполненных работ, восстановле-
ние камер, благоустройство и сдача
трубопровода в эксплуатацию.

Восстановление изношенных кол-
лекторов резьбовыми модулями
СПИРОЛАЙН® является одним из
самых простых, недорогих и опера-
тивных методов реновации. При
этом работы проводятся в потоке ра-
бочей жидкости, не требуются орга-
низация переброски стоков, монтаж
байпасных линий. Как показывает
практика, во многих случаях это
единственно возможный способ ре-
монта аварийных коммуникаций.



Сварочные аппараты линейки ТРАССА производства
ЧТЗ отличаются простотой и удобством в эксплуатации,
завоевали заслуженное доверие и пользуются высоким
спросом среди потребителей России, Казахстана,
Украины и Беларуси. Секрет успеха включает в себя, на
наш взгляд, два направления работы, две составляю-
щие – модернизацию собственно сварочных аппаратов
и развитие системы сервисного обслуживания.

Модернизация сварочных аппаратов: 
быстрее, надежнее, прочнее

Постоянное развитие технологий и методов сварки, по-
явление фитингов различных производителей, стремле-
ние сделать сварку как можно более надежной и
простой – все это требует постоянного совершенство-
вания сварочного оборудования. Следуя этому правилу,
специалисты отдела сварочного оборудования ЧТЗ за
последние годы внедрили ряд нововведений. 

Так, сварочные аппараты ТРАССА М обзавелись функ-
цией обратного отслеживания труб и фитингов для Рес-
публики Беларусь. Процесс обратного отслеживания
включает в себя полное документирование и контроль
(при помощи компьютерных средств) технических дан-
ных труб и деталей, используемых во время сварки.
Штрих-код обратного отслеживания – это своего рода
электронный паспорт изделия, который наносится на из-
делие во время его производства и содержит информа-
цию о партии и характеристиках материалов. Все эти
данные могут быть использованы для обратного отсле-
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СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ
ТРАССА М И ТРАССА М ПЛЮС: 
ДВЕ СОСТАВЛЯЮЩИЕ УСПЕХА

Екатерина Малеева, Юрий Алексеев

Опыт производства сварочного оборудования на базе Чебоксарского труб-
ного завода, входящего в Группу ПОЛИПЛАСТИК, насчитывает более 9 лет.
За это время сменилось несколько модификаций сварочного аппарата
ТРАССА и ТРАССА М, был разработан и реализован проект создания свароч-
ного аппарата ТРАССА М ПЛЮС для сварки полиэтиленовых труб КОРСИС
ПЛЮС диаметром 1200–2600 мм.



живания элементов трубопровода – труб, фитингов, со-
единений с домовыми вводами.

Опция обратного отслеживания позволила расширить
область распространения сварочных аппаратов и за-
воевать признание в Белоруссии. 

Летом (особенно в районах с жарким климатом) не-
редки случаи, когда многие сварочные аппараты отече-
ственного и зарубежного производства при темпера-
туре окружающего воздуха более +40°С «отказываются»
начинать сварку. Причина таких «капризов» довольно
проста – температурный предел, заложенный в про-
граммное обеспечение аппарата. Для сварочных аппа-
ратов ТРАССА М и ТРАССА М ПЛЮС такой проблемы не
существует: они оснащены программным обеспечением,
позволяющим производить сварку без перебоев даже
в том случае, если рабочая температура окружающего
воздуха достигает +45°С. Кроме того, уменьшению на-
грева датчика температуры окружающего воздуха спо-
собствует и такое простое усовершенствование, как
замена цвета (с черного на серый) и материала защит-
ного чехла, в котором расположен датчик температуры. 

Важное преимущество сварочных аппаратов ТРАССА М
и ТРАССА М ПЛЮС – в наличии считывающего сканера,

который намного практичнее и удобнее в использова-
нии по сравнению со считывающим карандашом, по-
скольку не требует наличия специальных навыков
работы (умения соблюдать угол наклона считывающего
карандаша и скорость его движения по штрих-коду, по-
стоянной проверки правильности его положения). Ска-
нер также отличается высоким разрешением считыва-
ния штрих-кода и стойкостью к механическим сотрясе-
ниям.

Сканер сварочных аппаратов ТРАССА М и ТРАССА М
ПЛЮС обладает еще одним важным преимуществом:
блок сканера покрыт специальным эластомерным по-
крытием, которое отличается эластичностью, механиче-
ской прочностью и долговечностью. Покрытие обеспечи-
вает надежность работы сканирующего устройства и спо-
собствует увеличению срока его эксплуатации. 

Несмотря на постоянное развитие рынка сварочного
оборудования, большинство сварочных аппаратов не
могут сравняться со сварочными аппаратами ТРАССА М
и ТРАССА М ПЛЮС и в «весовой категории». Масса ап-
паратов производства ЧТЗ гораздо меньше, чем у боль-
шинства аналогов, что, несомненно, делает работу в
полевых условиях более удобной и мобильной.
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Таким образом, сегодня ТРАССА М и ТРАССА М ПЛЮС –
это современные и надежные аппараты для сварки по-
лиэтиленовых труб при помощи деталей с закладными на-
гревателями. 

По свидетельствам ряда потребителей, которые ис-
пользовали в работе сварочные аппараты от различных
производителей и имели возможность сравнить их ха-
рактеристики, сварочные аппараты ТРАССА М и ТРАССА
М ПЛЮС отличаются в лучшую сторону по нескольким
параметрам. Это и высокое качество сварки, и удобство
в применении, и безотказная работа даже в самых не-
благоприятных погодных условиях. Одним словом, это
тот случай, о котором говорят как об оптимальном соот-
ношении цены и качества.

Сервисное обслуживание: 
ближе к заказчику

Модернизация сварочных аппаратов – это необходи-
мый, но не единственный фактор укрепления рыночных
позиций. Не менее важным аргументом для потреби-
телей при выборе сварочных аппаратов является раз-
витая и продуманная система сервисного обслужи-
вания. 

Сервисное обслуживание – гарантийное и постга-
рантийное – является неотъемлемой частью клиент-
ского сервиса. Кроме того, в соответствии с
действующими в РФ нормативами, сварочное оборудо-
вание должно проходить ежегодную техническую диаг-
ностику с целью выявления возможных повреждений
оборудования и предотвращения его поломок. 

Чебоксарский трубный завод дает на сварочные ап-
параты ТРАССА М и ТРАССА М ПЛЮС гарантию на два

года, в то время как у большинства производителей га-
рантийный срок составляет один год. 

Следует помнить, что все виды сервисного обслужи-
вания и ремонта должны осуществляться на производ-
ственно-испытательных базах сервис-центров произ-
водителей и поставщиков сварочного оборудования,
обеспеченных необходимым оборудованием и измери-
тельными приборами и где работы производятся высо-
коквалифицированными специалистами, аттестован-
ными в установленном порядке и имеющими соответ-
ствующие допуски. На базе Чебоксарского трубного за-
вода действует сертифицированный сервисный центр,
предоставляющий полный комплекс услуг по диагно-
стике, поверке, калибровке и ремонту сварочных аппа-
ратов не только производства ЧТЗ, но и производства
швейцарской компании Georg Fischer.

Для потребителей большое значение имеет наличие
разветвленной сети сервисных центров, оснащенных
необходимым оборудованием и имеющих все необхо-
димые запасные части. Это позволяет избежать дли-
тельных простоев и связанных с ними убытков в тех
случаях, когда необходимо произвести срочный ремонт
сварочного аппарата или просто проверку его техниче-
ского состояния. Группа ПОЛИПЛАСТИК предпринимает
активные шаги в этом направлении. В 2014 году в сер-
висном центре ЧТЗ прошли обучение специалисты из
нескольких подразделений Группы, находящихся в
Омске, Екатеринбурге, Краснодаре. В планах Группы –
открытие сервис-центров на базе дочерних компаний в
других регионах России. Это позволит существенно «при-
близить» производителей и поставщиков сварочного
оборудования к потребителям и оперативно решать все
вопросы, касающиеся его обслуживания и ремонта.
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НОВЫЕ УСЛОВИЯ – 
НОВЫЕ РЕШЕНИЯ

ВЕНТИЛИ ДЛЯ ВРЕЗКИ ПОД ДАВЛЕНИЕМ DAV – 
СЕДЕЛКА КРАНОВАЯ FRIALEN®

А.А. Усаев
инженер по применению Aliaxis Utilities & Industry в России

Д.А. Александров
руководитель по развитию бизнеса Aliaxis Utilities & Industry в России

Впроцессе подключения потребителей к газовым
сетям важно не только осуществлять надежную

и безопасную врезку в газопроводы из полиэти-
лена, но и оптимизировать затраты на присоеди-
нение объектов капитального строительства к
распределительным газопроводам.

В связи со вступлением в силу
ФЗ №35 «О внесении измене-
ний в ФЗ «О газоснабжении в
Российской Федерации» и от-
дельные законодательные
акты Российской Федера-
ции» от 5 апреля 2013 года
все большую актуальность при-
обретает применение таких изде-
лий, как вентиль для врезки под
давлением (крановая се-
делка), тип DAV (рис. 1),
производства компании
FRIATEC AG (Германия, 
г. Мангейм) – ведущего ми-
рового производителя элек-
тросварных фитингов и за-
порной арматуры из ПНД.

Вступившее в силу Постановле-
ние правительства от 30 декабря
2013 года №1314 «Об утверждении правил
подключения (технологического присоедине-
ния) объектов капитального строительства к
сетям газораспределения, а также об изменении и при-
знании утратившими силу некоторых актов правитель-
ства Российской Федерации» регламентирует переход
затрат по подключению потребителей к ГРО. На одно
подключение газопровода-ввода устанавливается
ограничение по стоимости в размере от 20 до 50 тыс.
рублей «при условии, что расстояние от газоиспользую-

щего оборудования до сети газораспределения га-
зораспределительной организации, в которую по-
дана заявка, с проектным рабочим давлением не

более 0,3 МПа, измеряемое по прямой линии до
точки подключения, составляет не более 
200 метров, и сами мероприятия предполагают
строительство только газопроводов-вводов
(без устройства пунктов редуцирования газа) в
соответствии с утвержденной в установленном
порядке схемой газоснабжения территории по-

селения (если имеется)». Указанные изме-
нения требуют от ГРО значительного

снижения затрат на технологические
элементы узлов подключения га-

зопроводов-вводов для форми-
рования достаточной прибыль-

ности в рамках каждого при-
соединения. 

Вторым принципиальным
аспектом для ГРО стало пра-
воприменение пп. 88 и 89
Постановления №1314, раз-
граничивающих собствен-
ность на сеть газораспреде-
ления и возможности дос-
тупа к ней между заявите-
лем и исполнителем. Со-
гласно документу, исполни-
тель (обычно в этом каче-
стве выступают ГРО) должен

быть заинтересован в том, чтобы отключающее устрой-
ство располагалось за границей земельного участка за-
явителя. В противном случае участок газопровода-
ввода окажется недоступным исполнителю, если воз-
никнет аварийная ситуация или не будет произведена
оплата потребляемого газа.

Рис. 1. Вентиль
для врезки под 

давлением (крановая
седелка) Frialen, тип DAV

НА ПРАВАХ РЕКЛАМЫ
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Изделие типа DAV – это элемент узла распредели-
тельного газопровода, монтируемый посредством элек-
тросварного седла с последующей врезкой под
давлением. Вентиль позволяет сформировать отвод от
распределительного газопровода с выходом на газо-
провод-ввод, при этом он имеет встроенный механизм
перекрытия потока среды в направлении газопровода-
ввода с возможностью многократного отключения по-
требителя. По информации, предоставленной произво-
дителем FRIATEC AG, по состоянию на начало 2014 года
в мире эксплуатируется свыше 1 млн изделий, из кото-
рых более 50% применяется на газопроводах. (При-
мечание: в Германии любое подключенное к сети
газопотребления здание высотой от 7 м должно иметь
внешнее подземное отключающее устройство на случай
нештатной ситуации).

Рис. 2. Конструкция вентиля для врезки под давле-
нием Frialen, тип DAV: 1) корпус из полиэтилена 
ПЭ 100; 2) контакты для сварки; 3) интегрированная
фреза с верхним и нижним упорами; 4) металличе-
ская гильза для хода фрезы; 5) вращающийся шпин-
дель на 14 мм из легированной стали 1.4305 для
управления приводом фрезы; 6) трехкратное внут-
реннее уплотнение в нижнем положении (ПЭ-металл,
уплотнительное кольцо, металл–металл); 7) трехкрат-
ное внешнее уплотнение (уплотнительное кольцо); 
8) выходной патрубок, рассчитанный на две сварки.

Вентиль DAV за счет простой и надежной конструкции,
в которой фреза для врезки в распределительный газо-
провод совмещена с запорным элементом, позволяет
значительно сократить расходы на стадии закупки ком-
плектующих материалов, уменьшить количество свар-
ных соединений и, соответственно, снизить произ-
водственные затраты, а также сделать узел отключения
потребителя более компактным и доступным для служб
эксплуатации в условиях плотной городской или кот-
теджной застройки. В отличие от традиционных сталь-
ных и полиэтиленовых шаровых кранов, данное изделие

располагается над основным распределительным газо-
проводом.

Вентиль для врезки под давлением DAV легко управ-
ляется благодаря бесколодезной установке под ковер,
устойчив к коррозии и не требует мер по ежегодному об-
служиванию. При этом крайние положения запорного
элемента фиксируются жесткими упорами с обеих сто-
рон привода с пиковой нагрузкой MA ≥ 150 Нм. Система
уплотнений привода обеспечивает класс герметичности
«А». Срок службы, заявленный компанией FRIATEC AG,
составляет 50 лет.

Диапазон типоразмеров вентилей в посадочной сед-
ловой части – от 50 до 400 мм для труб SDR 11–17. Диа-
пазон патрубков отводов – от 32 до 63 мм, что
позволяет обеспечить подключение любого газопро-
вода-ввода с расходом газа у потребителя не менее 
15 м3/ч и рассматривать возможность применения дан-
ных изделий в случае разработки специальных техниче-
ских условий для большего расхода транспортируемой
среды.

В комплект поставки вентилей для врезки под дав-
лением входит телескопическая штанга типа EBS из 
нержавеющей стали длиной до 3 м. Штанга устанавли-
вается на шпиндель DAV, рассчитана на 50 лет службы,
позволяет компенсировать сезонные подвижки и про-
садки грунта, выводит управление под ковер. Допол-
нительным удобством является возможность
технологической врезки после благоустройства терри-
тории и по факту непосредственной необходимости
подключения заявителя путем управления штангой EBS
через ковер.

Изделие DAV поставляется с полным пакетом техни-
ческой и разрешительной документации производителя
в соответствии с требованиями российского законода-
тельства и инструкциями по монтажу. Производитель
предоставляет также электронные материалы для про-
ектирования и гидравлических расчетов. 

Вентили для врезки под давлением, тип DAV, хорошо
себя зарекомендовали в ходе эксплуатации в ряде ГРО
России. Данные изделия – это надежное и экономиче-
ски обоснованное решение для осуществления техноло-
гических присоединений к газораспределительным
сетям, полноценная альтернатива традиционным спо-
собам организации узлов отключения потребителей
(выносных шаровых кранов и задвижек), дающая новые
возможности ГРО при эксплуатации газопроводов. 

Представительство концерна 
Aliaxis Utilities & Industry в России

Info@aliaxis-ui.ru
www.aliaxis-ui.ru

+7 (495) 748-0889
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П Р И М Е Н Е Н И Е  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

КОЛОДЦЫ РАЗНЫЕ НУЖНЫ,
КОЛОДЦЫ РАЗНЫЕ ВАЖНЫ

Врамках программы развития производственных
мощностей на тюменском заводе «Сибгазаппарат»

(входит в Группу ПОЛИПЛАСТИК с 2012 года) запущен
цех по производству полиэтиленовых колодцев. Сегодня
здесь выпускаются колодцы любого уровня сложности
диаметром до 2200 мм. Постоянно увеличивающаяся
загруженность цеха подтверждает растущую потреб-
ность рынка в полиэтиленовых колодцах.

До открытия цеха на «Сибгазаппарате» ПЭ колодцы
поставлялись на Урал с других заводов Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК – из Омска, Чебоксар, Москвы, что значи-
тельно увеличивало стоимость изделия на месте для
заказчиков в УрФО. Освоение производства колодцев
в Тюмени позволило не только снизить цену изделий, но
и сократить сроки выполнения заказов.

Этим сразу же воспользовались в КСП «Рост», выпол-
нявшем капитальный ремонт самотечной канализации
в поселке Боровский Тюменской области. Для рекон-
струкции старых, железобетонных сетей, которые уже не

справлялись с нагрузкой и переполнялись грунтовыми
водами, в комплекте с трубами КОРСИС было постав-
лено 18 колодцев диаметром 1200 мм. Надо сказать,
что первые полиэтиленовые колодцы в поселок Боров-
ский были поставлены еще в 2009 году. Никаких вопро-
сов их эксплуатация не вызвала, а простота монтажа и
экономическая выгода в долгосрочном периоде были
очевидны, поэтому и в 2014 году, как только встал во-
прос о поставке, выбор однозначно был сделан в пользу
полиэтиленовых колодцев производства Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК. 

В полной мере преимущества полиэтиленовых колод-
цев проявились на строительстве сетей для вновь воз-
водимой мини-ТЭЦ мощностью 25 МВт в Кургане.
Болотистые грунты и высокий уровень грунтовых вод вы-
двигали особые требования к надежности и герметично-
сти колодцев. К тому же строительство ТЭЦ велось в
черте города, на территории с компактной застройкой,
что диктовало особые условия проведения монтажных

Полиэтиленовые колодцы становятся все более востребованными в Ураль-
ском регионе, и в 2014 году их рынок продолжал расти, несмотря на ухуд-
шение общей экономической ситуации. На заводе «Сибгазаппарат» начал
работу цех по производству колодцев, был выполнен первый, образцово-
показательный заказ на производство кабельных колодцев, реализован
ряд крупных и интересных с точки зрения технических решений проектов. 

Наталия Кривоноженко
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работ – ограничение в применении тяжелой техники и
сжатые сроки. Проектной документацией на объекте
предусматривалось 25 колодцев диаметрами от 1600 до
2200 мм. Все они в кратчайшие сроки и в полной ком-
плектации были изготовлены в Группе ПОЛИПЛАСТИК и
поставлены на объект уральским подразделением.

Особого внимания заслуживает реализация первого
на Урале проекта с использованием полиэтиленовых ка-
бельных колодцев. В соответствии с последними норма-
тивными требованиями, силовые электрические линии
рекомендуется прокладывать под землей. Для доступа к
основным узлам кабельных систем, протяжки и ремонта
кабелей и размещения необходимого оборудования
предусматривается устройство специальных колодцев.
Именно такие колодцы были востребованы на строи-
тельстве нового кабельного блока мощностью 10 КВт в
Магнитогорске. По техническому заданию заказчика
специалистами Группы ПОЛИПЛАСТИК были спроекти-
рованы и изготовлены на Омском заводе трубной изо-
ляции (ОЗТИ) 19 колодцев диаметром 2200 мм. Тело
колодцев было выполнено из инновационных спираль-

новитых многослойных труб КОРСИС СВТ, а патрубки –
из труб ЭЛЕКТРОКОР, специально предназначенных для
прокладки кабельных линий.

Рассказывает начальник участка по производству ко-
лодцев ОЗТИ Алексей Земляк: «Несмотря на то, что за
два года была произведена не одна сотня колодцев, а,
как правило, каждый из них уникален и изготавливается
по собственному проекту, нам было очень интересно
освоить новый вид – колодцы для кабельных линий.
Много усилий и точности потребовало наполнение «на-
чинки» колодца для крепления кабелей. С поставленной
задачей мы справились». 

Специалисты Группы ПОЛИПЛАСТИК постоянно совер-
шенствуют и оттачивают свое мастерство в производстве
полиэтиленовых колодцев. В ООО «ПОЛИПЛАСТИК Урал»
создана Служба технического развития – подразделение,
в котором собраны специалисты, способные решать
самые сложные задачи. Их профессионализм, а главное
– желание и способность справляться с нестандартными
задачами являются залогом успешного внедрения инно-
вационной трубной продукции в регионе.



70

ПРИМЕНЕНИЕ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №1(47) / АПРЕЛЬ 2015

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

«ТВЕРЬВОДОКАНАЛ» 
НАЧАЛ ПЕРЕКЛАДКУ МЕДНОВСКОГО ВОДОВОДА
Пресс-служба ООО «Тверь Водоканал»

Медновский сборный водовод, пролегающий в районе
деревни Глинки Медновского сельского поселения, иг-

рает ключевую роль в водоснабжении города Твери. Его
общая протяженность составляет более 10 км. По трубе
вода из скважин, расположенных вдоль р. Тверцы, посту-
пает на Медновский водозабор, с которого в город ежесу-
точно подается около 73 тыс. кубометров воды – это 2/3 от
общей подачи.

Водовод служит уже почти четверть века – с тех самых
пор, как был пущен Медновский водозабор. Необходимость
в перекладке участка правой ветки водовода протяжен-
ностью более полукилометра возникла в конце прошлого
года, тогда труба дала течь. Предприятию «Тверь Водоканал»
пришлось искать дополнительные источники финансирова-
ния, чтобы выполнить эти работы, поскольку они на этот год
не планировались. Но диагностика, проведенная специа-
листами весной, показала: чтобы гарантировать беспере-
бойное водоснабжение города, откладывать ремонт
важного стратегического объекта нельзя – ведь в случае
аварии на одной из веток другая должна полностью обес-
печить подачу воды в город.

Старую, изъеденную коррозией стальную трубу диа-
метром 1020 мм было решено заменить на новую – из
полиэтилена, диаметром 900 мм. Тендер на поставку труб
выиграла Группа ПОЛИПЛАСТИК, и в сжатые сроки –
всего за три дня – 520 м трубы ПЭ 100 SDR 26, а также
все необходимые фасонные детали были поставлены на
объект. 

Для сварки труб привлекли подрядную организацию. Рас-
копка траншей, резка и демонтаж старого водовода, сты-
ковка новых труб с запорной арматурой, установка
расходомеров и опрессовка водовода выполнялись силами
работников «Тверь Водоканала». Был задействован весь
персонал Медновского водозабора, дополнительно при-
влечено несколько специалистов с Тверецкого и городского
водозаборов.

В ходе выполнения работ возникли дополнительные труд-
ности – в нарушение всех норм прямо над подлежащим 
замене участком водовода установлены частные электри-
ческие опоры и забор. На участке протяженностью больше
50 м специалистам пришлось протаскивать новую трубу
внутри старой – разница в диаметрах позволяла. В ходе ре-
монта заменили расходомеры. 

В 2015 году «Тверь Водоканал» продолжит эти работы. 
Запланирован капитальный ремонт около 500 м Меднов-
ского и 1200 м Тверецкого водоводов.
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ВНамском улусе Республики Саха (Якутия) в рамках
комплексного энергосервисного контракта ООО

«Энергосберегающие технологии» осуществляет замену
наружных сетей отопления и водоснабжения с исполь-
зованием полимерных трубопроводов ИЗОПРОФЛЕКС-А.
Первые 1,5 км новых труб были проложены в июле 
2014 года.

Проблема экономии топливно-энергетических ресур-
сов – одна из самых острых и важных в Республике Саха
(Якутия). Отопительный сезон продолжается все 9 меся-
цев, а в некоторых северных районах – и круглый год.

Прямые потери тепла в теплосетях составляют 40–60%.
Специалисты говорят: если снизить эти потери до не-
скольких процентов, то каждый  третий отопительный
сезон можно будет проводить бесплатно, только за счет
сэкономленной тепловой энергии. Сейчас в итоге жите-
лям республики приходится платить не только за обо-
грев своих квартир, домов, но и оплачивать все потери
в сетях. 

Основным способом прокладки труб у нас до сих пор
остается надземная (воздушная), с теплоизоляцией из
минеральных ват, коэффициент теплопроводности кото-

Надежда Сыромятникова
главный редактор журнала «Энергосбережение в Якутии»

ИЗОПРОФЛЕКС
В ЯКУТИИ, ОДНАКО...
ЭФФЕКТИВНО И НАДЁЖНО



рых высок, а срок годности мал, и качество выполнения
очень низкое. Такие теплотрассы в основном очень бы-
стро приходят в неэффективное состояние и теряют ог-
ромное количество тепла. Руководители эксплуатаци-
онных служб, говоря о модернизации системы тепло-
снабжения, как правило, прикрываются фразами о не-
достаточном финансировании, однако расчеты экспер-
тов показывают: стоимость прокладки наружных сетей,
выполненных с применением предварительно изолиро-
ванных труб, сопоставима с реальными затратами на
капитальный ремонт отдельных участков сетей и позво-
ляет получить значительный экономический эффект. 

Первое – затраты на монтаж (нет опор, нет работ по
утеплению, нет работ по гидроизоляции, нет электро-
сварочных работ через каждый отрезок трубы, не нужно
предусматривать компенсатор). Второе – малый срок
службы металлических труб (через каждые 7–10 лет
требуются расходы, описанные выше). Третье – расходы
на «латание дыр» и содержание аварийных бригад, стои-
мости утекшей воды и т. д. Если учесть в совокупности
все эти расходы на период в 50 лет (срок службы поли-
мерных труб), то тогда предизолированная полимерная
труба оказывается дешевле уже в разы!

Ежегодное «откладывание на завтра» применения со-
временных трубопроводных технологий оборачивается
ростом аварийных ситуаций, снижением качества теп-
лоснабжения, неоправданными затратами бюджетных
средств на «латание дыр» давно устаревших и физиче-
ски и морально тепловых сетей.

«Наше предприятие активно внедряет в работу новые
энергосберегающие технологии и модернизирует про-
изводство, что в конечном итоге будет экономить сред-
ства потребителей, бюджета и намного повысит
энергобезопасность всей теплосистемы в целом, – го-
ворит генеральный директор ООО «Энергосберегающие
технологии» Владимир Сыромятников. – Одна из глав-
ных задач – добиться того, чтобы тепло с котельных без
потерь поступало к потребителям, и они платили по
факту за потребленные ресурсы. При этом теплоснаб-
жающие компании должны получать достойный доход,
обеспечивающий возможность дальнейшей модерни-
зации отрасли. Мы выбрали партнером при реализации
нашего проекта Группу ПОЛИМЕРТЕПЛО. Итоговые
цифры будут озвучены в конце отопительного сезона, но
уже сейчас можно отметить надежность и низкие тепло-
потери полимерных труб». 
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ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ – 
НЕ ТОЛЬКО ПО НАЗНАЧЕНИЮ

или кружок «Умелые руки»

Несколько лет назад мы уже писали в нашем журнале про необычное использо-
вание полимерных труб.  За время, прошедшее с той публикации, количество
людей, мастерящих поделки из труб, выросло в десятки раз. Этому во-многом спо-
собствовало использование интернета: появилось множество сайтов, где в про-
стой и наглядной форме раскрываются секреты мастерства. Вышли книги,
пособия, которые можно заказать через интернет, а потом поставить на полочку,
сделанную по рисункам из книги.

ПВХ трубы чаще всего рекомен-
дуется использовать как основу
для полочек, столиков и теплиц.
Но иногда с помощью труб 
создаются настоящие шедевры. 
Вот, например, телеведущая 
Мишель Бешен показывает, как
из кусочков труб быстро собрать
оригинальную рамку.

Необычные лампы, созданные бразильцем Адемаром Рочем, поражают
игрой света и тени. Автор использует ручную дрель с набором различных
насадок, и строительный фен, который позволяет придать подрезанным
частям трубы нужную изогнутую форму. Мастер объясняет, что красивый
эффект можно получить, проделывая как сквозные отверстия, так и, сни-
мая лишь часть толщины стенки, создавая  полутени. Автор рекомендует
использовать светодиоды – они практически не нагреваются и при этом

создают очень интересную смену цветов.  
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Оригинальные органайзеры из
кусочков труб помогут разложить
любые мелкие детали в надёж-
ные ячейки.

Необычные птицы, сделан-
ные из ПВХ труб, разлетаются

теперь по всему миру из 
интернет-магазина, создан-

ного Нельсоном и Лорной 
Форест из Флориды. 

В 2001 году они бросили по-
стоянную работу, переехали в

солнечную Флориду и посвя-
тили  всё своё время разра-

ботке новых моделей птиц из
труб. Эти птички, раскрашен-
ные стойкими красками, при-

жились в садах и парках.
Иногда они участвуют в вы-

ставках садово-паркового ис-
кусства. Некоторые детали

колышутся на ветру, оживляя
трубных птичек.

Из полимерных труб умельцы создают детские игрушки, вазы,
столы, стулья, рамки, полки, лампы, украшения для дома и
сада. Попробуйте и Вы сделать что-то интересное и полезное
из полимерных труб. Прислылайте нам фотографии своих 
достижений, а мы с радостью напечатаем их в журнале! 

Успехов Вам в творчестве!
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Л Ю Д И  О Т Р А С Л И

Андрей Илларионов
экономист, в 2000–2005 гг. – советник Президента
Российской Федерации по экономической политике.
(перепечатано с разрешения slon.ru)

Чудо грузинских экономических реформ случилось преж-
де всего потому, что у них был чудесный отец – Каха Бен-
дукидзе. В Украине за несколько месяцев он превратился
в настоящую рок-звезду, кого публика чуть ли не на руках

носила за его ясные, четкие, в то же время беспощадные,
полные горечи и иронии комментарии.

Но кроме официальных историй, есть еще и его исто-
рия как человека. Совершенно уникального человека.
Равному которому ни по масштабу личности, ни по чело-
веческим характеристикам сейчас назвать трудно. За
свою недолгую жизнь он успел немало сделать и в ака-
демической науке – в его родной молекулярной биоло-
гии, в бизнесе, на государственном поприще, создать

13ноября 2014 года в
Лондоне на 59-м году
жизни скончался быв-

ший министр экономики Грузии,
один из самых известных бизнес-
менов России 90-х годов Каха Бен-
дукидзе. Он входил в круг так
называемых олигархов, с кото-
рыми лично общались президенты
России Борис Ельцин и Владимир
Путин. Каха Автандилович умер из-
за сердечной недостаточности. В
Лондоне ему сделали операцию на
сердце, а незадолго до этого Бен-
дукидзе вернулся из Швейцарии,
где проходил лечение в кардиоло-
гической клинике. 

Мы взяли на себя смелость раз-
местить эту публикацию в нашем
журнале, поскольку Каха Автанди-
лович стоял у истоков НПЦ «Био-
пол», предшественника ПОЛИПЛАС-
ТИКа. и оказал большое влияние на
людей, имевших непосредственное
отношение к началу деятельности
компании.

Мы не будем подробно переска-
зывать его биографию – она из-
вестна, и найти ее можно на
множестве интернет-ресурсов. Ро-
дился в Тбилиси, окончил биофак
Тбилисского университета, затем
аспирантуру МГУ, защитил диссер-
тацию. Работал в Институте биохи-
мии и физиологии микроорганиз-
мов АН СССР в Пущино, снача-
ла лаборантом, потом возглавил 
лабораторию молекулярной гене-

тики. Начал заниматься предпринимательской деятельностью, когда уже
разваливался Союз – в 1988 году создал с группой научных сотрудни-
ков несколько организаций, занимающихся производством биохимиче-
ских препаратов для научных исследований. Потом были ОАО «НИПЕК»,
руководящие посты в ряде крупнейших компаний, включая «Уралмаш»,
работа в Российском союзе промышленников и предпринимателей и
многое другое.

В 2004 году президент Грузии Михаил Саакашвили позвал Каху на ро-
дину, предложив пост министра экономики. Бендукидзе согласился и
вскоре прославился отчаянно-драконовскими реформами. Но благодаря
им Грузия была признана Всемирным банком «самой реформируемой
страной» и поднялись со 137-го до 11-го места в рейтинге стран по легко-
сти ведения бизнеса, опередив даже Германию и Францию.

В мае 2014 года Бендукидзе принял приглашение президента Украины
Петра Порошенко стать членом Экономического и совещательного совета
при правительстве Украины. В сотрудничестве с другими видными эконо-
мистами подготовил рекомендации по перечню неотложных мер для ре-
формирования экономики страны.

О том, насколько ярким и талантливым был этот человек, рассказывают
люди, знавшие его.

ПАМЯТИ КАХИ БЕНДУКИДЗЕ
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лучший в Грузии Свободный университет. И все время
быть активнейшим участником общественных дискуссий
в России, Грузии, в Украине. Он был под стать настоящим
титанам Возрождения. Его уход – совершенно невоспол-
нимая утрата.

В отличие от многих других бизнесменов, чьи имена на
слуху, он никогда не был «олигархом». Да, он заработал
некоторые деньги, стал состоятельным человеком, но в
сравнении с теми, кого обычно называют олигархами, он
был весьма скромного достатка. И тратил эти деньги он
не на роскошную жизнь для себя, а на проекты по созда-
нию свободного общества.

Тем не менее, в российском обществе он восприни-
мался – и заслуженно – в качестве одного из ведущих
бизнесменов страны. Он был избран в руководящие ор-
ганы РСПП и в этом качестве регулярно встречался с рос-
сийским руководством. Он участвовал во многих
обсуждениях не столько из-за того, что обладал огром-
ным состоянием, сколько в силу исключительного интел-
лектуального вклада, какой он вносил в любую
дискуссию. Трудно поставить кого бы то ни было рядом с
ним – по глубине мысли, по точности и ясности изложе-
ния, по его завораживающему стилю. Вообще, на рус-
ском языке грузин Бендукидзе говорил так, как не
говорит подавляющее большинство этнических русских.

Он был из тех людей, кто работает не для себя, а для
страны, для общества, в котором они живут. Живя в Рос-
сии, он воспринимал ее как свою родину и поэтому делал
все возможное для того, чтобы на этой его родине жилось
удобно, комфортно, достойно – всем и ему в том числе. И
добился много больше тех, кто для этого (для этого ли?)
пошел в публичную политику. Каха обладал невероятным
обаянием. Он обладал удивительной способностью вы-
сказывать крайне неприятные слова, говорить болез-
ненные вещи, жестко критиковать – и в адрес той или
иной страны или тех или иных людей. Но природное чутье
подсказывало ему такие формулировки, какие не вос-
принимались как оскорбительные. Те, кому были адресо-
ваны его замечания, сохраняли к нему симпатию и
уважение.

В 2000 году я рекомендовал Путину назначить Каху
Бендукидзе на пост министра экономики России. Путин
неплохо знал Каху, но назначил другого человека (Гер-
мана Грефа. – ред.). Спустя четыре года Михаил Саакаш-
вили, впервые познакомившись с Кахой, через час
предложил тому занять пост министра по экономическим
реформам. Через сутки Каха принял это предложение. То,
что произошло затем в Грузии – чудо грузинских либер-
тарианских реформ, – сегодня хорошо известно. За ко-
роткий срок страна совершила невероятный рывок в
своем развитии. Если бы за четыре года до этого Каха
оказался на посту министра экономики России, то сейчас
мы обсуждали бы успех не грузинских, а российских ре-
форм, мы гордились бы российским экономическим
чудом. Более того, мы бы наслаждались его плодами. Та-

кова цена политического решения, кадрового решения
лица, находящегося на вершине политической власти, его
целенаправленного выбора.

Последние восемь месяцев он начал свою «третью
жизнь» в Украине, став советником новых украинских
властей и приняв на себя функции главного экономиче-
ского консультанта всего украинского общества.

Масштаб личности Кахи Бендукидзе сегодня мы еще до
конца не понимаем. Только с его уходом мы начинаем
ощущать огромную, чудовищную пустоту – и в Украине, и
в Грузии, и в России, и для многих-многих людей в других
странах.

Мирон Гориловский

Для меня знакомство с Кахой началось 30 декабря 1988
года. Отлично помню тот день (это был день маминого
рождения), когда меня – научного сотрудника НИИПМ
НПО «Пластмассы» разыскали мои институтско-туристские
друзья Сергей Альтштейн и Миша Буренко и попросили
встретиться по какому-то важному вопросу. Поскольку
давно не виделись, я с удовольствием согласился пере-
сечься где-то на юге Москвы в каком-то институте, имею-
щем отношение к биотехнологии, с которым как-то
сотрудничал Сергей.

Встретили меня словами: «Слушай, мы тут начали ра-
ботать в одном месте, вроде кооператива, но научного, и
нашему шефу нужен человек, разбирающийся в «пла-
стике». Подробностей не знаем, но можно хорошо зара-
ботать». Я тогда вплотную занимался кандидатской
диссертацией, получал свои 130 рублей, подрабатывал
переводом патентов и вовсю встречался с будущей
женой, и такой график совсем не предусматривал еще и
дополнительную работу. Я сказал: «Ну ладно, давайте до-
говоримся после новогодних праздников встретиться с
вашим шефом. А сейчас еду домой, поздравлять маму».
Ну уж нет, сказали мужики, взяли меня «под белы руки» и
повели в соседнюю лабораторию, где я первый раз и уви-
дел Каху Бендукидзе. 

Он в то время работал заведующим лабораторией мо-
лекулярной генетики Института биотехнологии и одно-
временно начал занимался бизнесом в рамках только
что созданного Общества «Биопроцесс», куда как раз не-
давно и устроились работать мои товарищи. Передо мной
предстал крупный в буквальном смысле слова человек
лет 35-ти с ясными пронзительными глазами, который с
легким грузинским акцентом быстро объяснил мне, что
несмотря на то, что «Биопроцесс» занимается биотехно-
логией, синтезом и всякой прочей наукой, к которой я, по-
лимерщик, имел, пожалуй, косвенное отношение (иногда
пробирки и пакеты для них были пластиковые), все-таки
я им нужен, поскольку есть хорошая идея, которую надо
воплотить в жизнь с применением разных пластиков.
Буквально за пять минут Каха обрисовал суть идеи по соз-
данию портативного набора для определения содержа-
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ния нитратов в овощах и фруктах, чтобы любой человек
прямо на рынке мог за считанные минуты понять, что за
товар ему подсовывают. Все просто – индикатор, раство-
ренный в концентрированной кислоте, давал окраску, ин-
тенсивность которой зависела от содержания нитратов в
капле сока овоща или фрукта. Но кроме идеи ничего не
было, а иметь бытовой набор и продавать его хотелось
прямо завтра. 

Проект показался мне любопытным, и я сказал, что по-
думаю, как можно было бы практически его воплотить «в
пластмассе». Встретившись после нового года, я принес
Кахе концепцию такого набора, основу которого соста-
вил полистирольный пенал для ручки с прозрачной крыш-
кой, полиэтиленовая ампула-капельница для кислоты и
прочие аксессуары, компактно размещаемые в пенале.
Это все мы придумали с Димой Островским, моим колле-
гой по НИИПМ, за неделю, бегая по разным магазинам,
складам медтехники и знакомым московским литьевым
производствам. Кахе понравилась оперативность и про-
стота, а также наша уверенность, что все это можно сде-
лать быстро, недорого и своими силами. «Ладно, – сказал
он, – рублей 200 зарплаты тебе хватит? Но сделать надо
за 3 месяца, к весеннему сезону! Если сдюжишь, дадим
потом премию 1% от прибыли – это много…». При моих
130 руб. на основной работе, 200 руб. были бешеные
деньги – не за работу, требующую 8 часов в день сидеть
на стуле, а за креативность, суету и результат. И я решил,
что терять мне нечего, надо попробовать. 

Так Каха меня «купил», и через менее чем 2 месяца
опытная партия «нитратных наборов» в количестве 
10 тыс. штук поступила в пробную продажу. При себе-
стоимости в 27 копеек продажная цена наборов со-
ставляла 2,5 рубля, и они пользовались бешеным
спросом. 

Работать под руководством Кахи было интересно. Не
всегда просто, поскольку сложный характер иногда про-
являлся в очень резких словах и поступках, но ясность
мыслей, конкретность и простота подходов, оригиналь-
ность и глубокая внутренняя порядочность – именно эти
качества, ярко проявившиеся уже в начале его коммер-
ческого пути, в конечном итоге, доставляли удовольствие
от общения и совместной работы. Кроме того, Каха был
энциклопедически начитан, прекрасно владел и русским,
и английским языками, выучив их самоучкой после об-
учения в грузинской школе. И вообще, Каха был по-на-
стоящему талантливым человеком почти во всем, за что
брался. Характер у него, как у любого таланта, был не-
простой, но он никогда не позволял себе оскорблять или
унижать людей, которые находились в его подчинении,
напротив, если он понимал, что надо что-то объяснить, он
не жалел на это ни времени, ни сил. Не терпел он только
ложь, лень и явную глупость и нелюбопытность. Если стал-
кивался, то сначала раздражался, а потом становился на-
всегда равнодушным к таким людям, независимо от их
положения. 

Для меня Каха Бендукидзе был и остается первым и
единственным коммерческим руководителем в моей
жизни. Мы работали под его непосредственным руко-
водством до конца весны 1989 года, после чего вместе с
Сергеем Альштейном попросили отпустить нас «в свобод-
ное плавание», дав нам возможность создать свою орга-
низацию. И к чести Кахи, он нас услышал и поддержал.
Мы с Сергеем начали развивать одновременно биотех-
нологию и переработку пластмасс в Научно-производ-
ственном центре «Биопол». К августу 1991 года стало
ясно, что различия в приоритетах развития компании не-
минуемо ведут к разделению двух бизнесов – в итоге 
19 августа 1991 года появилось НПП «Полипластик». 

Все это время и еще до 1996 года мы регулярно
встречались с Кахой. Разговаривали, иногда обсуждали
какие-то бизнес-проекты. Он всегда был на голову впе-
реди нас, мыслил широко и оригинально, и у него всегда
было чему поучиться. Всем запомнилось его выступление
на пятилетии ПОЛИПЛАСТИКа, где он в присущей ему ма-
нере сказал: «Вот согласился я бы тогда дать Мирону те
5% от прибыли, которые он просил, и не было тогда бы ва-
шего ПОЛИПЛАСТИКа…». Но закончил выступление сло-
вами из известной в те годы социальной телерекламы:
«Позвони родителям». Имелось в виду – не забывайте,
кто вас вырастил. И вот сейчас хотелось бы позвонить, да
уже некому. Но мы не забудем…

Профессор А.Д. Альтштейн

Летом 1984 года во время конгресса Федерации евро-
пейских биохимических обществ в Москве ко мне подо-
шел колоритный молодой человек и, представившись,
сказал, что хотел бы обсудить со мной, как можно ис-
пользовать очень модную тогда генетическую инженерию
для создания и усовершенствования вакцин против важ-
ных вирусных инфекций. Молодого человека звали Каха
Бендукидзе, он работал старшим лаборантом в лабора-
тории И. Фодора в Институте биохимии и физиологии мик-
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роорганизмов АН СССР и специализировался на генети-
ческой инженерии и биотехнологии. Мы проговорили не-
сколько часов. С ним было очень интересно общаться, он
был заинтересован в проблеме и хорошо подготовлен. 

Мы начали работать вместе. Он оказался очень уме-
лым генным инженером, специалистом по выделению
(клонированию) генов. Его познания в молекулярной био-
логии и генетической инженерии, а также способность
обсуждать планируемые исследования и полученные ре-
зультаты производили большое впечатление, они совер-
шенно не соответствовали его скромной должности
старшего лаборанта без ученой степени. И действи-
тельно, вскоре он был оценен по достоинству и пригла-
шен на должность руководителя лаборатории в Институте
биотехнологии и Институте генетики и селекции микро-
организмов и успешно руководил там научными коллек-
тивами.

Вместе с Кахой мы сделали ряд интересных генноин-
женерных вариантов (рекомбинантов) вируса осповак-
цины. Эти исследования были описаны в 1985–1986 гг.
в «Докладах АН СССР». Вместе с лабораторией проф.
В.И.Черноса из Московского НИИ вирусных препаратов
были проведены испытания этой экспериментальной
вакцины на добровольцах, в числе которых были авторы
вакцины, включая Каху Бендукидзе. Это было первое в
мире испытание такого типа генноинженерной вакцины
на людях, оно было опубликовано в журнале «Вопросы
вирусологии» в 1990 году.

К началу 90-х годов Каха пришел к выводу, что эффек-
тивно работать в отечественной науке невозможно, и
полностью перешел в бизнес, где, как всем известно, до-
бился действительно выдающихся результатов, проявив
свою безусловную незаурядность в бизнесе, политике,
благотворительности, направленной на поддержку выс-
шего образования.

Я дружил с Кахой, мы с уважением относились друг к
другу, встречались в домашней обстановке. Мои сотруд-
ники работали с ним с большим удовольствием. Я вспо-
минаю его как интереснейшую личность, творческого
человека, талантливого во многих отношениях, горячего
спорщика, человека, способного на нестандартные ре-
шения. Он много сделал для развития экономики в Рос-
сии и Грузии. Как жаль, что он умер! Его смерть – горе для
всех, кто знал и понимал его как человека и деятеля, по-
нимал его важную роль в нашей жизни. 

Сергей Альтштейн
со-основатель и Президент Chembridge Corp.

С Кахой Бендукидзе я впервые встретился в Институте био-
технологии, где он заведовал лабораторией, а я был млад-
шим научным сотрудником. Это был человек яркий, и не
заметить его было невозможно. Мне удалось познако-
миться с ним, когда я пытался сделать первые шаги в биз-
несе. С первого разговора стало ясно, что наши интересы

с ним во многом совпадают, и он сделал мне предложение,
от которого я не только не смог отказаться, но которое пе-
ревернуло всю мою судьбу: из науки я ушел в бизнес. 

Каха стал моим непосредственным начальником. Мы
успешно и очень быстрыми темпами создали фирму по
продаже генно-инженерных реагентов. Потом были нит-
ратные наборы – проект, на который руководителем при-
шел Мирон Гориловский. Работать с Кахой было трудно –
характер взрывной, занятость безумная – но очень ин-
тересно. 

Он всегда мыслил глобально и нестандартно. Един-
ственный раз видел его растерянным – в день, когда
танки шли по Москве. А мы с Кахой и с другими сотова-
рищами по бизнесу целый день сидели в офисе, обсуж-
дая совсем не бизнес-проекты. Во всех других ситуациях
он никогда не сдавался. Жесткость характера компенси-
ровалась его безумным обаянием, перед которым людям
трудно было устоять.

Мой первый учитель в бизнесе – Каха Бендукидзе, че-
ловек большого таланта и большого масштаба. Мне по-
везло. А вот он мог сделать еще очень многое. Инфор-
мация о его смерти резанула по сердцу, хотя мы не об-
щались уже более десяти лет. Наверное, такие люди не
оставляют равнодушными никого, кто с ними в жизни пе-
ресекался.

Евгений Вайсберг
основатель и Президент Optimal Health and Prevention
Research Foundation

Очень трудно о личности калибра Кахи Бендукидзе ска-
зать в нескольких словах, но если бы я попытался, я бы
сказал: Стратегическое Видение и Отсутствие Страха.
Каха имел талант видеть шире и дальше чем другие; ви-
деть стратегически, с высоты птичьего полета; видеть в
масштабе малого бизнеса, в масштабе большого бизнеса
и в масштабе страны. И он не боялся. Не боялся ошибок
и неудач, не боялся успеха, не боялся нарушать нормы и
запреты, не боялся открыто говорить что он думает, не бо-
ялся создавать себе врагов и не боялся следовать своему
видению несмотря ни на что. Бог одарил его многими та-
лантами, и мне кажется, что эти качества помогли ему
сполна реализовать их.




