
КОНЕЦ МЕЖСЕЗОНЬЯ

Весна в этом году запоздала.
В средней полосе России до конца марта продолжалась полноценная зима – с морозами
и снегопадами, и только к концу апреля погода стала по-настоящему весенней.
Парадоксальным образом трубный рынок в России повторил этот фенологический сдвиг.
Фактически, предыдущий год закончился только в феврале, а до этого продолжались по-
ставки по программам, которые не успели завершить в 2012 году, и трубный рынок за
январь–февраль более чем на 20% превысил прогнозы. Потом наступило затишье, и в
марте–апреле рынок больше напоминал январский или февральский (так же, как ре-
кордно холодные и снежные март и апрель были больше похожи на январь и февраль).
Только в конце апреля (когда весна, наконец, наступила), на нем началось какое-то дви-
жение, не слишком, впрочем, активное – сначала реки разлились, потом дороги «по-
плыли», да и денег на новые проекты пока не появилось. В общем, год начался с
опозданием.
Это в России. У наших соседей все по-другому.
На Украине рынок колебался в противофазе с российским: зима на нем была «мертвым
сезоном», а в марте–апреле начался здоровый весенний рост.
В Белоруссии – «лето круглый год»: все по плану, который, как и положено, перевыпол-
няется. Остается только надеяться, что это продолжится и дальше.
В Казахстане – тишина. Полная. Деньги предыдущего года освоили еще в ноябре–де-
кабре, и все ждали государственного финансирования на этот год. Первые движения на
рынке начались только во второй половине апреля, но пока это не более чем робкие по-
движки относительно гигантских планов, обозначавшихся на 2013 год.
Это затянувшееся межсезонье, когда предыдущий год кончился, а новый пока не на-
чался, похоже, подходит к концу. Будем вместе со строителями наверстывать упущенное
за время вынужденных простоев и надеяться на лучшее, без кризисов и потрясений...

Главный редактор

Мирон Гориловский

Инда взопрели озимые. 
Рассупонилось красно солнышко, 

расталдыкнуло свои лучи по белу светушку...
И. Ильф и Е. Петров. Золотой теленок 
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Будённовский завод ООО «Ставролен» завершил ре-
монтно-строительные работы после аварии в декабре
2011 года, сообщили в краевом комитете по массовым
коммуникациям 20 марта.

«В кратчайшие сроки «Ставролен» восстановил свою
деятельность после аварии, – сообщил об итогах визита
на завод первый вице-премьер Ставрополья Виктор Шу-
рупов. – По сути, построен новый завод. Я увидел, что
оборудование здесь новое, и компании, его поставив-
шие, имеют хорошую репутацию на мировом рынке».

В настоящее время на территории завода идёт строи-
тельство парогазовой установки, которая обеспечит
электрической и тепловой энергией не только нефтехи-
миков, но и других потребителей Ставропольского края.
Запуск новой установки планируется к середине 2014 го-
да. Строительные работы на территории Регионального

индустриального парка, расположенного в непосред-
ственной близости к «Ставролену», ведёт ОАО «ЛУКОЙЛ».

Электрическая мощность новой парогазовой уста-
новки (ПГУ) составит 135 МВт, тепловой – 58 Гкал/час.
В качестве топлива для ПГУ будет применяться попутный
газ, который ЛУКОЙЛ планирует добывать на место-
рождениях Северного Каспия. По сравнению с суще-
ствующими теплоэлектростанциями, ПГУ позволит в 
1,5 раза сократить удельный расход топлива для про-
изводства электроэнергии, а также в 2–3 раза снизить
уровень вредных выбросов в атмосферу.

На территории ООО «Ставролен» также с марта ве-
дётся строительство первой очереди газоперерабаты-
вающей установки (ГПУ-1). Завершение этих работ
запланировано на 2015 год.

Источник: RCCnews.ru 

«СТАВРОЛЕН» НАБИРАЕТ СИЛЫ

С 23 по 26 апреля в Берлине состоялось одно из главных
событий водной отрасли – международная ярмарка Was-
ser Berlin International 2013. Главной особенностью этой
ярмарки стало заметно выросшее число иностранных
участников и посетителей. По сравнению с предыдущей
выставкой количество посетителей выросло на 10% и со-
ставило 31 тыс. человек – представителей бизнеса, по-
литики и науки. В шести выставочных залах 651 участник,
в том числе 194 из 35 стран, демонстрировали свои по-
следние разработки – технологии, продукты и услуги в
области водоснабжения и водоотведения. Доля ино-
странных посетителей выросла с 25 до 30%. Среди по-
четных гостей на открытии выставки присутствовали
Дирк Нибель – Федеральный министр экономического
сотрудничества и развития Германии, д-р Абдул Кави 
Халифа – Министр коммунального хозяйства, питьевого
водоснабжения и водоотведения Египта, и Мелани Шульц
ван Хаген-Маас Гестеранус – Министр инфраструктуры и
окружающей среды Нидерландов.

По словам исполнительного директора Messe Berlin
GmbH д-ра Кристиана Гёке, компании, работающие в
водной отрасли, все больше выходят на международный
рынок, и эта тенденция отчетливо прослеживается на
Wasser Berlin International. Выставку посетили высоко-

поставленные государственные деятели из разных
стран, 43 делегации – представители растущих рынков
Восточной Европы, Азии и Ближнего Востока. Офици-
альным партнером ярмарки стала Ассоциация водо-
снабжения арабских стран (ACWUA), представляющая
17 стран арабского мира.

МЕЖДУНАРОДНАЯ ЯРМАРКА
WASSER BERLIN 2013 
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В рамках ярмарки прошли Конгресс и многочислен-
ные тематические симпозиумы, на которых проходил
обмен опытом между специалистами со всего мира, ко-
торые получили уникальную возможность «из первых
рук» узнать о новейших технологиях в водоснабжении и
водоотведении. 

Традиционная интерактивная экспозиция WASsERLE-
BEN (Вода = Жизнь) в этом году привлекла около 10 тыс.
детей и взрослых (стр. 78).

Россию на выставке представляли Российская ассо-
циация водоснабжения и водоотведения (РАВВ), Группа
ПОЛИПЛАСТИК – производитель полимерных трубопро-
водных систем, завод «Водоприбор», научно-производ-
ственная компания «ЭКОТОН» – производитель обору-
дования и поставщик технологических решений в обла-
сти очистки сточных вод – и производитель УФ оборудо-
вания НПО «ЛИТ» в лице своего немецкого подраз-
деления LIT UV ELEKTRO GmbH.

Самый большой российский стенд был у Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК – более 80 кв. м. На нем наряду с продукцией
российских предприятий Группы – полиэтиленовыми тру-
бами и фитингами – была представлена продукция не-
давно вошедшей в ее состав британской компании
Radius Systems Ltd, в том числе разнообразные трубы для
кабельных и оптоволоконных систем. 

Стенд ПОЛИПЛАСТИКа стал настоящим центром всей
русскоязычной аудитории выставки: помимо предста-
вителей российских компаний на нем встретили радуш-
ный прием посетители выставки из Белоруссии,
Украины, Казахстана и других стран бывшего СССР. По-
видимому, этому способствовало и то, что в составе де-

легации ПОЛИПЛАСТИКа были руководители предприя-
тий и торговых домов Группы не только со всех концов
России, но и из трех постсоветских стран. 

Для России, страны-партнера Wasser Berlin Interna-
tional, выставка стала прекрасной возможностью уста-
новить деловые контакты и заключить международные
договоры. 

По данным опроса, проведенного независимым ин-
ститутом маркетинговых исследований, участники вы-
ставки высоко оценивают ее результаты. 82,6% из них
(против 77,4% в 2011 году) удовлетворены своим уча-
стием в Wasser Berlin International, 75% (в 2011 – 70,6%)
высказали намерение участвовать в следующей яр-
марке. 92,5% опрошенных посетителей оценили ре-
зультаты выставки как «хорошие».

Следующая ярмарка Wasser Berlin International 2015
состоится 24–27 марта 2015 года. 
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С 15 по 20 апреля 2013 года в Екатеринбурге прошел
второй Всероссийский съезд водоканалов, посвящён-
ный 120-летию первого Русского водопроводного
съезда. Организатором съезда стала Российская Ассо-
циация водоснабжения и водоотведения (РАВВ) при
поддержке и участии Губернатора Свердловской обла-
сти и Администрации Екатеринбурга.

Съезд водоканалов является крупнейшей федераль-
ной площадкой для обсуждения текущего состояния,
перспектив развития и модернизации водопроводно-ка-
нализационного хозяйства Российской Федерации.

В работе деловой программы Съезда приняли участие
более 550 человек из 60 субъектов Российской Феде-
рации, представляющие 80 городов. Среди них – пред-
ставители Госдумы РФ, Минэкономики России, ФСТ
России, Росприроднадзора, Роспотребнадзора, заме-
стители глав администраций субъектов РФ и муници-
пальных образований, представители профильных
департаментов, управлений и отделов администраций
городов, отраслевых комиссий и советов регионов. На
съезде были представлены предприятия водопроводно-
канализационного комплекса из Центрального, Южного,
Северо-Западного, Дальневосточного, Сибирского,
Уральского, Приволжского и Северо-Кавказского феде-
ральных округов РФ, представители научно-исследова-
тельских и проектных институтов, инженерных центров,
экологических фондов, международных отраслевых ор-
ганизаций и ассоциаций, частных операторов. В осве-
щении работы съезда приняли участие 40 средств
массовой информации.

В рамках деловой программы Всероссийского съезда
водоканалов на пленарных заседаниях обсуждались
наиболее актуальные вопросы отрасли, касающиеся
проблем утверждения тарифов на 2014 год, стратегии
развития водопроводно-канализационного хозяйства в
области экономики, технологической политики и эколо-
гической безопасности. Особое внимание уделялось во-
просам приватизации водоканалов.

На пленарном заседании заместитель председателя
Комитета Госдумы РФ по природным ресурсам, приро-
допользованию и экологии И.И. Никитчук выступил про-
тив передачи водоканалов под управление зарубежных
компаний, так как вода – социально значимый ресурс,
доступ к которому не должен зависеть от иностранных
инвесторов.

Президент Российской ассоциации водоснабжения и
водоотведения С.В. Храменков в своём выступлении от-
метил необходимость более осторожного и взвешенного
подхода при разработке подзаконных нормативно-пра-
вовых актов к Федеральному закону № 416-ФЗ «О водо-
снабжении и водоотведении», так как часто
подготовленные документы не понятны в регионах. Для
изменения этой ситуации необходимо осуществлять пи-
лотные проекты в городах, прежде чем вводить в дей-
ствие тот или иной подзаконный акт. Станислав
Владимирович также отметил необходимость совместных
усилий профессионального сообщества и органов госу-
дарственной власти в работе по совершенствованию
нормативно-правовой базы отрасли. 

В рамках круглых столов прошло обсуждение вопро-
сов обеспечения безопасного и качественного водо-
снабжения с применением новейших технологий,
тарифной политики, ресурсной эффективности, тенден-
ций стандартизации и перспектив развития бенчмар-
кинга в отрасли.

Помимо деловой программы в рамках Всероссий-
ского съезда водоканалов прошла отраслевая выставка
«Водоснабжение и водоотведение XXI века», на которой
были представлены технологии и оборудование из Рос-
сии, Италии, Германии, Китая, Польши и Украины для
предприятий водопроводно-канализационного хозяй-
ства, а также фестиваль печатных изданий организа-
ций – членов РАВВ «Слово о воде».

На мероприятии также прошли торжественные цере-
монии награждения предприятий водопроводно-кана-
лизационного комплекса за реализацию высокотехно-
логичных, инновационных решений в сфере водоснаб-
жения и водоотведения. Почётные награды получили ру-
ководители отдельных водоканалов за добросовестную
работу в отрасли более 20 лет.

ВТОРОЙ ВСЕРОССИЙСКИЙ СЪЕЗД
ВОДОКАНАЛОВ
По материалам сайта www.raww.ru
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РОСВОДОКАНАЛ И ГРУППА ПОЛИПЛАСТИК 
ДОГОВОРИЛИСЬ О СОТРУДНИЧЕСТВЕ

РОСВОДОКАНАЛ ВОШЕЛ В ДЕСЯТКУ 
НАИБОЛЕЕ ЗНАЧИМЫХ ГЧП-ПРОЕКТОВ 

Президент Группы ПОЛИПЛАСТИК Мирон Горилов-
ский и Президент ГК «Росводоканал» Александр
Шенкман 17 апреля 2013 года подписали соглаше-
ние в рамках Всероссийского съезда водоканалов,
прошедшего в Екатеринбурге 15–20 апреля.

В соглашении определены основные условия дол-
госрочного сотрудничества и стратегического парт-
нерства при модернизации и строительстве сетей
водоснабжения и водоотведения с применением со-
временных трубопроводных систем.

Источник: sts-ural.ru

По результатам конкурса реализуемых в мире ГЧП-про-
ектов, организованного Международной финансовой
корпорацией (IFC, входит во Всемирный банк) и Infra-
structure Journal, группа компаний «Росводоканал»
вошла в ТОП-10 проектов на территории развиваю-
щихся стран Европы, Средней Азии и Ближнего Востока.

Участники конкурса были номинированы органами
власти, некоммерческими и научными организациями,
национальными институтами развития. Участниками вы-
ступили компании, осуществляющие деятельность в
области сельского хозяйства, образования, лесного хо-
зяйства, здравоохранения, информационных техноло-
гий и телекоммуникаций, управления коммунальным
хозяйством и др. Номинанты были разделены на 4 груп-
пы по географическому принципу.

В состав группы независимых экспертов, оценивав-
шей проекты на территории Европы, Средней Азии и
Ближнего Востока, вошли признанные международные
специалисты в финансово-экономической сфере и ГЧП.
Среди них – глава комитета по экономическому сотруд-
ничеству и интеграции Европейской экономической ко-
миссии ООН Джефри Гамилтон и управляющий директор
ЕБРР Томас Майер.

Оценка проектов была основана на следующих кри-
териях: финансовые и технологические инновации,
реализация принципов устойчивого развития, распро-

странение наилучших практик, социальное инвестиро-
вание.

По словам генерального директора «Росводоканала»
Михаила Шнейдермана, группа компаний реализует
стратегию развития, в основе которой лежит принцип
внедрения современных технологий, распространения
лучших практик во всех водоканалах для повышения ка-
чества водоснабжения, эффективности очистки стоков,
организации эффективного взаимодействия с потреби-
телями. По его словам, компания привлекла около 
6 млрд рублей для финансирования своих инвестицион-
ных программ. «Мы планируем последовательно уве-
личивать объем инвестиций в регионах присутствия и
расширять географию бизнеса в России», – отметил он.

Как отметил Джефри Гамилтон, самой сложной зада-
чей в реализации проектов государственно-частного
партнерства является не столько первый проект,
сколько тиражирование таких проектов, здесь важно не
следовать по легкому и быстрому пути – необходимо за-
пускать проекты ГЧП, обеспечивая эффективное зако-
нодательное регулирование и прозрачность. По мнению
экспертов IFC, в отличие от большинства стран Восточ-
ной Европы, Средней Азии и Ближнего Востока в России
существует сильная экономическая основа и политиче-
ская поддержка проектов ГЧП. 

Источник: www.aquaexpert.ru 





10

НОВОСТИ ОТРАСЛИ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №2(40) / МАЙ 2013

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

НА ВОДОСНАБЖЕНИЕ КРАСНОКАМСКА 
ИЗ БЮДЖЕТА ВЫДЕЛЯТ 50 МЛН 

ФИНСКОЕ АНТИМОНОПОЛЬНОЕ ВЕДОМСТВО 
БЛОКИРУЕТ СДЕЛКУ UPONOR И KWH

Губернатор Пермского края Виктор Басаргин принял
решение выделить 50 млн руб. на реконструкцию стан-
ции подготовки воды в Краснокамске. Она потребу-
ется, чтобы прокладка нового водовода с Чусовских
очистных сооружений принесла жителям города ощу-
тимый результат – высокое качество водопроводной
воды.

– Сомнений нет, в сентябре объект будет сдан, – от-
метил Виктор Басаргин в своем блоге в «Живом жур-
нале». – Поездка в Краснокамск, правда, высветила ряд
сопутствующих проблем. А именно вопросы по готовно-
сти самого города принять воду. Это проблема станции
приемки воды и состояние сетей. Решили с местными
властями, что нужно сделать, чтобы синхронизировать
работы по всем составляющим проекта. Понадобятся 
50 млн рублей, но такая сумма будет найдена, в том
числе и край поможет. Одновременно город начинает
подготовку программы ремонта сетей.

Сети водоснабжения и водоотведения изношены в
Краснокамске на 95%. Они построены с 1934 по 
1970 годы из стальных и чугунных труб, имеют много-
численные свищи, а сечение трубопровода сужено из-
за коррозии.

Сейчас строительные работы на межмуниципальном
водоводе Пермь – Краснокамск завершены на 40%. Из
краевого и федерального бюджетов на строительство
нового 28-километрового водовода в две нитки от 
Чусовского водозабора до Краснокамска выделено 

347,6 млн рублей. Водовод строится из полиэтиленовых
труб диаметром 500 мм, срок их службы – 50 лет.

С наступлением тепла должны начаться самые слож-
ные работы по прокладке водовода – подготовка мест
пересечений водовода и других инфраструктурных объ-
ектов – железной дороги, автодорог и других. За каж-
дым участком работ закреплены конкретные лица,
несущие персональную ответственность.

Новый водовод позволит поставлять в Краснокамск
21 тыс. куб. м воды в сутки. Для сравнения: сейчас город
с населением 56 тыс. человек выпивает в сутки 
15,3 тыс. куб. м воды. Водозабор, используемый до сих
пор в Краснокамске, будет остановлен.

Источник: Российская газета

Антимонопольный орган Финляндии блокирует слияние
производств труб для водоснабжения и канализации
компаний Uponor и KWH Group, которые в сентябре про-
шлого года анонсировали планы по объединению до-
черних компаний этого профиля в новое совместное
предприятие под названием Uponor Infra. Они заявили,
что консолидация была продиктована жесткой конку-
ренцией и падением спроса в результате глобального
экономического кризиса.

Финское управление по защите конкуренции и прав
потребителей (FCCA) запретило слияние. По утвержде-
нию организации, объединение двух крупнейших по-
ставщиков пластиковых трубопроводных систем страны
привело бы существенному снижению конкурентной

борьбы на этом рынке и скорее всего – к повышению
цен на эту продукцию и расходов на обеспечение ей зда-
ний и сооружений.

По заявлению FCCA, у организации не было другого
выбора, кроме запрета на слияние, поскольку компании
не предложили никаких вариантов, позволяющих сни-
зить его воздействие на конкуренцию.

По финскому законодательству, запрет может быть
обжалован в торговом суде, специальном суде для
рассмотрения спорных случаев на рынке или в сфере
государственных закупок. Он может запретить или
одобрить слияние, либо обложить его обремене-
ниями.

Источник: Plastics.ru
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Прокуратура Промышленного района Самары возбудила административ-
ное дело в отношении Самарского филиала ОАО «Волжская ТГК» по статье
«Нарушение правил эксплуатации тепловых сетей». Об этом сообщает пресс-
служба региональной прокуратуры.

В результате аварии, произошедшей 28 апреля на магистральном тру-
бопроводе горячего водоснабжения в районе дома №208 по пр. Кирова,
который обслуживает пятый сетевой район территориального управления
по теплоснабжению в Самаре Самарского филиала Волжской ТГК, от го-
рячего водоснабжения были отключены 52 многоквартирных дома, а также
две школы и два детских сада.

Прокуратура Промышленного района организовала проверку по факту
аварии. Было установлено, что из-за прорыва трубы также произошло раз-
мывание асфальтового покрытия, что привело к провалу легкового авто-
мобиля. Кроме того, были затоплены подвалы и дворы близлежащих домов.

Помимо административного дела, прокуратура района внесла директору
Самарского филиала Волжской ТГК представление.

Источник: vninform.ru

В САМАРЕ КОММУНАЛЬНЫМИ АВАРИЯМИ 
ЗАНЯЛАСЬ ПРОКУРАТУРА

Французская компания KEM ONE,
третий по величине производитель
ПВХ в Европе, подала заявление о
банкротстве в арбитражный суд в
Лионе. 

Компания имеет 22 производ-
ственных площадки в 10 странах и
насчитывает 2600 сотрудников, из
которых 1780 работают во Франции.

Ежегодно компания выпускает 
870 тыс. т ПВХ. Профсоюзы уверены,
что компания рентабельна и требуют
найти нового инвестора, опасаясь
закрытия производств. Во время
процедуры банкротства компания
будет продолжать работать в обыч-
ном режиме. 

Источник: RCCnews.ru

В рамках программы развития пред-
приятия ЗАО «Техстрой» (Казань)
была совершена сделка по приобре-
тению завода по производству поли-
мерных труб и фитингов «Талицкие
полимеры» (пос. Троицкий Талицкого
района Свердловской области).

На момент покупки «Техстроем»
завод «Талицкие полимеры» функцио-
нировал на грани выживания. Обору-
дование находится в крайне изно-

шенном состоянии. Так, при мощности
около 7 тыс. т в 2012 году продукции
было произведено не более 1 тыс. т.
Сейчас на заводе ведутся работы по
модернизации производства.

Модернизация и расширение про-
изводства потребуют развития про-
изводственной инфраструктуры,
замены действующих и строитель-
ства новых инженерных сетей. 

Источник: plastinfo.ru 

В АЛЕКСИНЕ 
ЛИКВИДИРУЮТ 
ДЕФИЦИТ 
ВОДЫ

ТРЕТИЙ ПО ВЕЛИЧИНЕ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ ПВХ В ЕВРОПЕ

ПОДАЛ ЗАЯВЛЕНИЕ О БАНКРОТСТВЕ  

«ТЕХСТРОЙ» КУПИЛ 
«ТАЛИЦКИЕ ПОЛИМЕРЫ» 

Завершены ремонтно-восста-
новительные работы на одном
из двух водоводов, которые
обеспечивают питьевой водой
значительную часть города
Алексина Тульской области.

Водовод был выведен из
эксплуатации ещё в начале
года после очередной аварии. 

В последние годы порывы
регулярно случались на старых,
давно исчерпавших срок
службы инженерных коммуни-
кациях Алексинского химком-
бината. Некогда градообра-
зующее предприятие, словно
сиамский близнец, тесно пере-
плелось своими сетями с жи-
лыми кварталами, что в период
его тяжёлого экономического
положения значительно ослож-
нило решение проблемы водо-
снабжения населения.

Но теперь здесь нашли воз-
можность не просто подлатать,
а заменить на более надёжные
пластиковые трубы свыше од-
ного километра водовода. В
связи с ремонтом жители цент-
рального микрорайона Соцго-
род и прилегающих к нему
Высокого, Монтажного и ИТР
города Алексина столкнулись с
проблемой, которая обычно
беспокоит в летние месяцы –
когда идёт большой разбор
воды. Вода подавалась под
слабым давлением и зачастую
не доходила до верхних этажей
многоквартирных домов.

Теперь водоснабжение на-
селения улучшено.

Источник: tulasmi.ru
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Омский завод трубной изоляции (ОЗТИ), с января 
2012 года работающий в составе Группы ПОЛИПЛА-
СТИК, в 2012 году увеличил объём выпуска продукции
до 14,6 тыс. тонн, тем самым превысив показатель
2011 года более чем на 50%. 

Численность персонала ОЗТИ в феврале 2013 года
составила 379 человек, что на 21% превышает анало-
гичный показатель февраля 2011 года. 

Одновременно с увеличением количества рабочих
мест, за счет опережающего роста объемов выпуска,
Омский завод трубной изоляции за 2 года увеличил по-
казатели производительности труда на 66%. 

Средняя заработная плата на ОЗТИ во втором полу-
годии 2012 года выросла до 25,3 тыс. руб. в месяц, что
на 37% выше средней зарплаты в 1 квартале 2011 года
(18,5 тыс. руб.).

По итогам 2013 года ОЗТИ планирует выпустить 
19 тыс. тонн трубной продукции, удвоив тем самым
объемы производства за два года работы в составе
Группы ПОЛИПЛАСТИК. 

Источник: Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

ОМСКИЙ ЗАВОД ТРУБНОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
НАРАЩИВАЕТ ПРОИЗВОДСТВО

8 мая компания Georg Fischer объявила о приобретении
контрольного пакета турецкой Hakan Plastik A.S. –
крупнейшего поставщика полимерных трубопроводных
систем на рынках Турции, Ближнего Востока и Восточной
Европы. Georg Fischer получает также право выкупа
выпущенных в обращение акций Hakan Plastik. Завер-
шение сделки, финансовые подробности которой не
разглашаются, ожидается в июле 2013 года. Руководство
Hakan Plastik останется прежним.

Hakan Plastik основана в 1965 году семьей Карадениз
в Черкезкёе (около 100 км к северо-западу от Стамбула).
В 2012 году продажи компании составили 105 млн
швейцарских франков, общее количество работников –
около 650 человек. В начале 2013 года компания
открыла второй завод в Шанлыурфе (Анатолия, Турция). 

GF Piping Systems, подразделение Georg Fischer, входит
в число мировых лидеров рынка полимерных трубо-
проводных систем. В компании работает более 5000 че-
ловек, продажи в 2012 году в более чем 100 странах
достигли 1,3 млрд швейцарских франков.

По мнению руководства обеих компаний, объе-
динение возможностей GF Piping Systems и Hakan Plastik
создает уникальную платформу для дальнейшего разви-
тия целого региона.

Источник: gfps.com

ТУРЕЦКОЕ ПРИОБРЕТЕНИЕ 
GEORG FISCHER 
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ПЛАСТИК ЗАМЕНИЛ МЕТАЛЛ 
В НОВОМ «МЕРСЕДЕСЕ»

ПОЧТИ ВЕСЬ ТЕМРЮКСКИЙ РАЙОН ОСТАЛСЯ
БЕЗ ВОДЫ ИЗ-ЗА АВАРИИ

Концерн Daimler впервые в мире применил пластико-
вую опору в конструкции шестицилиндрового дизель-
ного двигателя, который устанавливается на новой
модели Mercedes GL, сообщает пресс-центр BASF. По
сравнению с предыдущим вариантом из алюминия,
пластмассовая деталь обеспечивает лучшие акустиче-
ские характеристики, более высокую теплоизоляцию и
уменьшение веса конструкции – при том, что она спо-
собна выдерживать тот же уровень нагрузок. Опора,
поддерживающая двигатель с помощью рамы крепле-
ния, изготавливается из пластика Ultramid® A3WG10
CR – армированного полиамидного материала про-
изводства концерна BASF, который был оптимизиро-
ван для восприятия высоких механических нагрузок.
Конструированием пресс-формы и изготовлением пла-
стиковой опоры занимались специалисты из компании
Joma-Polytec (г. Бодельсхаузен, Германия).

Источник: ПластЭксперт

По данным ГУ МЧС по Краснодарскому краю, в ночь на
5 мая на магистральном водопроводе МТ-3 филиала
ТГВ ООО «Югводоканал» диаметром 800 мм в районе 
х. Соленого Темрюкского района (Краснодарский край)
произошел прорыв. Без холодной воды остались Ахта-

низовское, Вышестеблиевское, Запорожское, Таман-
ское, Старотитаровское, Тамань и Фонталовское сель-
ские поселения – всего более 57 тысяч человек.
В районе объявлен режим чрезвычайной ситуации.

Источник: yuga.ru

АЭРОПРОЕКТ: ИННОВАЦИИ В АЭРОПОРТОСТРОЕНИИ 

ФГУП ГПИ и НИИ ГА «Аэропроект» принимает активное
участие в модернизации инфраструктуры гражданской
авиации Российской Федерации. При проектировании
объектов аэропортовых комплексов институт всегда ис-
пользует самые передовые материалы и технологии. 
В 2012 году при реконструкции аэродромов многих аэро-
портов страны Аэропроект внедрил целый ряд иннова-
ций. Вот лишь некоторые из них.

Полипропиленовые трубы КОРСИС-ПРО (кольцевая
жесткость SN-16) используются для сооружения водо-
сточных коллекторов и перепусков из дождеприемных
лотков и тальвежных колодцев. Инновация применена в
аэропортах Внуково, Грозный и Шереметьево.

Дренажные полимерные трубы ПЕРФОКОР-II. Трубы
применяются для водосточно-дренажной сети, их коль-
цевая жесткость соответствует классу SN 8, ГОСТ Р
54475-2011. Новые трубы используются в аэропорту
Махачкала.

Модульная система каналов BM sir NW 300. Система
предназначена для устройства дождеприемных лотков
BM sir NW 300. Она разработана специально для боль-
ших нагрузок (900 kN по стандарту DIN 19580) и химиче-
ски агрессивных условий эксплуатации. Система
каналов применена в аэропортах Внуково, Грозный и
Шереметьево.

Источник: aviaport.ru 
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Р Ы Н О К  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

Алена Тарасова

Уникальные события на рынке полиэтилена в 2012 го-
ду усугубили и без того непростые проблемы от-

расли. Риск «сырьевого голода» порой взвинчивал цены
до курьезных значений. Сбытовая политика некоторых

производителей полимерного сырья и слабая ведом-
ственная поддержка сегмента в целом стали серьезным
испытанием для участников полиэтиленового рынка.
Своим опытом выживания в условиях «закона джунглей»
делились ведущие компании отрасли на юбилейной Де-
сятой международной конференции «Полиэтилен 2013»,
состоявшейся 25 февраля 2013 года в Москве.

Конференция была организована компанией In-
ventra, дочерней структурой группы Creon. «Центрополи-
мер», один из крупнейших дистрибьюторов полимеров в
России, выступил золотым спонсором конференции.
Компания «Европластик» стала спонсором мероприятия,
Ticona – партнером. Конференция прошла при под-
держке CB&I.

В приветственном слове глава группы Creon Фарес
Кильзие рассказал, как в начале 2000-х годов компа-
ния Creon начала свою конференционную деятельность
с обсуждения именно индустрии полиэтилена. Несмотря

ВЫЖИТЬ ЛЮБОЙ 
ЦЕНОЙ

КОНФЕРЕНЦИЯ «ПОЛИЭТИЛЕН 2013»
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на немалые трудности, рынок развивался за счет усилий
переработчиков, и за этот период появилось много рос-
сийских игроков мирового уровня. Надежда на появле-
ние в скором будущем новых мощностей становится
реальностью, и поэтому Inventra пригласила основных
участников полиэтиленового бизнеса и представителей
государственных органов обсудить перспективы разви-
тия отрасли.

Прошедший 2012 год для всех участников рынка был
непростым. Закрытие на ремонт завода «Ставролен»
привело к сокращению объемов производства на 9%.
Снижение предложения отечественного полиэтилена
вызвало компенсационный рост импорта на 29% – до
679 тыс. тонн. В то же время было отмечено увеличение
потребления полимера до 1827 тыс. тонн (на 3% выше
показателя 2011 г.). По сегментам спрос вырос на труб-
ные марки (на 37 тыс. тонн), наружное покрытие для
труб (30 тыс. тонн) и пленки (13 тыс. тонн). Сокращение
потребления наблюдалось в сегментах выдувного фор-
мования (на 40 тыс. тонн) и литья (14 тыс. тонн). По сло-
вам Валерии Самариной, ведущего специалиста отдела
нефтехимии информационно-аналитического центра
«Кортес», нестабильная ситуация на рынке привела к
резким колебаниям цены на ПЭНД. В первой половине
сентября цены на трубный ПЭНД достигали 102–
105 тыс. руб. за тонну. Конъюнктура рынка ПЭВД нахо-
дилась в рамках традиционных сезонных колебаний.

Простой «Ставролена» в той или иной степени отра-
зился на всех сегментах рынка. Так, президент Группы
ПОЛИПЛАСТИК Мирон Гориловский рассказал, что в
2012 году производство трубных марок полиэтилена со-
ставило 200 тыс. тонн вместо ожидаемых 260 тыс. тонн.
Соответственно, вырос дефицит, который покрывался
импортом. В целом, говоря о перспективах развития и
проблемах рынка трубного полиэтилена на территории
России, Украины, Белоруссии и Казахстана (РУБК), экс-
перт считает, что сегменту свойственен равномерный
ежегодный прирост в 40–50 тыс. тонн. В среднесрочной
перспективе до 2015 года дефицит может увеличиться,

так как ввод дополнительных мощностей по производ-
ству трубных марок ПЭ не планируется. Таким образом,
прирост импорта составит не менее 40 тыс. тонн в год.
Основными поставщиками будут ближневосточные
предприятия, преимущественно Sabic. 

Основываясь на существующей динамике рынка труб-
ных марок полиэтилена, г-н Гориловский впервые сде-
лал долгосрочный – до 2030 года – прогноз его
развития в РУБК. Согласно этому прогнозу, к 2030 году
выпуск продукции достигнет 1500 тыс. тонн. Основным
производителем останется Россия. Главными пробле-
мами сегмента эксперт назвал недостаточную стабиль-
ность качества, отсутствие специализированных марок
сырья, а также ремонты заводов-производителей в лет-
ний период, когда наблюдается максимальный дефицит
предложения на рынке. 

Отвечая на вопрос генерального директора Creon
Energy Санджара Тургунова об отношении производите-
лей к системному дефициту сырья, г-н Гориловский на-
звал сложившуюся ситуацию закономерной. Для
запуска мощностей на 300–500 тыс. тонн требуются
большие вложения. В России трудно найти «длинные»
деньги, плюс высоки проценты по кредитам. В сочета-
нии с архаичным техническим регулированием про-
мышленного строительства и неоправданно раздутой
системой согласований это приводит к тому, что в Рос-
сии строительство завода обходится в два раза дороже,
чем на Западе. Остается только надеяться, что «рано или
поздно, предположительно к 2020–2022 году, рынок
сбалансируется, так как это преступление – не перера-
батывать свое нефтехимическое и нефтегазовое
сырье», резюмировал эксперт. 

Тему о развитии отечественной индустрии и потен-
циале российского рынка продолжил Сергей Коляда,
старший менеджер Управления развития и анализа ком-
мерческой деятельности ЛУКОЙЛа. По его мнению, в
России существует значительный потенциал для уве-
личения рынка всех видов полиэтилена, так как средний
уровень потребления на душу населения составляет
всего 9 кг (в Северной Америке – 35 кг, в Западной Ев-
ропе – 31 кг). Однако для снижения себестоимости про-
дукта производителям необходимо работать над
«облегчением» сырья. В России стоимость производства
этилена находится в диапазоне 500–1000 долларов
США за тонну, в то время как в странах Ближнего Вос-
тока его себестоимость не превышает 300 долларов, в
Северной Америке – 500–700 долларов за тонну. Про-
изводство этилена на базе этана и СУГ существенно де-
шевле аналогичного по мощности производства,
использующего прямогонный бензин. Подчеркивая вы-
годность полной интеграции добычи, подготовки и глу-
бокой переработки, докладчик рассказал об этапах
реализации проекта по строительству Каспийского га-
зохимического комплекса на площадке завода «Став-
ролен». 
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Наиболее проблемными вопросами индустрии поли-
этилена в целом являются ввозные пошлины и тамо-
женное оформление товара. Разобраться в специфике
тарифного регулирования помогали представители го-
сударственной власти. В частности, Алексей Тихонов,
советник департамента тарифного и нетарифного регу-
лирования Евразийской экономической комиссии, рас-
сказал об изменениях в новой редакции Единого
таможенного тарифа и озвучил данные Таможенного
союза по импорту и экспорту полиэтилена. Переходя к
конкретным вопросам тарифного регулирования, Люд-
мила Бахар, генеральный директор «Ормос-Полимер»,
попросила представителя ЕЭК прокомментировать си-
туацию с Казахстаном, который вступил в Союз с «осо-
быми условиями». Известно, что казахские предпри-
ниматели ввозят товары из 39-й группы без 10-про-
центной пошлины. По словам Алексея Завьялова, ге-
нерального директора «Центрополимер», продукция из
Казахстана активно идет на российские рынки и «вы-
талкивает» товары отечественных переработчиков. Для
решения данного вопроса г-н Тихонов рекомендовал на-
править письменное обращение в ЕЭК. Подробно о про-
цедуре рассмотрения Комиссией подобного рода
обращений рассказал и.о. начальника отдела департа-
мента координации, развития и регулирования внешне-
экономической деятельности Минэкономразвития
России Антон Жаринов. Представители бизнеса могут
подавать свои предложения по регулированию ЕТТ как
в государственные профильные ведомства (Минэко-
номразвития, Минпромторг), так и напрямую в ЕЭК, где
еженедельно собирается Коллегия для пересмотра дей-
ствующего тарифного режима в соответствии с обраще-
ниями от заинтересованных игроков рынка. 

В связи с тарифными обязательствами России перед
ВТО те ставки на импорт полиэтиленов, которые сейчас
составляют 10% и выше, к августу–сентябрю 2014 года
будут снижены до 6,5%. Эксперт представил подробные
графики снижения тарифов в соответствии с номенкла-

турной классификацией того или иного товара. В целом,
по мнению эксперта Минэкономразвития, тарифный
режим на химическую продукцию достаточно либерали-
зован. 

Несмотря на действующую нулевую ставку на ввоз ли-
нейного полиэтилена, многие импортеры жалуются, что
их товар часто растамаживали под 10%. Более того,
порой таможенные органы классифицировали полиэти-
лен из одной производственной партии частично как ли-
нейный, а частично как нелинейный. Внести ясность в
этот вопрос взялся Денис Валгин, начальник отдела ад-
министрирования и принятия предварительных реше-
ний управления товарной номенклатуры ФТС России.
Таможенные органы к классу линейных полиэтиленов
относят сополимеры этилена с содержанием альфа-оле-
финов до 5%. Таким образом, если производитель либо
поставщик ввозит так называемый линейный полиэти-
лен, содержание альфа-олефинов в котором больше 5%,
то ФТС не будет его растамаживать под нулевую ставку.
Эксперт также объяснил основные методики, исполь-
зуемые для определения содержания состава линейного
полиэтилена.

Что касается перевода таможенной очистки в один
пункт, то это, по словам представителя ФТС, – двухме-
сячный эксперимент в Московском регионе, который
должен будет показать, стоит ли делать специализиро-
ванные посты по отдельным категориям товаров.

В рамках круглого стола генеральный директор ком-
пании Inventra Анна Даутова попросила представителей
ведущих компаний рынка дать свои оценки по прошед-
шему году и сделать прогнозы на 2013 год.

По мнению Алексея Завьялова, рынок в 2012 году
был крайне неспокойным. Это говорит об общей непод-
готовленности участников отрасли к кризисным ситуа-
циям. Отсюда такие ценовые колебания и неправильная
маркетинговая политика на ряде заводов. Как резуль-
тат, излишний импорт и большие складские запасы. Од-
нако всю сложившуюся ситуацию эксперт считает
абсолютно рыночной, ее никто не создавал искус-
ственно. «Казаньоргсинтез» выставил свою продукцию
на электронные торги, так что игроки рынка сами опре-
деляли цены, по которым они на тот момент покупали
товар. Конечно, были и спекулянты, но в целом это был
абсолютно равный доступ для всех участников рынка.

В настоящий момент г-н Завьялов не видит проблем
ни с сырьем, ни с ценовой политикой поставщиков. По
его мнению, ситуация на рынке адекватная и учитывает
интересы как производителей, так и потребителей.
Единственные замечания предприниматель имеет от-
носительно таможенного регулирования. «Центрополи-
мер» уже не раз обращался в суд в связи с
деятельностью таможенных органов. Ввозимый компа-
нией линейный полиэтилен нередко облагали 10% по-
шлиной. В этой связи, а также в развитие темы
изменения ЕТТ эксперт высказал пожелание, чтобы при
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расчете таможенных тарифов учитывалась специфика
местного рынка, в том числе кредитные ставки в раз-
мере 11–12% (по сравнению с 3% в Европе), рост стои-
мости на электроэнергию, а также колоссальные
тарифы на железнодорожные перевозки.

С тем, что ситуация 2012 года была спровоцирована
всеми игроками рынка, согласился и Сергей Арбузов,
генеральный директор компании «Европластик», кото-
рый также прокомментировал вопрос об импорте ПЭНД.
По его мнению, больше половины импортируемого по-
лиэтилена – это марки, не выпускающиеся в России, по-
этому они не составляют конкуренцию отечественному
производителю. Что касается классификации линейного
полиэтилена таможенными органами, то г-н Арбузов
предлагает возложить ответственность за несоответ-
ствие названия товара его содержанию на производи-
теля, а не на трейдера. 

Непростым был год и для INEOS Polyolefins. По словам
директора представительства компании в России Анд-
рея Яловецкого, «первые два квартала отработали
очень хорошо, а потом началась чехарда на рынке». Из-
за ценовых скачков сложно было определиться – ско-
рее сбывать или, наоборот, придержать товар. До
комичного доходили истории с «растаможкой», когда
представители ФТС мало того, что на разных постах по-
разному классифицировали один и тот же товар, так еще
и просили писать письма, подтверждающие, что в поли-
этилене или полипропилене не содержится этилового
спирта.

Виктор Богдан, начальник отдела внешнеэкономиче-
ских отношений ЗАО «Еврометфилмз», также обратил

внимание присутствовавшего представителя ФТС на то,
что решение одного таможенного управления не яв-
ляется обязательным для исполнения в другом управле-
нии ФТС.

Другим вопросом, имеющим отношение как к госу-
дарственной власти, так и к развитию одного из сег-
ментов полиэтиленовой отрасли, является применение
полиэтиленовых труб для безопасности газоснабжения
жилых и других зданий в России. По словам Владимира
Удовенко, генерального директора компании «Поли-
мергаз», требования Свода правил газораспредели-
тельных систем предусматривают использование в
сетях газопотребления современных технических
средств и устройств, обеспечивающих повышение
уровня экономической эффективности и безопасности
газоснабжения. Однако, несмотря на успешный опыт ев-
ропейских стран по использованию ПЭ труб в рекон-
струкции газораспределительных систем в целях
повышения безопасности, в России до сих пор требова-
ния Свода правил остаются не обязательными для ис-
полнения.

Подводя итоги, глава группы Creon Фарес Кильзие ре-
зюмировал, что «по нашим данным, проект строитель-
ства этиленового миллионника на «Нижнекамск-
нефтехим» становится абсолютно реальным. Появление
на российском рынке к началу 2017 года дополнитель-
ных мощностей по полиэтилену изменит ситуацию в луч-
шую сторону. Остается только надеяться на скорейшее
решение сырьевых вопросов по данному проекту в на-
стоящем и на полное совпадение с пожеланиями рынка
по марочному ассортименту в будущем».
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НЕ В ТРУБЕ ДЕЛО
КОНФЕРЕНЦИЯ «ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ И ФИТИНГИ 2013»

Рынок полимерных труб в России продолжает дви-
гаться вперед, несмотря на отсутствие адекватной

нормативной базы. Имея в своем потенциале прекрас-
ную возможность развития через модернизацию до-
нельзя изношенных инфраструктурных сетей ЖКХ, он
буксует из-за недостатка платежеспособного спроса и
интереса со стороны коммунальщиков. 

Седьмая международная конференция «Полимерные
трубы и фитинги 2013», организованная компанией 
Inventra (в составе группы Сreon), состоялась 15 апреля
в Москве. Золотым спонсором мероприятия выступила
Группа ПОЛИПЛАСТИК, компания «Центрополимер» ста-

ла спонсором, «Армада» – партнером. Конференция про-
шла при поддержке компаний «Актипласт-Т» и «НГСК». 

Уровень развития производства полиэтиленовых труб
является показателем успеха полимерной индустрии. За
последние 10 лет, несмотря на все многочисленные
трудности и благодаря серьезным усилиям переработ-
чиков, особенно Группы ПОЛИПЛАСТИК, рынок заметно
продвинулся вперед, обеспечив себе среднегодовой
рост порядка 10–15% на протяжении уже почти 15 лет.
При этом со стороны властей до сих пор ощущается не-
дооценка данного сегмента. Донести до регуляторов от-
расли важность производства полимерных труб
по-прежнему остается одной из ключевых задач бизнес-
сообщества, отметил в приветственном слове глава
группы CREON Фарес Кильзие. 

Обзор рынка полиэтиленовых труб представил Ки-
рилл Трусов, начальник управления закупок и логистики
Группы ПОЛИПЛАСТИК. По его словам, на международ-
ных рынках за последние семь лет сложились четкие
уровни поддержки и сопротивления, которые обозна-
чают границы коридора колебания цен на полиэтилен.
В 2012 году цены вели себя достаточно спокойно, при
этом волатильность на европейских рынках была в 2–
3 раза выше азиатской. С марта текущего года цены в
Азии из-за низкого спроса падали, однако есть все ос-
нования полагать, что минимальный уровень ими уже
достигнут и следует ожидать смены понижательного
тренда на противоположный (в случае отсутствия форс-
мажорных обстоятельств). В России динамика цен внут-
реннего рынка следовала за мировыми котировками:
рост в январе–мае 2012 года, снижение в середине
года, повышение в августе–сентябре с последующей
стабилизацией к концу года. В сентябре цены на труб-
ные марки ПЭ отечественного производства взлетели
на уровень более 100 тыс. руб./т (с НДС). Доходило до
абсурда, когда цены на сырье на 10% превышали ры-
ночную стоимость готовой продукции. Однако на средне-
взвешенную стоимость материалов сильного воздей-
ствия это не оказало, порог 80 тыс. руб./т с НДС она так
и не преодолела. Образовавшийся в результате аварии
на «Ставролене» дефицит на рынке компенсировался за
счет применения импортных материалов и натуральных
марок ПЭ, что повлекло за собой изменение структу-
ры потребления – появился импортный европейский 

Татьяна Тимофеева
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ПЭ 80, значительно вырос объем контрафактной про-
дукции.

По структуре импорта трубных марок полиэтилена в
Россию, Украину, Белоруссию, Казахстан (РУБК) видна
стойкая тенденция к увеличению доли материалов, про-
изведенных в странах Персидского залива. Вероятнее
всего, их вес в общем объеме продолжит расти. Также
ожидается возврат объемов импорта европейских ма-
териалов, основную часть которых составят специали-
зированные марки ПЭ, к уровню 2011 года с дальней-
шим ростом импорта в 2014–2015 гг.

Объем российского рынка полиэтиленовых труб за
2012 год вырос на 20%. Рынок Белоруссии подрос на 2%
и стабилизировался на уровне 19,5 тыс. т благодаря
частным инвестициям с участием иностранного капи-
тала. В связи с завершением госпрограмм на Украине
объем рынка за прошедший год сократился на 23%.
Главным стимулирующим объемы потребления факто-
ром оказались аварии и рост аграрного сектора, где
также появился частный капитал иностранного про-
исхождения. Казахстанский рынок сократился на 17%,
что объясняется недостаточностью и неравномерностью
государственного финансирования. Фактически, в 
2012 году рынок «работал» только 4 месяца – с августа
по ноябрь. В целом за прошедший год емкость рынка
стран РУБК увеличилась на 10%, на 2013 год прогнози-
руется аналогичный рост.

Г-н Трусов также сообщил, что в феврале 2013 года
Группа ПОЛИПЛАСТИК завершила сделку по приобрете-
нию первого европейского актива – британской компа-
нии Radius Systems Ltd. Он назвал данный проект
«синергией интересов», пояснив, что покупка выгодна
российской стороне с точки зрения новых технологий и
маркетинговых решений. Но и отечественный рынок на-
копил уже достаточно собственных наработок, ему есть
что предложить продвинутой Европе.

Помимо этого, докладчик обозначил перспективы за-
мещения металлических труб в РФ полиэтиленовыми
(доля металлических труб в ЖКХ сегодня составляет
65%). В 2012 году наблюдалось уменьшение доли водо-
напорных труб в общем объеме потребления и расши-
рение сегмента труб для безнапорной канализации и
телекоммуникационных сетей. В 2013 году эксперт ожи-
дает рост рынка за счет сектора водоснабжения. Он
также добавил, что протяженность ветхих и требующих
замены коммунальных сетей с каждым годом растет, и
существует риск сделать главным двигателем роста
рынка ПЭ труб в России аварии, как это произошло в
Украине. Г-н Трусов обозначил нехватку платежеспо-
собного спроса и недостаточность финансирования сег-
мента ЖКХ. Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО (входит в состав
группы ПОЛИПЛАСТИК) работает по инвестиционным
программам модернизации тепловых сетей, предлагая
региональным теплоснабжающим организациям трубо-
проводы в рассрочку на срок до 2,5 лет. Однако, не-

смотря на очевидные выгоды предложения, направле-
ние развивается крайне туго по традиционным россий-
ским причинам.

В структуре российского рынка полипропиленовых
труб малого диаметра (до 110 мм) отечественные про-
изводители занимают второе место, сообщил техниче-
ский директор «Альтерпласт» Олег Козлов. По его
оценке, в 2012 году рост производства составил 12–
15%; в 2013 году он снизится до уровня в 10–12%. Раз-
витие обусловлено особенностью внутридомовых
инженерных систем, используемых в России, т.е. стоя-
ковой системой разводки. Объем импорта PPRC тип 3 в
2012 году оценивается приблизительно в 90 тыс. т.

Крупнейшим производителем и основным поставщи-
ком полипропиленовых труб на рынки РУБК является
Турция, на третьем месте находится Китай. Отечествен-
ные компании с недоверием относятся к продукции ки-
тайского производства, поэтому зачастую товар
поступает через европейские страны, в частности, через
Польшу. Индия активно наращивает производство и, не-
смотря на небольшую долю рынка сегодня, в перспек-
тиве может создать серьезную конкуренцию. Турция,
лишившись второго масштабного рынка сбыта в араб-
ских странах и Африке, также будет пытаться увеличи-
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вать свое присутствие в странах СНГ. На российском
рынке в 2008–2011 гг. доля отечественных производи-
телей увеличилась с 11% до 26%, турецких – сократи-
лась с 60% до 49%. Однако, по данным за 2012 г., Турция
вернула себе 60% рынка и продолжает наращивать обо-
роты.

Эксперт также заострил внимание на проблеме с нор-
мативной базой на PPR трубы и фитинги. Так, по его сло-
вам, СНиПы и СП, изданные с 1996 по 2001 год,
устарели. Внесенные в ГОСТ Р 52134 в 2009 году изме-
нения «наделали дырок» в стандарте и не позволяют за-
щитить рынок от фальсификата. Нормативной базы для
фитингов в принципе нет. Г-н Козлов отдельно подчерк-
нул, что компания «Альтерпласт» готова участвовать, в
том числе финансово, в разработках ГОСТов, посвящен-
ных PPR и PP-RCT.

Мирон Гориловский, генеральный директор Группы
ПОЛИПЛАСТИК, высказал мнение, что наличие ГОСТа не
может в корне изменить ситуацию с низкопробной про-
дукцией. На протяжении 10–20 лет рынок сам отсеет не-
доброкачественных производителей – этот процесс уже
начался. Закон является рычагом, с помощью которого
потребитель может себя защищать, существующие
ГОСТы не устраивают практически никого из участников
рынка, однако работа над ним растянется еще на дол-
гое время, полагает эксперт. Поэтому сейчас, в ожида-
нии выхода российских нормативов, потребитель имеет

единственную возможность ориентироваться на кон-
кретные документы производителя, которые гаранти-
руют соответствие качества продукции требованиям
международных норм. 

Генеральный директор HOBAS Russia Дмитрий Ере-
менко также отметил высокое качество мировых стан-
дартов и предложил при создании нормативной базы
производства и применения полимерных труб в России
использовать утвержденные международные нормы. По
его мнению, существующая отечественная система сер-
тификатов и ТУ ущербна. Результатом ее является раз-
нообразная продукция, которая имеет общие
номинальные значения только в маркировке, при этом
разительно отличается по составу и техническим свой-
ствам. Контролировать качество продукции на россий-
ском рынке возможно через выполнение требований
исходных стандартов EN, ISO. Необходимы публикации
аутентичных переводов ФГУП «СТАНДАРТИНФОРМ», раз-
работка стандартов ГОСТ Р ИСО и внедрение практики
подтверждения качества серийной продукции (не ИСО
9001) третьей стороной – независимым аудитором, же-
лательно международным, заключил г-н Еременко.

Инесса Сафронова, и.о. директора центра нормиро-
вания в газоснабжении и газификации регионов РФ
ОАО «Газпром промгаз», добавила, что отраслевое со-
общество должно принимать непосредственное актив-
ное участие в разработке нормативной базы, без этого



25

РЫНОК ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №2(40) / МАЙ 2013  

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

формирование адекватного законодательства в обла-
сти полимерных материалов невозможно. Она обратила
внимание слушателей на Технический регламент Тамо-
женного союза, который после 2015 года заменит дей-
ствующий ФЗ № 384 о безопасности зданий и
сооружений и будет диктовать обязательные к исполне-
нию межгосударственные строительные нормы и пра-
вила (МНС). На сегодняшний день проекты МНС не в
полной мере учитывают требования и возможности по-
лимерной индустрии. Без активного участия специали-
стов полимерной отрасли в обсуждении и разработке
проектов этих документов невозможно сформировать
нормативные требования, соответствующие современ-
ному уровню научно-технического развития и состоянию
национальных экономик стран Таможенного союза.

Действительно, в настоящее время в качестве мето-
дического материала используются наработанные за 
50 лет СНиПы и СП, статус ГОСТов опущен до рекомен-
дательного уровня, а нормативы не актуализируются под
современные материалы, отметил Владимир Бухин,
главный редактор журнала «Трубопроводы и Экология».
Однако, чтобы переломить ситуацию, рыночное со-
общество должно занимать активную позицию и само-
стоятельно искать и предлагать методические выходы
для развития промышленности, полагает он. 

Далее в рамках круглого стола по вопросам приме-
нения полимерных труб при строительстве и рекон-
струкции трубопроводов выступил начальник управле-
ния технического контроля ОАО «Мосводоканал» Сергей
Скопинцев, который поделился опытом эксплуатации
полимерных труб. На балансе предприятия находится
порядка 20 тыс. км трубопроводов (11 тыс. км водопро-
вода и более 8 тыс. км канализации), из которых около
1 тыс. км (почти 5%) составляют полиэтиленовые трубо-
проводы. За 2011–2012 годы суммарно было проло-
жено порядка 150 км полиэтиленовых трубопроводов,
что составило около 35% общего объема реконструкции. 

За время работы «Мосводоканал» остро столкнулся с
проблемой низкой квалификации специалистов строи-
тельных организаций, осуществляющих сварку и монтаж
ПЭ труб. Как показала практика, избежать аварий в слу-
чае нарушения технологии сварки и монтажа трубопро-
вода невозможно даже при условии использования
высококачественных материалов. Хотя материалов, не
соответствующих требованиям ГОСТ, также было вы-
явлено достаточно. В связи с этим принятие единого оте-
чественного стандарта на контроль качества сварки и
методологии прокладки ПЭ труб г-н Скопинцев назвал
необходимым минимумом для успешной работы. 

Мирон Гориловский добавил, что только тотальный
контроль именно со стороны потребителя может служить
гарантией успешной эксплуатации ПЭ трубопроводов.
Высокое качество трубы без работы со стороны заказ-
чика ничего не решает. «Мосводоканал» на сегодняшний
день является единственной в России организацией, ко-

торая сумела прочувствовать это на своем опыте и, в
том числе благодаря совместной работе с Группой ПО-
ЛИПЛАСТИК на протяжении 6 лет, сумела грамотно ор-
ганизовать процесс прокладки трубопроводов из
полиэтиленовых труб большого диаметра в части конт-
роля как качества материалов, так и монтажа объектов.
Пример «Мосводоканала» показал, что даже в отсут-
ствие ГОСТа или СНиПа, которые, несомненно, нужны,
можно ответственно подходить к вопросам организации
прокладки труб и в результате иметь надежные трубо-
проводы с многолетней гарантией. 

Заместитель начальника ПТО ОАО «Мосгаз» Сергей
Дубинский сообщил, что организация пользуется поли-
мерными трубами с 1991 года. Он высказал пожелание
по расширению ассортимента фитингов по конфигура-
ции и диаметрам, а также отметил, что сейчас «Мосгаз»
активизирует свою деятельность по проекту «сифоны»:
разрабатываются возможности замены металлической
части трасс на не подверженное коррозии пластиковое
оборудование. 

О новой нише использования пластиковых труб в Рос-
сии рассказал Виталий Котов, исполнительный дирек-
тор Pipelife Russia. Он представил доклад о применении
в морском строительстве полимерных труб большого
диаметра в длинных отрезах. На сегодняшний день в РФ
существуют два подобных проекта, один из которых на-
ходится в Сочи, а второй реализован Pipelife Russia в
Кронштадте. В Украине построен канализационный вы-
пуск в Одессе. Суммарно компания имеет более 100 ус-
пешных международных проектов. Среди основных
трудностей при возведении морских объектов эксперт
назвал риски по монтажу и необходимость строго со-
блюдать рекомендации по установке, нарушение кото-
рых может нивелировать высокое качество самих
материалов. Доставка длинномерных труб также пред-
ставляет определенные сложности, поэтому производи-
тели вынуждены брать на себя логистику. По словам г-на
Котова, на Черноморском побережье России могут быть
осуществлены еще 5–8 перспективных и высокомар-
жинальных проектов. 

Член правления компании «Полимерные трубопро-
водные системы» Андрей Браславский, комментируя
данное выступление, отметил, что, с учетом географиче-
ских особенностей России, для достижения наилучших
экономических результатов при сохранении надежности
качества продукции необходимо комбинировать раз-
личные технологии и материалы, в первую очередь оте-
чественные.

С обзором рынка композитных труб выступила Алина
Хованских, заместитель директора «Союза КТИ». По
предварительным оценкам, объем рынка в 2012 году
составил около 27,5 тыс. т, что на 10% выше показате-
лей 2011 года (25 тыс. т или 7 млрд руб.). Кризисная ди-
намика 2008–2009 гг. сменилась постепенным ростом,
и с 2010 года наблюдается стабильное увеличение
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спроса в среднем на 10–20% в год. На трех крупных про-
изводителей – «Завод стеклопластиковых труб» (Татар-
стан), «ТСТ» и «ТрубопроводСпецСтрой» (Пермский край)
– приходится около 70% производственных мощностей.
Остальная часть рынка делится между оставшимися 
12 предприятиями. Доля импорта продукции остается на
достаточно высоком уровне. За последние 4 года им-
порт стеклопластиковых труб увеличился в 2,5 раза в
натуральных показателях и более чем в 3 раза в денеж-
ном выражении, составив в 2012 году более 20 тыс. т.
Отечественные производители выпускают в основном
трубы малого диаметра, это продукция сложного про-
изводства с высокой стоимостью. По данным за 2011 год
6 тыс. т российской продукции в денежном выражении
составляли более 165 млн долларов. Импортируются же
по большей части простые трубы больших диаметров с
невысокой стоимостью. Так, в том же году было импор-
тировано 19 тыс. т товара на сумму около 65 млн дол-
ларов. Только за последний год с появлением ГОСТ Р на
трубу в сфере простых труб появилась тенденция заме-
нять импортные трубы товаром российского производ-
ства. 

Мирон Гориловский отметил высокую стоимость стек-
лопластика – в районе 280 руб./кг (в несколько раз
выше цены на ПЭ трубы) – и нехарактерную для россий-
ского рынка черту, когда внутри страны производится
дорогой товар, а импортируется более дешевый. 

По словам Дмитрия Еременко, производители стек-
лопластика считают стоимость трубы не в килограммах,
а метрах, поэтому сопоставление цены здесь не совсем
корректно. При этом он не пояснил, как можно оценить
емкость рынка в метрах, если диапазон диаметров со-
ставляет от 25 до 4000 мм.

Технический специалист по направлению «Пластики»
Dow Europe Антон Василенко рассказал о применении
нового материала PE-RT для решения проблем меж-
квартальных сетей. Пластиковые трубы из данного ма-
териала являются прекрасной альтернативой
металлическим трубам по антикоррозийности, гибкости,
высокой скорости экструзии, технологичности и высо-
кой термостойкости, материал PE-RT подходит для
сварки. Помимо этого докладчик отметил, что в настоя-
щее время разрабатываются новые международные
стандарты, в которые со временем будет включен PE-RT.

Начальник лаборатории контроля качества продук-
ции производства полипропилена «ОНК» Управляющей
компании «Уфаоргсинтез» Раушан Гаязова рассказала
о производстве трубных марок полипропилена. Помимо
выпуска базовых марок полипропилена, с 2013 года
компания начала выпуск нового статсополимера-ран-
дом (Бален 03003), первая опытная партия в 500 т уже
поступила на перерабатывающие предприятия. По от-
зывам переработчиков, материал соответствует за-
явленным характеристикам и соответствует качеству
импортных марок. В планах компании серийное про-

изводство данной марки статсополимера, а также про-
изводство новых марок, в том числе в ближайшей пер-
спективе марки «Бален 03005». 

«Очень важно услышать то, о чем игроки рынка умал-
чивают», – отмечает генеральный директор компании
Inventra Анна Даутова. Сейчас мы видим несколько за-
вуалированных сегментов, где в ближайшее время нач-
нется большая инвестиционная активность. В первую
очередь, многослойная труба, несмотря на более слож-
ную технологию производства, гораздо быстрее начнет
«отбивать» инвестиции, нежели простая гладкостенная
труба больших диаметров. Во-вторых, новые производ-
ства полипропиленовой трубы с учетом существующих
объемов потребления смогут получать необходимое
сырье в достаточных количествах, что будет привлека-
тельно для крупных инвестиций. Безусловно, изменение
структуры рынка повлечет новые вызовы, но и на сле-
дующем этапе развития компания Inventra будет рада
содействовать продвижению российского рынка поли-
мерных труб. 
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Рыночные позиции и структура компании 

Группа Radius Systems Limited – один из ведущих в Ве-
ликобритании и Ирландии производителей полимерных
трубопроводных систем. С 1969 года занимается раз-
работкой и производством полимерных труб и фитин-
гов для газа, воды, канализации, телекоммуникаци-
онного сектора. Доля компании на британском рынке
газопроводных труб составляет более 80%, на рынке
труб для водоснабжения – около 30%, на рынке фитин-
гов для полимерных водо- и газопроводных сетей –
более 60%.

В состав группы Radius Systems входят три завода по
производству полимерных труб и фитингов – в Хилкоте
(графство Дербишир), Лургане и Банбридже (Северная

Ирландия) – общей мощностью около 100 тыс. тонн в
год, торговые подразделения, а также сервисно-
монтажное предприятие Radius Plus. Парк производ-
ственного оборудования включает 40 экструзионных
линий по производству труб диаметрами 3–1200 мм, 
29 литьевых машин с усилием смыкания 80–2000 тонн,
11 автоматических ячеек по производству фитингов, 
18 стыковых сварочных машин и др. 

Продукция и услуги. Основные показатели

В 2012 году произведено более 35 тыс. тонн продукции,
объем продаж составил около 90 млн фунтов стерлин-
гов. Общая численность персонала Radius Systems со-
ставляет 375 человек.

Валентин Буяновский, Мирон Гориловский

В прошлом номере журнала мы сообщили о первой крупной европейской 
инвестиции Группы ПОЛИПЛАСТИК – приобретении британской компании 
Radius Systems Limited и всех ее дочерних предприятий. Здесь мы расска-
жем о целях этой сделки и о том, какие перспективы она открывает перед ее
участниками.

2+1=5 
ИЛИ ЗАЧЕМ ПОЛИПЛАСТИКУ RADIUS
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Ассортимент выпускаемой предприятиями Radius Sy-
stems продукции включает различные типы труб из ПЭ,
ПП и ПВХ диаметром до 1200 мм, в том числе много-
слойные и многотрубные системы, а также фитинги –
электрофузионные диаметром до 710 мм, спиготы и
компрессионные. 

На рынке имя компании прочно ассоциируется с инно-
вациями и внедрением новых продуктов, которые наряду
со специальными решениями, разрабатываемыми и из-
готавливаемыми под заказ – трубами нестандартных
диаметров и с нестандартной толщиной стенки, специ-
альными и уникальными фасонными изделиями и т. п. –
составляют значительную часть в общем объеме продаж
компании. Многие продукты Radius Systems в настоящее
время не известны на российском рынке полимерных
трубопроводных систем и не имеют аналогов. Вся про-
дукция компании полностью соответствует европейским
нормам безопасности и охраны окружающей среды, что
подтверждено соответствующими сертификатами.

Входящая в состав группы компания Radius Plus ак-
тивно использует современные бестраншейные техно-
логии прокладки и реконструкции инженерных сетей и
оказывает широкий спектр услуг по монтажу, ремонту,
эксплуатации и утилизации трубопроводов. 

Возглавляет компанию Энди Тейлор – авторитетный в
трубном мире специалист и топ-менеджер, хорошо

лично знакомый с руководителями и акционерами боль-
шинства ведущих европейских компаний в области по-
лимерных труб.

Компания не испытывает проблем со сбытом продук-
ции и достаточно уверенно чувствует себя на рынке: в
настоящее время в Великобритании реализуются мно-
голетние программы замены газораспределительных,
водопроводных и канализационных сетей, со многими
потребителями – крупнейшими британскими водо- и га-
зоснабжающими компаниями – Radius Systems имеет
долгосрочные контракты на поставку труб и комплек-
тующих.
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История

Предприятие было создано компанией DuPont, которая
более 30 лет успешно развивала трубное направление.
В начале двухтысячных DuPont продал Radius Systems
финской Uponor, являвшейся к тому времени лидером по
инновациям в европейской полимерной трубной инду-
стрии. 

В начале 2008 года на волне огромной популярности
в Великобритании сделок “managerial buyout”, менедж-
мент Radius Systems при поддержке фонда прямых ин-
вестиций 3i Group выкупил компанию у Uponor, взяв
кредит у пяти крупнейших английских банков. Эта сделка
состоялась на пике экономического роста страны и ком-
пании, за несколько месяцев до начала полномасштаб-
ного экономического кризиса, охватившего Америку и
Европу. 

К середине 2012 года стало очевидным, что, несмотря
на стабильный рост и рыночный уровень доходности, бы-
строе погашение кредитов, взятых на выкуп бизнеса, не
по силам. Контроль перешел к синдикату банков-креди-
торов, который и провел сделку по продаже компании «в
хорошие руки» – в лучших английских традициях. 

Что дальше?

Итак, Группа ПОЛИПЛАСТИК приобрела крупную, авто-
ритетную и достаточно успешную европейскую компа-
нию. 

При всей убедительности этого шага с точки зрения
формирования имиджа российской компании, выходя-
щей на уровень крупнейших европейских производите-
лей полимерных труб, цели этой сделки далеко не
исчерпываются соображениями престижа. 

Прежде всего, Группа ПОЛИПЛАСТИК получает до-
стойную стартовую позицию на британском рынке и в
Европейском экономическом пространстве. Клиентами
Radius Systems являются крупнейшие бри- танские га-
зовые, водопроводные и телекоммуникационные ком-
пании, с большинством из них заключены долгосрочные
контракты, и работа с ними будет продолжена. 

Британский рынок полимерных труб весьма устойчив
и перспективен – наряду с масштабными программами
реконструкции старых газо- и водопроводных сетей, за-
мены керамических канализационных коллекторов на
нем активно развиваются новые направления, такие
как системы прокладки каналов связи, включая FTTx, по-
лимерные трубы для нефтепродуктов и др. В то же время,
действующие в Великобритании нормы безопасности и
жесткая конкурентная борьба создают серьезные барь-
еры для входа в этот рынок новых участников.

С приобретением Radius Systems Группа ПОЛИПЛА-
СТИК получила прямой доступ к самым современным ев-
ропейским технологиям и продуктам, освоение и
внедрение которых на рынках России и ближнего зару-
бежья полностью соответствует ее рыночной стратегии и
сможет обеспечить ей конкурентные преимущества.

Помимо новых продуктов и технологий Группа ПОЛИ-
ПЛАСТИК планирует внедрение на своих предприятиях
целого ряда технологических приемов Radius Systems,
связанных, в частности, с логистикой сырья, упаковкой,
складской обработкой и транспортировкой труб. Это
позволит повысить общую эффективность работы и ка-
чество обслуживания заказчиков.

Приобретение Radius Systems открывает перед ПО-
ЛИПЛАСТИКом принципиально новые возможности по
освоению производства электрофузионных фитингов.
Уже сегодня рассматривается вопрос о переносе в Рос-
сию, на заводы Группы, автоматических производствен-
ных ячеек по изготовлению наиболее массовых позиций
и возможности продвижения новой – бюджетной – ли-
нейки отечественных фитингов. 

Часть оборудования Radius Systems, которое исполь-
зуется недостаточно эффективно, в первую очередь,
комплекс по производству ПВХ труб, а также частично
труб для телекоммуникаций, сертифицированных по
стандартам British Telecom, можно перенести в Россию,
а на освободившихся площадях разместить производ-
ство труб, изготавливаемых по технологиям Группы ПО-
ЛИПЛАСТИК, перспективных для Великобритании и
Западной Европы (например, профилированных труб
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сверхбольшого диаметра КОРСИС АРМ или труб семей-
ства ИЗОПРОФЛЕКС для ГВС и отопления). 

Для Radius Systems эта сделка тоже открывает новые
перспективы, и в Группе ПОЛИПЛАСТИК разрабатыва-
ется программа мер, направленных на увеличение про-
даж, повышение эффективности и снижение затрат
британской компании, в том числе, за счет эффекта мас-
штаба. Только трубных марок ПЭ Группа ПОЛИПЛАСТИК
потребляет более 200 тыс. тонн, значительная часть ко-
торых поступает от европейских производителей.

Благодаря вхождению в Группу ПОЛИПЛАСТИК Radius
Systems получает новые рынки сбыта для целого ряда
своих продуктов – фитингов, комплектующих, труб для
телекоммуникаций и др., по крайней мере, до освоения
производства этих продуктов в России. Поставки в Рос-
сию, помимо снижения себестоимости продукции за
счет увеличения объемов производства, смогут прино-
сить компании ощутимую прибавку, как по объему про-
даж, так и по прибыли. 

Организация продаж в Великобритании продукции
Группы ПОЛИПЛАСТИК, отсутствующей в ассортименте
Radius Systems, – труб ИЗОПРОФЛЕКС, литых фитингов,
а также профилированных труб семейства КОРСИС (при
условии организации их производства на освободив-
шихся после переноса в Россию части оборудования
площадях), расширит конкурентные возможности ком-
пании, даст дополнительные объемы и прибыль.

Таким образом, состоявшаяся сделка представляет
собой яркий пример синергизма, когда общий результат
превосходит сумму сложенных компонентов (прибыли,
эффективности, капитализации). Совокупный синерге-
тический эффект оценивается в 15 млн евро в течение 
3 лет и около 45 млн евро в течение первых 5 лет при
условии успешной реализации большинства намечен-
ных проектов. Обе компании – Группа ПОЛИПЛАСТИК и
Radius Systems – получают сильный импульс к дальней-
шему развитию и укреплению своих позиций на рынке и
отличные перспективы на рынках Европы и СНГ.
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С чистого листа

Еще подъезжая к воротам завода,
видишь, насколько выгодно он отли-
чается от предприятий-соседей: на-
рядные бело-синие стены произ-
водственных корпусов, опрятная тер-
ритория, фойе, напоминающее серь-
езный бизнес-центр, а в нем – на
видном месте – макет территории
предприятия и фотографии, посвя-
щенные основным этапам его исто-
рии. 

В 2004 году здесь, в Новочебок-
сарске, стояли разрушенные корпуса
УПТК «ГЭСстрой», производственная
территория заросла травой… Как раз
в это время молодому предприятию,
недавно вошедшему в Группу ПОЛИ-
ПЛАСТИК, понадобился участок, на
котором можно было бы разместить
принципиально новое с точки зрения
технической и технологической осна-
щенности производство. О том, чтобы
оборудовать цеха в оставшихся кор-
пусах, не могло быть и речи: их стены
и перекрытия были слишком изно-

шены, а площади – слишком малы
для решения новых масштабных
задач.

Старые помещения были пол-
ностью демонтированы, и началась
новая история строительства, ста-
новления и дальнейшего развития
Чебоксарского трубного завода… 

Сегодня производственная мощ-
ность трубных линий завода состав-
ляет 30 тыс. тонн в год, а ассорти-
мент выпускаемой продукции насчи-
тывает не один десяток наименова-
ний: различные вилы труб (напор-

Чебоксарский трубный завод отмечает юбилей. Сегодня это – современное
предприятие, играющее заметную роль на российском рынке и продукция
которого известна далеко за пределами своего региона. Однако те, кто на
нем работает, главным достижением считают сложившийся на заводе кол-
лектив – настоящую команду, костяк которой составляют люди, работающие
на заводе со дня основания. 

Александр Кузин, Екатерина Малеева

ЧЕБОКСАРСКОМУ ТРУБНОМУ – 

10 ЛЕТ
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ные, с профилированной стенкой,
предизолированные), фасонные де-
тали, неразъемные соединения по-
лиэтилен-сталь, колодцы, сварочное
оборудование… Кроме того, на пред-
приятии действует фитинг-центр на

1500 паллето-мест. Таким образом,
сегодня завод не только изготавли-
вает трубы, но и обеспечивает ком-
плексную и оперативную поставку
всего необходимого для строитель-
ства полиэтиленовых трубопроводов.

Внимание на кадры

«В нашем обществе привыкли рас-
суждать об успехах и неудачах язы-
ком цифр. Новые корпуса и
оборудование – это, без сомнения,
важно. Однако я считаю, что нашей
главной заслугой за прошедшие де-
сять лет стал коллектив, который я
склонен назвать не коллективом со-
трудников, а скорее коллективом
единомышленников, благодаря ко-
торому мы уверенно движемся впе-
ред», – говорит генеральный дирек-
тор Чебоксарского трубного завода
Денис Антропов. 

Показательный пример – коман-
да специалистов по основным на-
правлениям деятельности предприя-
тия сложилась еще в первые годы
работы завода. В том числе благо-
даря им стали возможны и масштаб-
ный переезд производства на новое
место, и успехи, которыми сегодня
завод по праву гордится. 

Из числа работников, которые ра-
ботают со дня открытия, – заведую-
щая складом готовой продукции
Александра Третьякова. 

«Своей работой я просто одер-
жима, – улыбается она. – И даже
больше, чем оформлять документы,
люблю выходить на погрузку».

Работа кладовщика знакома ей
еще с тех пор, когда завод базиро-
вался в Лапсарах, где она трудилась
на складе продукции. 

«По сравнению с моими нынеш-
ними “владениями”, на старом

Владимир Карчев, технический директор:
В 2003 году, когда завод вошел в состав Группы ПОЛИПЛАСТИК, у нас появилась на-
дежда, что мы встаем под «большое крыло старшего брата» и теперь у нас все пойдет по
плану. И наши надежды оправдались: началось бурное развитие и модернизация, по-
высилась зарплата. 

За эти 10 лет было многое освоено, многое пережито. Но, думаю, это нормально: ра-
бота – вообще штука сложная. Но интересная. Всегда есть какие-то трудности, которые
необходимо преодолевать. Это похоже на восхождение на гору: работаешь, поднима-
ешься выше, достигаешь больших успехов и результатов. Чуть дашь слабину – потеря-
ешь равновесие, и все пойдет не по плану.

За эти десять лет мы состоялись как завод: у нас есть профессиональный коллектив,
на который у меня большие надежды. С таким коллективом мы сможем сделать если не
все, то очень многое. Например, начать выпуск новой продукции – гнутых отводов PEX,
развивать незамерзающие трубопроводы ИЗОКОРСИС и «Арктик», увеличить объем вы-
пуска труб КОРСИС и ПРОТЕКТ. С этими проектами у нас связаны большие надежды.

Сегодня нам 10 лет. Уверен, это только начало.

Александр Матвеев, директор по производству:
Свои ощущения от первых лет работы могу охарактеризовать как постоянное движение
вперед. Приходилось узнавать много нового, изучать, осваивать как новые производ-
ства, так и новые виды продукции. 

Самое важное для меня, что и спустя 10 лет завод не останавливается, появляются
интересные и перспективные проекты, на успешную реализацию которых мы направ-
ляем все усилия.

ИСТОРИЯ В ЛИЦАХ

Денис Антропов
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складе было меньше места, да и учет
велся по-другому. После переезда в
Новочебоксарск пришлось органи-
зовывать работу по новым принци-
пам, осваивать системы автома-
тизированного учета, много внима-
ния уделять документам», – расска-
зывает Александра Третьякова... 

Стабильная заработная плата,
обеспечение спецодеждой, доставка
до работы за счет предприятия,
собственная корпоративная газета,
спортивные соревнования между от-
делами… и на этом здесь не остано-
вились, предоставляя своим работ-
никам широкие возможности для
карьерного и профессионального
роста. Принципы кадровой политики,
заложенные Группой ПОЛИПЛАСТИК,
на ЧТЗ отлично прижились и дока-
зали свою эффективность. А если со-
трудник доволен предоставленными
ему условиями и тем, как он чувствует
себя на рабочем месте, понимает, для
чего он здесь находится, то и тру-
диться он будет гораздо более эффек-
тивно, с максимальной отдачей.

Работники завода используют все
эти возможности для успешной ра-
боты. И более того, на предприятии
немало специалистов, профессиона-
лизм которых известен далеко за его
пределами. 

Например, дефектоскопист отдела
технического контроля Надежда Коз-
лова является и членом жюри рес-
публиканских и всероссийских Олим-
пиад профессионального мастерства
по машиностроительным профес-
сиям. А токарь 5 разряда службы глав-
ного механика Александр Смирнов
награжден Благодарственным пись-
мом от Министерства промышленно-
сти и торговли Российской Федера-
ции за большой вклад, внесенный в
развитие промышленности, за мно-
голетний добросовестный труд.

Товар лицом

Усилия всех специалистов завода на-
правлены на выпуск качественной
продукции, заслужившей признание
потребителей. Стремление совер-
шенствовать технологии и расширять
линейку производимых товаров на
ЧТЗ является одной из главных дви-
жущих сил.

Ирина Гусева, финансовый директор:
На тот момент, когда предприятие вошло в состав Группы ПОЛИПЛАСТИК, мы называ-
лись ООО «Чебоксарский завод пластмасс».

Помню свои эмоции тогда, они были сродни состоянию на экзамене: как нас оценят
– наш коллектив, наши знания и профессионализм? Будем ли мы востребованы в
Группе? Это очень волновало. И, как оказалось, переживания были напрасны! Весь кол-
лектив ООО «Чебоксарский завод пластмасс» в полном составе гармонично влился в
состав Группы уже под новым названием – «Чебоксарский трубный завод».

Первое, что мы поняли: Группа ПОЛИПЛАСТИК – это иной, более высокий уровень и
учета, и документооборота, и технологий, и вообще всех бизнес-процессов.

Было много нового, неосвоенного и в то же время очень интересного. С огромным эн-
тузиазмом мы начали осваивать новые проекты.

Самым сложным за эти годы, думаю, было научиться мыслить масштабно, предви-
деть, как то или иное предложение, касающееся ЧТЗ, отразится на Группе в целом.

Приятно удивило то, что между ЧТЗ и Группой существует связь «снизу – вверх»: нам
не просто спускали решения, а всегда внимательно выслушивали наши пожелания и
предложения, учитывали наше мнение. С нами советовались, а это очень важно для ус-
пеха компании… 

Сегодня ЧТЗ обладает важным преимуществом – высокопрофессиональным кадро-
вым составом. Предприятие постоянно совершенствует знания и навыки своих сотруд-
ников.

Считаю, что в условиях современной России 10 лет для производственного пред-
приятия – это хороший срок. Завод доказал свою состоятельность и не собирается оста-
навливаться на достигнутом. 

ИСТОРИЯ В ЛИЦАХ

Александра Третьякова
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Сегодня на ЧТЗ производят поли-
этиленовые трубы для водо- и газо-
снабжения. С 2011 года на заводе
начат выпуск труб КОРСИС для без-
напорной канализации. На их основе
производятся полиэтиленовые ко-
лодцы КОРСИС. 

Один из перспективных проектов –
разработка и освоение производ-
ства систем теплоизолированных
трубопроводов ИЗОКОРСИС и АРК-
ТИК, предназначенных для неза-
мерзающих сетей водоснабжения и
безнапорной канализации, рабо-
тающих при отрицательных темпе-
ратурах окружающей среды. 

В 2012 году трубопроводные си-
стемы АРКТИК и ИЗОКОРСИС ус-
пешно прошли испытания на
сейсмостойкость и рекомендуются к
прокладке в районах с высокой
сейсмической активностью.

Особого внимания заслуживает
отдел сварочного оборудования.
Сварочные аппараты ТРАССА М и
ТРАССА М ПЛЮС, выпускаемые в
этом подразделении, по своим тех-
ническим характеристикам не усту-
пают зарубежным аналогам. По
словам начальника отдела Андрея
Злобина, чтобы обеспечить высокую
надежность сварочных аппаратов,
на заводе создали уникальный ис-
пытательный комплекс: «Благодаря
разработкам наших инженеров мы
полностью исключили из испытаний
человеческий фактор. В конечном
итоге, надежность сварочных аппа-
ратов еще более повысилась, и, со-
гласно уже имеющимся статисти-
ческим данным по результатам ис-
пытаний, сведена к минимуму веро-
ятность выпуска оборудования
ненадлежащего качества».

Качеству, как ключевому показа-
телю производимой продукции, на
заводе уделяется повышенное вни-
мание. Одно из главных правил ра-
боты завода – это обеспечение

Максим Никоноров, слесарь: 
Сейчас уже и не верится в то, что всего восемь
лет назад на этом месте почти ничего не было.
Цех, в котором я работаю, тогда существовал
только на бумаге. За эти годы, могу сказать с
полной ответственностью, он для меня стал не
менее родным, чем дом. 

Алексей Васильев, сварщик:
На завод, тогда еще он назывался Чебоксар-
ским заводом пластмасс, я пришел в 1998 году.
До этого работал сварщиком, но тут решил осво-
ить новую профессию – машинист экструдера.
Когда завод начал переезд в Новочебоксарск,
я был уже бригадиром, но родная профессия
все-таки не хотела меня отпускать. С начала
2000-х годов появилось новое сварочное обо-
рудование, изменилась технология изготовле-
ния труб, они стали многообразнее, поэтому я
решил снова стать сварщиком и теперь с удо-
вольствием оттачиваю свое мастерство на
пользу любимому заводу.

ИСТОРИЯ В ЛИЦАХ

Андрей Злобин
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высокого качества на всех стадиях
деятельности. 

Испытания произведенных на за-
воде труб проводятся в собственной
лаборатории, оснащенной самым со-
временным оборудованием. Для
обеспечения единства и требуемой
точности измерений на Чебоксар-
ском трубном заводе создана специ-
альная метрологическая служба. 

Большое значение имеет внедре-
ние и поддержание на предприятии
системы менеджмента качества. В
2012 году СМК ЧТЗ была успешно
ресертифицирована в соответствии
с требованиями стандартов ISO
9001:2008 и ГОСТ Р ИСО 9001-2008.
А в середине 2013 года планируется
надзорный аудит – уже по новой вер-
сии МС ИСО 9001:2011.

Вадим Севастьянов, директор по качеству: 
Приятно, что на ЧТЗ я могу повышать свой профессиональный уровень. Возможность
двигаться вперед, внедрять новые технологии, работать над выпуском новой продук-
ции заставляет находить в себе новые силы для выполнения все более интересных,
сложных и масштабных задач. Кроме того, всегда интересно работать в коллективе, ко-
торый на протяжении многих лет способен гармонично сочетать в себе молодой задор
и профессиональный опыт.

Анатолий Андреев, начальник производства ПЭ труб:
Опыт работы на Чебоксарском трубном заводе для меня бесценен. На мой взгляд,
любая ситуация, даже очень и очень трудная, позволяет нам учиться, делать опреде-
ленные выводы и, используя их, двигаться осмысленно дальше по жизни.

В настоящее время Чебоксарский трубный завод – это стабильно работающее пред-
приятие со своими традициями, сплоченным коллективом. Сложившиеся на заводе «ко-
мандные» взаимоотношения позволяют сотрудникам различных уровней общаться друг
с другом и обозначать свои мнения (зачастую довольно толковые и продуктивные). 

Словом, менее интересной работа по прошествии 10 лет не стала, так как предприя-
тие не стоит на месте, а развивается в ногу со временем. Мы продолжаем внедрять со-
временные технологии и новые виды продукции.

Сергей Черкасов, токарь: 
Появляется новое оборудование, растут объемы производства, приходят молодые люди,
которым мы стараемся передать свое мастерство, и мне как профессионалу нравится
осваивать новые виды продукции.

ИСТОРИЯ В ЛИЦАХ
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Чтобы быть успешными, 
надо постоянно двигаться 
вперед

Каким бы современным ни было
предприятие, чтобы оно развива-
лось, необходимо регулярно обнов-
лять производство и технологии,
расширять ассортимент, проводить
обучение персонала. В нынешнем
2013 году предприятие ждут очеред-
ные технологические прорывы и
структурные преобразования. 

Идет освоение производства ли-
нейки труб ПРОТЕКТ диаметром до
800 мм; в цехе переходов полиэти-
лен-сталь предполагается начать вы-
пуск гнутых отводов  из сшитого
полиэтилена. 

Перед цехом предизолированных
труб также стоит важная задача –

расширение линейки труб АРКТИК и
ИЗОКОРСИС.

Кроме того, принято решение о
строительстве на территории завода
собственного испытательного поли-
гона, который позволит значительно
сократить срок от разработки до вы-
вода в промышленное производство
новых видов труб. 

В отделе сварочного оборудова-
ния ведутся работы по созданию
новой модификации сварочного ап-
парата, еще более компактного и мо-
бильного. 

Для максимально эффективного
использования складских площадей
завода и оперативного обеспечения
потребностей восточных регионов
России на ЧТЗ планируется созда-
ние  базы для размещения, пере-
мотки и отправки полимерных труб

Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО потребите-
лям Сибири, Урала, Дальнего Вос-
тока. 

«Главный мотив 2013 года – раз-
витие производства и непрерывное
движение вперед. Модернизация
производства и собственные разра-
ботки – вот то, на чем должна
строиться наша работа в ближайшие
годы, – говорит Денис Антропов. –
При этом мы понимаем – главным
ресурсом завода, были и остаются
люди, их высокий профессионализм
и преданность делу. Поэтому, ставя
перед собой важные задачи, мы
будем стремиться к тому, чтобы каж-
дый сотрудник получил возможность
для дальнейшего профессиональ-
ного роста, а наш коллектив попол-
нялся новыми единомышлен-
никами».
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Глобализацию можно определить как процесс рас-
пространения общественных отношений во всемир-

ном масштабе.  Это распространение является следст-
вием движения людей, товаров и идей. Его нельзя опре-
делить в терминах интернационализации или интегра-
ции, которые могут быть лишь следствием глобализации.

Полиэтиленовые трубопроводные системы присут-
ствуют на рынке около 50 лет. Одни регионы демон-
стрируют экспоненциальный рост их применения,
другие, более консервативные, продолжают использо-
вать трубы из стали, чугуна, бетона, стеклопластика и
других «традиционных» материалов.

Глобализация полиэтиленовых трубопроводов и тех-
нологий привела к интернационализации Reinert-Ritz
GmbH.

Основанная в 1970-е годы, компания стала лидером
в продвижении и разработке ПЭ и ПП фитингов для тру-
бопроводов. Ее основными рынками стали водо- и га-
зопроводные системы в Германии, Австрии, Швейцарии
и Нидерландах.

Номенклатура выпускаемой продукции расширялась,
список заказчиков становился все длиннее, и примене-
ние ПЭ в водоснабжении, канализации и газовой от-
расли росло. К началу 1990-х годов компании пона-
добилась новая площадка с возможностью расширения,
и она переехала из Радеформвальда близ Вупперталя в
Нордхорн, Нижняя Саксония.

По мере того как росло доверие к материалу,  росли
размеры и рабочее давление востребованных рынком
фитингов. Эти тенденции продолжаются и сегодня –

ГЛОБАЛИЗАЦИЯ 
И ИНТЕРНАЦИОНАЛИЗАЦИЯ
ГЛАЗАМИ REINERT-RITZ GMBH

Поставка гнутых отводов компании SASOL – первый крупный контракт Reinert-Ritz в Южной Африке
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нам заказывают уникальные фитинги SDR 7,4 диамет-
ром до 2000 мм.

Первых зарубежных заказчиков компания Reinert-
Ritz нашла много лет назад благодаря проводимым в
Германии крупным международным выставкам – Was-
ser Berlin, IFAT, ACHEMA и K, привлекающим не только
местных, но и зарубежных посетителей. 

В тех странах, где ПЭ трубопроводы пользовались
спросом – благодаря простоте монтажа, отсутствию кор-
розии, меньшему весу и, не в последнюю очередь, це-
новым преимуществам – их распространение  росло,
появлялись новые области применения: энергетика,
промышленность, пожарные водоводы, системы напор-
ной канализации, строительство ирригационных систем
в развивающихся странах. Во многих странах появились
новые производители ПЭ труб, и спрос на фитинги уве-
личивался.

Глобализация шла полным ходом, и для Reinert-Ritz
настало время интернационализации.

Время от времени основной рынок компании расши-
рялся за счет «европеизации» – новых клиентов из Ве-
ликобритании, Скандинавии и Восточной Европы. К
компании и ее продукции начали проявлять интерес за-
казчики из стран Ближнего Востока. Как охватить всех
потенциальных заказчиков, ведь далеко не каждый из
них может приехать в Германию на одну из четырех глав-
ных выставок, в которых участвует Reinert-Ritz? Было
принято решение пойти навстречу заказчикам – уча-
ствовать в зарубежных выставках, стараться находиться
в центре внимания, налаживать связи с производите-
лями труб. Какую политику при этом проводить? На
какой следующей стране или регионе сосредоточить уси-
лия? Каких результатов можно ожидать? На какие рен-

табельность и сроки инвестиций можно рассчитывать?
И на какие продажи – ограниченного ассортимента или
на масштабные проекты со сложными специфика-
циями? Надо ли увеличивать производственные мощ-
ности? Все эти вопросы должны быть рассмотрены и
решены.

За последние 6 лет количество зарубежных выставок
с участием компании резко возросло, и становится все
сложнее принять решение о том, где, когда и в какой вы-
ставке участвовать.

ЭКВАТЕК – 2010 стала первой выставкой в Москве, в
которой компания участвовала с собственным стендом.
Она способствовала укреплению связей с имеющимися
заказчиками и приобретению новых партнеров в России. 

Electra Mining 2012, Йоханнесбург – дебют Reinert-Ritz
в Южной Африке. Накануне выставки был заключен круп-
ный контракт на поставку ПЭ отводов компании SASOL,
которая и порекомендовала нам именно эту выставку.
Несмотря на то, что выставка Electra Mining является
горно-промышленной, ее посещают специалисты самых
разных отраслей. В результате у Reinert-Ritz появились
новые деловые связи и заказы в Южной Африке.

Компания активно продвигается в Азиатско-Тихо-
океанский регион. В 2012 году она участвовала в вы-
ставке SIWW в Сингапуре. Reinert-Ritz планирует участие
в выставках в Бангкоке и Джакарте, а также рекламную
поездку с семинарами по Японии и Филиппинам. В на-
стоящее время компания готовит план рекламных ме-
роприятий на 2014 год и намерена продвигаться на все
более удаленные рынки.

Постоянно растущие потребности постоянно расту-
щих рынков – главная движущая сила интернациона-
лизации Reinert-Ritz.

Переходы ПЭ-сталь для «Газпрома» (диаметр 630 мм, рабочее давление 12 бар) – высокое качество 
и гарантированная безопасность, подтвержденные испытаниями
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РОССИЯ РИСКУЕТ УТОНУТЬ 

В КИПЯТКЕ

Россия утопает в кипятке

Прошедшая зима стала одной из самых сложных для си-
стемы российского теплоснабжения. Коммунальные
аварии, казалось, коснулись почти каждого города. Мас-
совые отключения от отопления фиксировались в Кали-
нинграде, Нижнем Новгороде, Новосибирске и даже в
Московской области. 

Практически до конца октября не включались ко-
тельные в целом ряде поселков в Карелии, в Воронеже
около 50 тыс. человек остались без горячей воды из-за
повреждения трубопровода тепломагистрали, а в но-
ябре в Ростове-на-Дону из-за падения давления в си-
стеме теплоснабжения останавливалась работа
котельных. 

Однако самый сильный удар пришелся по жителям
Республики Тува и Санкт-Петербурга. В Туве пришлось
эвакуировать почти целый поселок Хову-Аксы: в ре-
зультате аварии на ТЭЦ в 40-градусный мороз без тепла
остались 103 дома с населением 3,3 тыс. человек, из ко-
торых почти 1,4 тыс. – дети. Во многих домах также от-
ключили холодную воду и электричество.

Петербург нынешней зимой в прямом смысле слова
тонул в кипятке. Город сотрясала целая череда ано-
мальных аварий, в которых люди даже получали ране-
ния. В самом начале отопительного сезона в результате
прорыва теплотрассы фонтан кипятка выбил стекла в
многоэтажном доме и затопил квартиры с магазинами.
Жителей пришлось эвакуировать. 

Разливы кипятка в Петербурге продолжались в тече-
ние всего отопительного периода. Во время одного из
них весь город был окутан горячим паром, а в лужи с ки-
пятком погружались десятки автомобилей.

Во время таких аварий страдали люди, в том числе
дети. Один ребенок ошпарил ноги, другой упал в про-
моину с кипятком и ошпарился целиком. Затоплена 
горячей водой оказалась даже Школа искусств 
им. Свиридова. И это лишь краткий перечень того, что
происходило в России этой зимой в области теплоснаб-
жения.

Причины бед

К расследованию причин происходящего почти сразу
подключились следственные органы. Были заведены
уголовные дела и многие заговорили о всеразрушаю-
щей коррупции. Однако эксперты уверены: причины
кроются гораздо глубже обычного разгильдяйства ре-
гиональных властей. 

Ключевыми определяющими параметрами отрасли,
говорит директор по маркетингу и развитию междуна-
родного электротехнического холдинга EKF Electrotech-
nica Александр Тезяев, являются регулярные реструк-
туризации, перераспределение сфер влияния и ответ-
ственности, излишняя монополизация, закрытость и 
непрозрачность, недостаточный профессионализм, за-
явления о реформировании без реального подтвержде-
ния, рост издержек и расходов, отражающиеся на

По материалам РБК

Минувшая зима стала рекордной по количеству аварий в системе тепло-
снабжения. Особенно масштабные бедствия наблюдались в Туве, где из-за
аварии в котельной чуть не замерз целый поселок, а также в Санкт-Петер-
бурге, где кипятком был залит почти целый город. 

Эксперты и чиновники сразу вспомнили, что состояние с теплоснабжением
одной из самых холодных стран мира – России – катастрофическое. С мо-
мента распада СССР, пишет РБК, инфраструктурой отрасли не занимался
никто. Теперь, чтобы обеспечить безопасность теплоснабжения, потребуется
не менее 2 трлн руб.
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конечном потребителе, а также отсутствие реальных ка-
чественных изменений в отрасли, устаревшие техноло-
гии и процессы.

Заместитель министра энергетики РФ Михаил Кур-
батов признал, что федеральные власти допустили
ошибку, передав тепловые сети страны в ведение му-
ниципальных властей. По его словам, Россия является
державой номер один на рынке тепла, однако большая
часть производимых гигакалорий уходит на обогрев
воздуха.

Между тем, по оценкам специалистов Института на-
роднохозяйственного прогнозирования РАН, Россия за-
нимает первое место в мире по масштабам теплоснаб-
жения: объему производства тепла, развитию теплофи-
кации, протяженности тепловых сетей, а также расходу
топлива на производство тепла. 

Для достижения полезного эффекта от производства
и потребления теплоэнергии в России расходуется в
среднем в три раза больше ресурсов, чем в странах Ев-
ропы и США, отмечает генеральный директор «Первой
региональной энергосервисной компании» (FRESCo)
Алексей Толстик.

Еще одной отличительной особенностью теплоснаб-
жения в РФ является крайняя изношенность всего обо-

рудования. По оценкам депутата фракции ЛДПР Дмит-
рия Савельева, более 40 тыс. км тепловых сетей в Рос-
сии находится в аварийном состоянии, а их изно-
шенность составляет более 70%. Причем в северных ре-
гионах ситуация катастрофична: например, в Архан-
гельске до сих пор в строю котлы, снятые с кораблей
почти 100 лет назад.

Как отметил ранее М. Курбатов, сегодня у нас пере-
кладывается в среднем по 2% теплотрасс по стране при
необходимых 4%, а чтобы догнать отставание – нужно
перекладывать 6%. По подсчетам Минэнерго, в целом
инвестиции в теплоснабжение могут потребовать до 
2 трлн руб. Откуда появятся деньги в отрасли, пока не
известно. Речь может идти о бюджетном финансирова-
нии, в противном случае не исключен рост тарифа на 
4–5% к текущим темпам. 

Между тем тариф на тепло в РФ эксперты и так назы-
вают избыточным. В платежной квитанции на оплату
тепла и горячего водоснабжения приходится 70% от
общей суммы. При этом специалисты считают, что тариф
на тепло в РФ достиг предельного значения. Стоимость
услуг почти догнала эти показатели в некоторых евро-
пейских странах, при том что эти государства являются
импортерами газа и нефти, а РФ гордо называет себя
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нефтегазодобывающим государством. И внутренние
цены на топливо в России гораздо ниже, чем за рубе-
жом.

Наметившееся решение

Пока эксперты констатируют факты, Минэнерго взялось
за реформирование отрасли в области законодатель-
ства. По мнению сотрудников ведомства, в последнее
время законодательно отрасль незаслуженно остава-
лась на втором плане. И хотя был принят закон «О теп-
лоснабжении», он требует значительных доработок.
Минэнерго планирует в первом полугодии 2013 года
сформировать целый пакет поправок в этот законода-
тельный акт. Основные касаются механизма создания
единых теплоснабжающих организаций и разработки
схем теплоснабжения.

Если ранее сначала муниципалитеты должны были
разработать схему теплоснабжения, а затем определять
единую теплоснабжающую организацию, теперь в горо-
дах от 500 тыс. человек планируется сначала выбрать
такую организацию, а уже потом вместе с ней вести раз-
работку схемы. По мнению ведомства, это позволит
улучшить ситуацию с теплоснабжением регионов.

Еще одним нововведением должен стать механизм
«альтернативной котельной», который поможет сориен-
тироваться в тарифообразовании. Предполагается, что
в основу тарифа ляжет анализ работы «альтернативной
котельной», а если говорить простым языком – то жи-
тели станут получать тепло по цене не выше той, по ко-
торой они смогли бы его получать, если бы установили
котел у себя дома. В Минэнерго уверяют, что все ключе-
вые решения будут приняты в течение одного года.

По словам замминистра, в рамках проходившей в
России реформы электроэнергетики почти не уделялось
внимания теплу, в отрасль не были привлечены инве-
стиции. В результате износ ставит под угрозу надежность
теплоснабжения РФ. «Новым приоритетом Минэнерго
на новом этапе развития станут изменения на рынке
тепла», – уверяет чиновник. Что ж, осталось только пе-
режить следующую зиму.

Мнение отрасли

«На сегодняшний день существует масса решений, на-
правленных на повышение эффективности потребления
теплоэнергии: индивидуальные тепловые пункты, авто-
матические системы регулирования, индивидуальные
регуляторы», – рассказывает А. Толстик.

Важнейшим фактором является возможность ис-
пользования труб (в т.ч. из современных полимерных
материалов) в заводской ППУ изоляции, кардинально
решающих вопрос теплопотерь при передаче тепловой
энергии. Повсеместный переход к комбинированной
выработке тепла и электроэнергии, повышенное вни-

мание к утеплению жилых и промышленных объектов
также должны дать значительный эффект. Все это поз-
воляет экономить уже на следующий день, в годовом вы-
ражении эффект достигнет более 30–40%. Осложняет
ситуацию то, что длительное время российские потре-
бители воспитывались в условиях заниженных тарифов,
отрешенности от хозяйственных проблем в собственном
жилье и отсутствия интереса к тематике энергосбере-
жения.

Этот тезис подтверждается тем фактом, что примене-
ние энергосберегающих технологий в коммерческой
сфере развивается куда более активно, причем уже до-
статочно долгое время. Сложности носят также админи-
стративный и правовой характер. Например, непросто
организовать всех жителей многоквартирного дома
провести энергосберегающие мероприятия. Договор-
ные отношения со сбытовыми организациями по-
строены таким образом, что в случае снижения
потребления теплоэнергии могут возникнуть значитель-
ные штрафные санкции. 

Применение же обязывающих нормативно-правовых
актов ведет лишь к формальному их исполнению, но
никак не реальной эффективности системы теплоснаб-
жения. По мнению А. Толстика, отдельно следует разви-
вать инициативы финансовых институтов инвестировать
в энергосберегающие проекты, поскольку во всем мире
энергосбережение развивалось именно благодаря их
активному участию. 

С точки зрения энергоэффективности РФ следует об-
ратить внимание на передовой опыт не только Запада,
но и ближайших соседей. Например, в Казахстане давно
применяется «зеленый тариф», целевые бюджетные
гранты в энергосберегающие проекты и многое другое.
Что мешает внедрять эти меры в России – непонятно,
говорит эксперт.

В свою очередь, А. Тезяев уверен, что мощное на-
следство теплоэнергетики СССР, особенно в сфере ге-
нерации и транспортировки, никуда не делось и
продолжает приносить пользу людям. Другое дело, что
все изменения отрасли, произошедшие за последние 
20 лет, больше касались управления и организации, чем
реального сектора. Более того, изменения управленче-
ской надстройки не всегда носили правильный вектор.

   «Чего я действительно боюсь, так это принятия неси-
стемных, непоследовательных и поспешных решений. Не-
понятные объединения, реструктуризация, разделения –
все это приводит к затруднению контроля, снижению от-
ветственности и росту нагрузки на потребителей», – 
говорит А. Тезяев. «На мой взгляд, на текущий момент нет
политики в области реформирования энергетики, как 
тепловой, так и остальной. Мало сказать: реформа. Надо
понять, зачем, как и сколько это будет стоить, а также кто
это будет делать», – заключил эксперт.

Читать полностью: http://top.rbc.ru/economics/04/
04/2013/852399.shtml
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Иван Лариков

РАСТРУБ ГОФРИРОВАННЫХ ТРУБ:
ПРИОРИТЕТ – НАДЕЖНОСТЬ

Раструб – наиболее распростра-
ненный тип соединений в безна-

порных системах из самых разных
материалов: бетона, керамики, чу-
гуна, пластмасс. Раструбное соедине-
ние является основным и для полу-
чивших широкое распространение
гофрированных полимерных труб.

Поскольку гофрированные трубы
эксплуатируются в самых разнооб-
разных условиях, зачастую при вы-
соких статических (большое заглуб-
ление, высокие насыпи) и динами-
ческих (подвижки грунтов, движение
тяжелых транспортных средств) на-
грузках, к раструбам предъявляются
высокие требования. Они должны
обеспечивать герметичность соеди-

нения при любых условиях эксплуа-
тации, в том числе при изгибе и де-
формации трубы. Для этого раструб
должен обладать достаточной меха-
нической прочностью и жесткостью,
как минимум, не уступающей проч-
ности трубы.

Существует два принципиально
разных способа изготовления рас-
трубной части трубы: формование
раструба «в линии», одновременно с
трубой, и приварка раструба, изго-
товленного отдельно от трубы. Пер-
вый способ более технологичен и
менее трудоемок, и за счет этого
трубы с формованным раструбом,
как правило, дешевле труб с растру-
бом приваренным. Причем суще-

ствуют два принципиально различ-
ных варианта формованного в
линии раструба – однослойный, с
вырезанием внутренней части (на-
пример, на линиях фирмы Dross-
bach), и двухслойный, запатенто-
ванный компанией Corma – про-
изводителем оборудования для из-
готовления гофрированных труб, но
в том или ином виде используемый
другими компаниями – производи-
телями оборудования. Понятно, что
однослойный раструб значительно
тоньше и не может обеспечивать не-
обходимые показатели жесткости и
герметичности, поэтому во многих
странах его применение ограничено
системами ливневой канализации,

Формование раструба «в линии» – недостатки налицо
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где утечки не так критичны. Однако,
как показала многолетняя практика,
двухслойный формованный в линии
раструб также обладает существен-
ными недостатками.

Прежде всего, в большинстве слу-
чаев формованный раструб обладает
меньшей механической прочностью,
поскольку формуется совместно с
трубой и обычно не может иметь тол-
щину стенки, превышающую толщину
стенок трубы. Поэтому он не обес-
печивает необходимой жесткости
конструкции при изгибах и деформа-
циях трубопровода – а основная на-
грузка при этом приходится именно
на раструб. Кроме того, в процессе
эксплуатации тонкостенный раструб
из-за релаксации может потерять
плотность соприкосновения с уплот-
нительным кольцом, что приведет к
нарушению герметичности и протеч-
кам. Есть технологии, позволяющие
«замедлять» линию при формовании
раструба, но они не всегда обеспечи-
вают постоянную высокую степень
синхронизации и воспроизводимо-
сти.  

Но главное – технология изготов-
ления раструба «в линии» – вакуум-
ное формование вместе с трубой –
не позволяет обеспечивать жесткие
допуски на внутренний диаметр рас-
труба. А большие допуски могут при-

вести к нарушению герметичности
соединений. В то же время, техноло-
гии изготовления привариваемых
раструбов – в основном литье под
давлением – обеспечивают допуски
существенно, в несколько раз, мень-
шие.

Меньшая жесткость формованных
раструбов часто приводит к тому, что
при нарушении условий транспорти-
ровки и хранения труб на объектах
строительства (весьма распростра-
ненная в России ситуация) раструб-
ная часть деформируется, приоб-
ретая овальную или даже близкую к
квадратной форму. В лучшем случае
это усложнит монтаж таких труб, в
худшем – снизит надежность и гер-
метичность соединений.

При транспортировке, погрузочно-
разгрузочных работах и монтаже в
условиях отрицательных температур
возрастает риск нарушения целост-
ности формованного раструба из-за
его повышенной хрупкости – в том
числе за счет напряжений в тонкой
стенке, обусловленных неравномер-
ностью остывания, рассчитанного
для охлаждения преобладающей
гофрированной части трубы. Осо-
бенно остро эта проблема стоит с по-
липропиленовыми раструбами,
которые на морозе могут раско-
лоться от весьма незначительного

ударного воздействия, как при по-
грузочно-разгрузочных, так и при
монтажных работах.

По сравнению с формованным,
приваренный раструб имеет значи-
тельный запас прочности, что очень
актуально для строительных площа-
док на территории России и стран
СНГ. 

Ведущие мировые производители
полимерных труб, такие как Pipelife
(Австрия), Wavin (Голландия), Группа
ПОЛИПЛАСТИК (Россия), используют
технологию приваренного раструба.
Более того, Группа ПОЛИПЛАСТИК,
использующая оборудование Corma
и имеющая лицензию на изготовле-
ние формованных раструбов, пол-
ностью отказалась от исполь-
зования этой технологии в пользу
более трудоемкого и сложного, но и
более надежного способа приварки
раструба. Сварка осуществляется в
заводских условиях в автоматиче-
ском режиме, что обеспечивает пол-
ное соблюдение технологии, сводит
вероятность ошибки оператора к ми-
нимуму и гарантирует высокое каче-
ство и надежность соединений. 

Правильность этого решения под-
тверждает многолетний опыт про-
изводства и эксплуатации гофриро-
ванных полимерных труб различных
конструкций.

Протечка соединения трубы с формованным 
раструбом при испытании на герметичность 
в соответствии с EN 13476-3

При нарушении условий транспортировки и хранения
труб формованный раструб часто деформируется
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П Р И М Е Н Е Н И Е  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

По материалам доклада Стива Сэндструма, McElroy Manufacturing, Inc., 

на XVI международной конференции Plastic Pipes, Барселона

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ ТРУБЫ 
И РАЗВИТИЕ ГИДРОЭНЕРГЕТИКИ

Несмотря на экономические и фи-
нансовые кризисы, потребность

в энергии продолжает расти. По про-
гнозам американского Управления
энергетической информации (EIA), с
2010 по 2035 гг. потребности в энер-
гии вырастут на 47% [1]. 

В отчете EIA также отмечается, что
использование возобновляемых ис-
точников энергии будет расти го-
раздо более быстрыми темпами по
сравнению с ископаемыми видами
топлива, в том числе и в связи с об-
острением экологических проблем.

Одним из наиболее развитых спо-
собов использования возобновляе-
мых источников энергии является
гидроэнергетика: в 2010 году ее
доля составила 83% производства
электроэнергии от всех возобнов-
ляемых источников и обеспечила
около 16% мировой потребности в
энергии. Гидроэнергетика подразу-
мевает использование энергии дви-
жущейся воды, вращающей турбину
генератора. Это один из наиболее
очевидных возобновляемых источ-
ников энергии, т.к. в его основе
лежит круговорот воды в природе. 

Для большинства из нас понятие
гидроэнергетики ассоциируется с
массивными бетонными сооруже-
ниями и огромными водохранили-
щами, аккумулирующими энергию
движущейся воды. Строительство
крупных ГЭС, как правило, связано с
необходимостью постоянного и
устойчивого энергоснабжения боль-
ших регионов. Мощность наиболее
крупных ГЭС достигает десятков ги-
гаватт. Однако реализация подобных
проектов всегда является предметом
серьезных разногласий. Прежде

всего, они требуют огромных инве-
стиций, исчисляемых миллиардами
долларов (евро). Кроме того, они не-
избежно связаны с весьма значи-
тельным воздействием на окру-
жающую среду – начиная с обшир-
ных затапливаемых территорий под
водохранилища и кончая серьез-
ными экологическими послед-
ствиями для районов, располо-
женных ниже по течению (нарушения
термического режима, обострение
почвенной эрозии, изменение ре-
жима наносов и т. д.).

Очевидно, что чистые, надежные
возобновляемые источники энергии
необходимы всем, в том числе и не-
большим развивающимся государст-
вам или населенным пунктам с
ограниченными финансовыми ре-
сурсами.

В последние годы в гидроэнерге-
тике получили развитие новые тех-
нологии, направленные на удо-
влетворение этого сегмента рынка –
так называемые пико-, микро- и ми-
нигидроэлектростанции, а также де-
ривационные ГЭС. Термином «пико- 
ГЭС» обозначают системы мощ-
ностью до 5 кВт, для работы которых
обычно достаточно гидравлического
напора в 1–2 м. Такие системы пред-
назначены для небольших сельских
поселений (до 50 домов), с незначи-
тельным энергопотреблением. Под
микроГЭС, как правило, понимают
станции мощностью до 100 кВт, тре-
бующие большего напора. Такие си-
стемы могут обеспечить электро-
энергией поселки с более высоким
энергопотреблением или небольшие
предприятия (в литературе иногда
встречается использование термина

«миниГЭС» для обозначений систем
большей мощности – до 2 МВт). 

Деривационными называют элек-
тростанции, не требующие создания
водохранилища для обеспечения
гидравлического напора. Необходи-
мый напор в них обеспечивается ес-
тественным током воды, посту-
пающей либо от небольших запруд,
либо по деривационным каналам
(водоотводам) от речного русла.
Такие ГЭС не требуют больших инве-
стиций и в то же время являются
весьма эффективными.

Проект «Чолома»

Интересным примером использова-
ния потенциала малых рек для энер-
госнабжения территорий является
ГЭС на реке Чолома в горах Санта-
Круз на северо-востоке Гватемалы. 

Особенность данного проекта за-
ключается в том, что река, на кото-
рой расположена ГЭС, не обладает
достаточной водностью – она может
обеспечить генерацию лишь 3–
4 МВт. Для обеспечения необходи-
мой мощности была сооружена си-
стема водоводов, подающих воду с
шести малых рек района в накопи-
тельный резервуар (диаметром 61 м
и высотой 11 м), от которого вода по-
ступает к турбинам. Полученный
таким образом суммарный поток
обеспечивает генерацию 10 МВт, что
полностью оправдывает строитель-
ство ГЭС и ее включение в энерго-
систему центральной Гватемалы. 
Конечно, данный проект выходит да-
леко за рамки пико- и микроэнерге-
тики, но он является хорошей
иллюстрацией возможностей твор-
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ческого подхода в сочетании с со-
временными технологиями.

Реализация проекта потребовала
сооружения шести небольших запруд
на каждой из рек и строительства
шести полиэтиленовых водоводов.
По этим водоводам вода поступает в
главный коллектор, проложенный по
неиспользуемой грунтовой дороге.
Диаметр коллектора увеличивается
по мере приема притоков от 24" 
(601 мм) до 48" (1220 мм). В общей
сложности проложено 6,5 км труб 
РЕ 4710 (ПЭ 100 по европейской
классификации) диаметром 18–48"
(457–1220 мм) (номенклатура труб и
материала – по ASTM – ред.). 

Проект «Чолома» отмечен награ-
дами за инженерное совершенство
Американского совета инжинирин-
говых компаний (АСЕС). 

Почему ПЭ?

Прочность. Пико- и микроГЭС, как
правило, требуют небольшого гид-
равлического напора, и рабочее дав-
ление в питающих их водоотводах
обычно не превышает прочности
труб из термопластов. Колебания
давления в подобных системах
также невелики и при правильном
расчете трубопроводов не причинят
им вреда. Многочисленные данные
свидетельствуют о том, что ПЭ трубо-
проводы успешно выдерживают
многократные гидроудары с превы-
шением рабочего давления до 50% и
разовые броски до 100% без ущерба
долговременной работоспособно-
сти. Недавно получены данные, по-
казывающие, что даже при
повторяющихся нагрузках такого
уровня ПЭ трубы могут сохранять ра-
ботоспособность, и их усталостная
устойчивость намного выше [2].

Гибкость. Небольшие ГЭС чаще
всего строятся на пересеченной
местности, и гибкость ПЭ труб суще-
ственно упрощает и удешевляет
строительство. 

Малый вес. Многие малые ГЭС
строятся в труднодоступных для тя-
желой строительной техники местах.
Малый вес ПЭ труб (примерно в 10

раз меньше бетонных и более чем в 
2 раза легче стальных или чугунных
аналогичного диаметра) позволяет
доставлять их к месту строительства
практически любым транспортом
(автомобильным, водным, вертоле-
том) и сильно облегчает манипуля-
ции с ними при монтаже. Кроме того,
плотность полиэтилена (в среднем
950 кг/м3) позволяет в ряде случаев
буксировать трубы к месту монтажа
в виде плотов [3]. Наконец, при
строительстве ПЭ трубопроводов
можно использовать более легкое и
компактное оборудование.

Прочные и надежные сварные со-
единения. Стыковая сварка ПЭ труб,
выполненная на современном сва-
рочном оборудовании с высокой сте-
пенью автоматизации, обеспечивает
надежное соединение, не теряющее
герметичности при длительной экс-
плуатации даже на участках изгиба
трубы и при наземной прокладке.
Кроме того, себестоимость стыка ПЭ
трубы ниже стоимости стыка сталь-
ной трубы аналогичного диаметра. 

Коррозионная стойкость. В отличие
от стальных труб, полиэтиленовые не
нуждаются в изоляции и катодной за-
щите. Это особенно важно для малых
ГЭС, которые зачастую строятся в от-
даленных районах с агрессивными
почвами. Коррозионная стойкость ПЭ
труб позволяет снизить затраты как

на строительство, так и на эксплуата-
цию водоводов.

По данным компании – разработ-
чика и владельца ГЭС «Чолома», ис-
пользование в рассматриваемом
проекте ПЭ труб позволило снизить
общую стоимость строительства при-
мерно на 30%.

Заключение

Малая гидроэнергетика продолжит
развиваться по мере роста потреб-
ностей в электроэнергии, обостре-
ния экологических проблем и дефи-
цита кредитных ресурсов. Эта новая,
быстро развивающая область энер-
гетики открывает новый, весьма
перспективный рынок для ПЭ труб. 
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НАУКОЕМКАЯ АЛЬТЕРНАТИВА
ПРОИЗВОДИТЕЛИ ПЛАСТМАСС НАМЕРЕНЫ 
ПОТЕСНИТЬ МЕТАЛЛУРГОВ В ЖКХ И ДРУГИХ
ОТРАСЛЯХ

– Ваша компания представляет
успешный опыт развития наукоем-
кого бизнеса, основанного на ис-
пользовании собственных иннова-
ций, причем ориентированного на
такую сложную сферу, как ЖКХ.
Было бы интересно узнать, как соз-
давалась «Группа ПОЛИПЛАСТИК» и
что определило выбор направлений
ее деятельности?

– Научно-производственное пред-
приятие «ПОЛИПЛАСТИК» было заре-
гистрировано 19 августа 1991 года.
Основными направлениями его дея-
тельности стали производство ком-
позиционных материалов и пере-
работка пластмасс. Почему именно
они? Мы, учредители фирмы, тогда
работали в НПО «Пластмассы», про-
фессионально занимались этими во-
просами и нам это было интересно.
Производство полимерных компози-

тов в СССР практически отсутство-
вало, а потребность в них была очень
высока. Деньги на развитие основ-
ного бизнеса мы рассчитывали зара-
ботать, занимаясь переработкой
пластмасс, которая была достаточно
рентабельной. Арендовали простаи-
вавшие литьевые машины (тогда
много оборудования бездейство-
вало) и начали выпускать всякие хо-
зяйственные мелочи – вешалки,
прищепки, мухобойки и пр.

Конечно, идея создать собствен-
ное промышленное производство, да
еще наукоемкое, по тем временам
казалась (наверное, и на самом деле
была) сумасшедшей. Ведь инфляция
достигала 100% в месяц! Но нам по-
везло с людьми. Наша инициатива и
энтузиазм привлекли внимание
таких выдающихся специалистов
НИИ Пластмасс, как Владимир Точин,

Игорь Айзинсон и Евгений Арцис.
Благодаря им у нас появились собст-
венные рецептуры и торговые марки
полимерных композитов, которые и
сегодня широко применяются в
самых разных отраслях.

Мы начали сотрудничать с круп-
ными заводами – «Ставропольполи-
мер» (Буденновск), «Синтезкаучук»
(Тольятти), «Уфаоргсинтез», «Полипро-
пилен» (Гурьев, ныне Атырау, Казах-
стан), которые простаивали, не имея
ни денег, ни сырьевых ресурсов, ни
сбыта. Мы находили для них сырье –
мономеры, прямогонный бензин,
пропан-пропиленовую фракцию, оп-
лачивали это все, в том числе до-
ставку на завод и стоимость пере-
работки, и забирали готовую пласт-
массу, часть которой использовали
для производства композиционных
материалов, а часть продавали.

Полимерные трубы все прочнее об-
основываются на рынке, и это при-
знают даже наши исконные конку-
ренты – производители металличес-
ких труб. Наиболее продвинутые ме-
таллоторговцы все чаще включают в
свои каталоги трубы и фитинги из по-
лимерных материалов. Международ-
ный промышленный журнал «Метал-
лы Евразии» опубликовал в №1 за
2013 год интервью Генерального ди-
ректора ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК»
М.И. Гориловского, которое мы пред-
лагаем Вашему вниманию.
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Можно сказать, что несколько пред-
приятий мы буквально спасали от за-
крытия. Так, завод в Атырау в течение
пяти лет все сырье получал только от
нас, а это примерно по 2,5–3 тыс. т в
месяц. Фактически мы выступили си-
стемными интеграторами в полимер-
ной индустрии бывшего СССР.
Подобный процессинговый бизнес
давал нам значительный денежный
поток, благодаря которому можно
было жить и понемногу «отщипывать»
на инвестиционные проекты.

В 1993 году мы начали создавать
собственное производство – в мос-
ковском районе Очаково, рядом с
ТЭЦ, на территории свалки стройма-
териалов, по соседству с небольшим
заводом «АНД Газтрубпласт». Этот
завод, выпускавший полиэтилено-
вые трубы, чувствовал себя неважно:
линии были недозагружены,  работ-
ники по полгода находились в отпус-

ках. Два года спустя мы купили этот
завод, и у нас появилось новое на-
правление бизнеса. Мы понимали,
что дело это очень перспективное, но
придется сильно постараться: не-
смотря на все преимущества поли-
этиленовых труб, потребители отно-
сились к ним с большим недоверием.
С тех пор мы ведем неустанную про-
светительскую работу, преодолевая,
в том числе, и сопротивление «метал-
лического лобби».

К 2002 году трубное направление
нашего бизнеса развилось на-
столько, что мы начали строить
новые предприятия. Первым из них
стал Климовский трубный завод в
Подмосковье. Сегодня он – крупней-
ший и один из самых современных в
Европе. Потом появились заводы в
других регионах России, на Украине и
в Белоруссии, а недавно – и в Казах-
стане. В настоящее время в составе

компании действуют 12 заводов, вы-
пускающих напорные и безнапорные
трубы, а также фасонные изделия и
полиэтиленовые колодцы. Во всех
регионах у нас есть торговые дома и
представительства, обеспечиваю-
щие оперативную поставку всего не-
обходимого для строительства поли-
этиленовых трубопроводов.

Композиционное направление
тоже успешно развивается. Наши
производственные мощности позво-
ляют выпускать 80 тыс. т полимер-
ных композиционных материалов в
год. Производство расположено на
трех площадках – в Москве (Оча-
ково), в Саратовской (г. Энгельс) и
Самарской (г. Тольятти) областях. Ас-
сортимент полимерных компози-
ционных материалов очень широк и
позволяет удовлетворить потребно-
сти многих отраслей отечественной
промышленности.
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– Как сегодня выглядит про-
изводственная структура группы и
какое место вы занимаете на
рынке?

– В составе группы действуют 
15 заводов. Десять выпускают ПЭ
трубы для газа, воды, канализации, а
также трубы семейства КОРСИС для
безнапорных трубопроводов. Два за-
вода – «АНД Газтрубпласт» и «БелПО-
ЛИМЕРТЕПЛО» – производят гибкие
теплоизолированные трубы для сетей
теплоснабжения – уникальную про-
дукцию, не имеющую аналогов в Рос-
сии. Три предприятия специализи-
рованы на производстве компози-
ционных материалов. Реализацией
продукции занимаются девять торго-
вых домов с филиалами. Кроме того,
в составе группы действуют два на-
учно-технических центра – по компо-
зиционной и трубной тематике,
учебный центр и проектный институт.

За минувший год предприятиями
группы переработано более 300 тыс.
тонн полимеров, реализовано более 
230 тыс. т трубной продукции, в том
числе около 1000 км гибких тепло-
изолированных труб и более 70 тыс. т
полимерных компаундов. Основными
потребителями трубной продукции
являются предприятия ЖКХ, подряд-
ные организации «Газпрома», строи-
тельные компании, работающие по
крупным федеральным проектам
(олимпийская стройка в Сочи, сам-
мит АТЭС и др.). Что касается компо-
зитов, они находят сбыт в самых
разных отраслях. Так, для нужд авто-
мобилестроения были разработаны
материалы нового поколения с улуч-
шенными прочностными характери-
стиками (модулем упругости, ударной
вязкостью и др.), повышенной моро-
зостойкостью, стабильной усадкой,
специальными свойствами (низким

уровнем эмиссии, повышенной стой-
костью к царапанью и т. п.). Они при-
меняются не только в отечественных
автомобилях, но и в машинах ино-
странного производства – Ford,
Volkswagen, Renault. Специальные
марки полиамидов с пониженной го-
рючестью успешно внедрены в де-
тали электротехники, в том числе в
изделиях фирмы Schneider Electriс.
Материалы на основе полипропи-
лена широко используются в строи-
тельных облицовочных материалах, а
также в деталях бытовой техники, вы-
пускаемой на территории России та-
кими фирмами, как Indesit, LG, B/S/H
(Bosch–Siemens), Beko, Vestel, Candy.

Все наши трубы производятся
только из сертифицированных труб-
ных (светостабилизированных) ма-
рок полиэтилена ПЭ 80 и ПЭ 100
российского и зарубежного про-
изводства. Композиционные пред-
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приятия используют в основном оте-
чественное сырье (ПП, ПА-6) и им-
портные добавки-модификаторы.

В 2012 году совокупный оборот
двух наших групп – «ПОЛИПЛАСТИК»
и «ПОЛИМЕРТЕПЛО» – составил
около 30 млрд руб. Бизнес по пере-
работке пластмасс не такой при-
быльный, как в нефтегазовой про-
мышленности (обычная прибыль-
ность по EBITDA у нас составляет 8–
12%), но стабильность и большой
потенциал роста делают его доста-
точно привлекательным.

– Насколько сильную конкурен-
цию пластиковые трубы могут соз-
дать стальным с учетом всех
факторов – эксплуатационных ха-
рактеристик, качества, цены, сер-
виса, инженерного сопровождения,
оперативности поставок?

– Преимущества пластиковых
труб давно известны. Они не под-

вержены коррозии и устойчивы к
подавляющему большинству агрес-
сивных химических соединений,
транспортируемых по трубам, обла-
дают превосходными гидравличе-
скими характеристиками. Поскольку
такие трубы не ржавеют и не зарас-
тают отложениями, то и служат они
дольше стальных – не менее 50 лет.
Полиэтиленовые трубы гораздо
удобнее в монтаже и надежнее в
эксплуатации, поскольку не боятся
замерзания, более устойчивы к ис-
тиранию. Что касается стоимости, то
ПЭ трубы самых востребованных
диаметров (до 630 мм) дешевле ме-
таллических, а если сравнивать
цену не погонного метра трубы, а
трубопровода «в земле», и тем более
с учетом срока службы, затрат на
обслуживание и ремонт, то выгода
для потребителя становится очевид-
ной.

Конечно, там, где дело касается
больших давлений и высоких темпе-
ратур – в строительстве магистраль-
ных нефте- и газопроводов, тепло-
трасс больших диаметров и т.д. – ме-
таллическим трубам альтернативы
пока нет. Подчеркиваю – пока: по-
являются новые материалы и техно-
логии, и сегодня полимеры приме-
няются там, где совсем недавно это
казалось абсолютно невозможным.
Лет 20–30 назад о строительстве га-
зопроводов из ПЭ и слышать никто
не хотел, а сегодня в проектах гази-
фикации ПЭ трубы практически вы-
теснили стальные. Похожая ситуация
в теплоснабжении: 10 лет назад мы
начали с большим трудом внедрять
трубы из сшитого ПЭ в разводящие
сети, а сегодня они составляют ос-
нову технического перевооружения
тепловых сетей в крупных городах.
Мы уже готовы предложить трубы,



74

ПРИМЕНЕНИЕ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №2(40) / МАЙ 2013

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

рассчитанные на температуру 135 °С
при давлении 10 атмосфер, что деся-
тилетие назад казалось нереальным.

– Поможет ли массовое внедре-
ние пластиковых труб решить про-
блемы ЖКХ, сделать эксплуатацию
коммунальных сетей надежной и
безопасной?

– Протяженность водопроводных
сетей в России составляет более
500 тыс. км, тепловых – 250 тыс. км,
газовых – 300 тыс. км. Степень из-
носа коммунальных трубопроводных
сетей, по оценкам, приблизилась к
80%, и более двух третей из этого хо-
зяйства подлежит немедленной за-
мене. При этом темпы старения
существующих трубопроводов на-
столько превышают графики их об-
новления, что впору говорить об
окончательной деградации. Осуще-
ствить реконструкцию столь гран-
диозного масштаба с помощью
одних только стальных труб просто
нереально, хотя бы по техническим
причинам.

В подавляющем большинстве слу-
чаев темпы строительства или ре-
монта трубопроводов с применением
пластиковых труб существенно –
часто многократно – превышают
темпы традиционного ремонта. Тем
самым появляется возможность в
несколько раз увеличить объемы ре-
монта за строительный сезон. Наша
группа идет дальше, предлагая прин-
ципиальное решение проблемы фи-
нансирования проектов реконструк-
ции сетей путем предоставления
предприятиям ЖКХ долгосрочного
целевого кредита, погашение кото-
рого осуществляется за счет эконо-
мии: аварии сетей прекращаются и
уже не нужно оплачивать чрезвы-
чайно дорогостоящие срочные ре-
монты. Разработанная схема прошла
проверку в 15 городах, поселках и
сельских населенных пунктах и хо-
рошо себя зарекомендовала.

– Научно-техническое направле-
ние по-прежнему играет большую
роль в деятельности группы?

– Оба направления – и компози-
ционное, и трубное – являются нау-
коемкими. Соответственно, один из

наших научно-технических центров
обеспечивает научную составляю-
щую производства полимерных ком-
позиционных материалов – разра-
ботку рецептур, подбор сырья и конт-
роль качества его и готовой продук-
ции и решает многие другие
необходимые в полимерной химии
задачи. Другой – занимается разра-
боткой новых видов труб, совершен-
ствованием их производства и
созданием необходимой норматив-
ной документации. Эффективность и
значимость работы этих подразделе-
ний для нас очевидна. Благодаря им
разработан и внедрен в производ-
ство широкий марочный ассортимент
композиционных термопластичных
материалов различного назначе-
ния – более 350 марок и модифика-
ций, в том числе 90 цветных. Каждый
год мы выводим на рынок новые
виды трубной продукции, большин-
ство из них не имеет российских ана-
логов. Взаимодействие двух НТЦ и
производства позволяет оптимизи-
ровать технологию изготовления
труб. В 2013 году на базе трубного
НТЦ планируется создать НИИ с
более широкими, в том числе фунда-
ментальными, задачами в области
исследования и переработки поли-
меров.

– Каковы перспективы промыш-
ленного использования полимер-
ных композитов?

– В России потребление полимер-
ных композитов на душу населения
в 3–5 раз меньше, чем в развитых
странах. Это связано с недостаточ-
ным развитием машиностроения,
производства товаров и других
сфер, потребляющих специальные
пластмассы. Все эти направления
рано или поздно начнут ускоренно
развиваться, хотя бы за счет лока-
лизации производств зарубежными
производителями. Да и отечествен-
ная промышленность, хочется наде-
яться, не будет стоять на месте.

– Нуждается ли сфера, в которой
работает Группа ПОЛИПЛАСТИК, в
государственной поддержке?

– Обычно на этот вопрос отвечают
рассуждением о необходимости уже-

сточения стандартов и требований к
материалам, применяемым в том же
ЖКХ. Разумеется, мы его поддержи-
ваем, но при этом считаем, что, по
большому счету, никому ничего пред-
писывать не нужно, за исключением
случаев, связанных с безопасностью
и здоровьем людей. На самом деле
более всего сектор ЖКХ нуждается в
смене парадигмы государственного
участия. В рамках действующей сего-
дня дотационной модели по-настоя-
щему экономить здесь не заинте-
ресован никто. Зачем руководителю
теплоснабжающего предприятия
внедрять ресурсосберегающие тех-
нологии, выводить экономику на оку-
паемость, если он сидит на
безвозвратных бюджетных дота-
циях!? Весь его интерес – лишь в
раздувании ремонтного бюджета.
Пора перевести отрасль в систему со-
временных экономических отноше-
ний: выдавать долгосрочные креди-
ты, которые необходимо возвращать.
И тогда у предприятий ЖКХ просто не
будет другого выбора кроме пере-
хода на современные технологии,
обеспечивающие экономическую эф-
фективность в долгосрочном пери-
оде.

– Группа «ПОЛИПЛАСТИК» навер-
няка располагает программой стра-
тегического развития. Каковы ее
основные ориентиры?

– Программа развития группы
ориентирована на долгосрочный
рост объемов продукции темпами
10–15% в год, с обеспечением гео-
графического присутствия во всех
регионах России, Украины, Белорус-
сии, Казахстана, других стран СНГ.
Стратегия предусматривает интег-
рацию (в разумной степени) с веду-
щими европейскими производи-
телями для привлечения лучшего
опыта и технологий и внедрения их
на постсоветском пространстве.
Долгосрочным приоритетом при-
знано увеличение доли иннова-
ционной высокоэффективной про-
дукции как собственной разра-
ботки, так и в рамках освоения пе-
редовых технологий мировых ком-
паний.
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ПОДКЛЮЧЕНИЕ НОВЫХ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ
ГАЗОПРОВОДОВ К ДЕЙСТВУЮЩИМ: 

ТЕХНОЛОГИЯ, МНЕНИЯ, ОПЫТ

Строительство полиэтиленовых газопроводов в России
в последние годы увеличивается как по количествен-
ным, так и по качественным показателям. Развитие ин-
фраструктуры приводит к необходимости подключения
новых объектов (населенных пунктов, микрорайонов,
предприятий) к действующим газопроводам. В связи с
этим качественное и безопасное проведение врезок в
действующие трубопроводы без снижения давления и от-
ключения потребителей становится весьма востребо-
ванным. Как и все газоопасные работы, врезки и
подсоединения должны производиться в строгом соот-
ветствии с требованиями действующих правил и ин-
струкций. Важную роль при этом играют квалификация
работников, а также использование современного обо-
рудования.

Врезки в полиэтиленовые газопроводы менее за-
тратны по сравнению с аналогичными работами на
стальных газопроводах [1]. Одной из наиболее безопас-
ных и современных технологий является врезка в дей-
ствующие газопроводы через полиэтиленовый шаровый
кран. 

Компания Hütz+Baumgarten GmbH & Co. KG (Герма-
ния) производит оборудование для врезки Perfekt, пол-
ностью отвечающее требованиям ПБ 12-529-03 [2].
Устройство этого оборудования и его достоинства не раз
освещались в специализированных изданиях [3–7].

Если с помощью седловидных ответвлений можно
присоединять отводы диаметрами лишь до 63 мм, то при
использовании оборудования Perfekt диапазон диамет-

ров подключаемых трубопроводов составляет 50–
225 мм. Уже ведутся разработки и испытания оборудо-
вания для врезки через шаровый полнопроходной кран
даметром 315 мм, что весьма актуально для российской
газовой отрасли. Максимальный диаметр трубопровода,
в который производится врезка, составляет 500 мм для
труб с SDR 11 и 800 мм для труб с SDR 17,6. При этом
давление в газопроводе не должно превышать 1 МПа
(10 бар). Технология такой врезки отражена в пп. 9.1–
9.9 СТО Газпром [8].

Основные этапы врезки в полиэтиленовый газопро-
вод согласно указанной технологии: 

1. Приварка полиэтиленового шарового крана. Перед
началом монтажа оборудования к действующему газо-
проводу с помощью фитингов с ЗН (накладного ухода и
муфты) приваривается полиэтиленовый шаровый кран в
соответствии с СП 42-103-2003 [9].  

2. Сборка и монтаж оборудования. Узел врезки и бу-
ровую штангу с установленной на ее конце фрезой фик-
сируют на свободном патрубке шарового крана, для чего
стягивают болтами полукольца зажимного устройства. В
результате получается полностью герметичное соедине-
ние.

3. Опрессовка узла врезки. Перед началом подачи
фрезы собранный узел опрессовывают через штуцер с
краном под давлением, на 0,1 МПа больше давления в
действующем газопроводе. 

4. Врезка в трубопровод. При помощи рычага-тре-
щотки вращают буровую штангу. Фреза подается вперед,
прорезая стенку трубопровода.

5. Подача штанги с фрезой назад и перекрытие шаро-
вого крана. Момент прорезания действующего газопро-
вода определяют по изменению усилия вращения и по
длине хода буровой штанги. После этого фрезу вместе с
буровой штангой отводят назад вращением рукояток
устройства Perfekt-3 против часовой стрелки. После вы-
хода фрезы за пределы крана кран перекрывают.

6. Стравливание давления в узле врезки и демонтаж
оборудования. После перекрытия крана газ из узла
врезки стравливают через штуцер с краном и газо-
отводный шланг, а оборудование со свободного патрубка
шарового крана демонтируют. Фрезу отсоединяют от бу-
ровой штанги. 
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7. Извлечение вырезанного фрагмента трубопровода
из фрезы. После отсоединения фрезы от буровой штанги
из нее с помощью специального приспособления вы-
давливают вырезанный участок стенки трубы вместе со
стружкой. 

8. Приварка газопровода – отвода. К свободному па-
трубку шарового крана с помощи муфты с ЗН привари-
вают газопровод – отвод. После пуска газа в отвод
сварное соединение опрессовывают под рабочим дав-
лением и обмыливают, проверяя отсутствие утечек. 

В нашей стране многими строительными и газорас-
пределительными организациями уже накоплен поло-
жительный опыт применения оборудования Perfekt.

Андрей Пилюгин, начальник управления по эксплуа-
тации газораспределительных сетей ОАО «Ростовоблгаз»:
«Технология врезки в действующие газопроводы через
полиэтиленовый шаровый кран применяется нами до-
статочно давно. Врезки производятся в основном в га-
зопроводы давлением до 0,3 МПа. В зависимости от
погодных условий, места производства работ и других
факторов подготовительные работы и сама врезка за-
нимают от 2 до 6 часов. Оборудование Perfekt показало
себя надежным, безопасным и удобным в эксплуатации.
Очень важным является также отсутствие расходов, свя-
занных с оповещением потребителей, их отключением и
повторными пусками газа, которые могут составлять
60–90% всех затрат при проведении врезок обычным
способом».

Владимир Черников, главный инженер треста «Петуш-
кирайгаз», филиала ОАО «Владимироблгаз»: «Врезка
через шаровый кран позволила решить проблемы, воз-
никающие при отключении потребителей на время про-
ведения работ. Оборудование быстро монтируется на
рабочей площадке, сам процесс врезки занимает мини-
мум времени, не требует привлечения большого числа
специалистов. Значительно снизились финансовые за-
траты. Я бы рекомендовал это оборудование всем орга-
низациям, занимающимся врезками в действующие
трубопроводы».

Станислав Шевелев, начальник производственного
управления ОАО «Белгородоблгаз»: «К настоящему вре-
мени филиалами ОАО «Белгородоблгаз» выполнено не-
сколько врезок с применением оборудования Perfekt.
Врезки газопроводов-отводов из ПЭ 80 диаметрами 63,
110, 160, 225 мм (SDR 11) проводились в действующие
газопроводы из ПЭ 80 под давлением 0,6 МПа. Работы
выполнялись бригадой в составе трех рабочих и одного
ИТР при температуре воздуха от –7°C до +5°C. Продол-
жительность работ, включая подготовку, составляла от 
1 до 4 часов. Монтаж оборудования на месте производ-
ства работ не представлял трудностей, оно просто в экс-
плуатации, для его применения достаточно предва-
рительного обучения персонала. Замечаний по работе
оборудования не возникало. К преимуществам приме-
нения данного оборудования можно отнести быструю

окупаемость, значительную экономию времени и трудо-
затрат».

Действующие нормы и стандарты в области газорас-
пределения требуют использования современных техно-
логий и оборудования, позволяющих обеспечить
надежность и безопасность газоснабжения. В соответ-
ствии с этим оборудование компании Hütz+Baumgarten
позволяет качественно и с минимальными затратами ре-
шать поставленные задачи.
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Врезка в действующий газопровод диаметром 225 мм
SDR 11 с последующим присоединением отвода диа-
метром 160 мм (г. Петушки, Владимирская область)
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ПОГРУЖЕНИЕ В ТЕМУ «ВОДА»
ФОТОРЕПОРТАЖ С ИНТЕРАКТИВНОЙ ЭКСПОЗИЦИИ 
WASSERLEBEN ВЫСТАВКИ WASSER BERLIN INTERNATIONAL

На недавно прошедшей в Берлине выставке Wasser Berlin был один необычный
павильон. Посетители его вели себя, пожалуй, слишком шумно, оживлённо и не-
посредственно для серьёзной профессиональной аудитории. Этот павильон на
несколько дней был отдан детям и подросткам.

Организаторы постарались на славу. В живой и увлекательной форме они рас-
сказывали ребятам о свойствах воды, её роли в жизни людей, о проблемах Арк-
тики, об истории водопровода и, что особенно приятно нам, об использовании
полимерных труб. 

Татьяна Гориловская

Несколько раз в день особенно активные ребята могли блеснуть интеллектом 
и сообразительностью в конкурcах на тему «Вода». 
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Уставшим на «работе» было, где отдохнуть.

Студенты и старшеклассники чувствовали себя совсем взрослыми, рассказывая 
и показывая опыты своим младшим коллегам. Кстати, в рамках выставки, в один из дней,

35 ведущих компаний организовали конференцию и ярмарку вакансий для студентов. 
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Конструктор из труб был, наверное, самым большим из тех, с которыми 
ребятам доводилось играть. И к тому же совсем не игрушечным...

Тема сварки полимерных труб оказалась очень интересной молодым посетителям выставки
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И на самом деле, не очень важно, что кому-то было интереснее, как работает сварочный 
аппарат, а кому-то – какая красивая стружка получается при торцевании трубы перед сваркой.
Главное, что и те, и другие узнали, что за полимерными трубами – будущее!

Более 10 тыс. ребят, посетивших выставку, узнали много нового и полезного на этот раз не из
учебников, а из реальной жизни и из опыта ведущих компаний.

Очень хочется пожелать российским организаторам выставок взять на вооружение эту 
чудную идею вовлечения молодёжи в профессиональную среду.



Книги и школы

XIX век дал России целую плеяду та-
лантливых «пиротехников», много
сделавших для прогресса русской
отопительно-вентиляционной тех-
ники, несмотря на то, что в XIX в. у
нас еще не было учебных заведений,
в задачу которых входила бы специ-
альная подготовка кадров этого про-
филя.

В основном это были люди с архи-
тектурным образованием – питомцы
старейшего в России высшего учеб-
ного заведения – Императорской
академии художеств. Однако среди
крупных специалистов по отопи-
тельно-вентиляционной технике в
начале XIX в. мы встречаем также
бывших воспитанников Горного ин-
ститута, основанного в 1774 г., Ин-
ститута путей сообщения (1810 г.) и
Технологического института (1828 г.).

Начиная с 1830 г., расширяется
сеть специализированных строи-
тельных учебных заведений: орга-
низуются Архитектурное училище
(1830 г.), Архитекторская школа
(1832 г.) и Училище гражданских ин-
женеров (1832 г.) в Петербурге, а
также специальное дворцовое Архи-
тектурное училище (1832 г.) в
Москве. В 1842 г., в результате слия-
ния Архитекторской школы и Учи-
лища гражданских инженеров в
Петербурге открывается Строитель-
ное училище – старейшее в России
строительное учебное заведение,

впоследствии Ленинградский инже-
нерно-строительный институт.

Во всех перечисленных и других
специальных учебных заведениях
России в первой половине XIX в. све-
дения по технике отопления и венти-
ляции давались в общем курсе архи-
тектуры или частей здания. О полноте
этих сведений можно судить хотя бы
по учебным руководствам, состав-
ленным архитектором Свиязевым
для Горного института и вышедшим в
свет в период с 1833 по 1843 гг. Уже
в первом издании «Руководства к ар-
хитектуре» (СПБ, 1833) Свиязев под-
робно останавливается не только на
печном отоплении, но говорит также
об огневоздушном отоплении и о
вентиляции зданий теплым и непо-
догретым воздухом, уделяя особое
внимание вопросам инфильтрации.
В последующих изданиях сведения
по отопительно-вентиляционной тех-
нике значительно углубляются и рас-
ширяются. 

Все текущие вопросы по технике
отопления, вентиляции, а также под-
робные статьи и отчеты о развитии
этой техники в Западной Европе на-
ходят отражение в периодической
печати и в первую очередь в трудах
Вольного экономического общества,
в Горном и Инженерном журналах, а
со второй половины XIX в. – в жур-
нале Министерства путей сообщения
и журнале «Зодчий».

Выше уже упоминалось о том, что
в конце XVIII в. (1795 и 1799 гг.)

вышло из печати оригинальное сочи-
нение Н. Львова – «Русская пироста-
тика», в значительной мере
способствовавшее возрождению
русской отопительной техники. В
1845 г. была опубликована брошюра
горного инженера Фуллона и архи-
тектора Щедрина «Описание снаряда
для нагревания жилых помещений
посредством кипящей воды», а в
1867 г. – сочинение Павла Тикстона
«Отопление зданий по усовершен-
ствованной системе кругообраще-
ния горячей воды в трубах». Фуллон и
Щедрин ознакомили русских техни-
ков с выполненной ими, впервые в
России, системой водо-воздушного
отопления в части здания Академии
художеств, а Павел Тикстон, также
впервые в русской литературе, дал
краткий исторический обзор разви-
тия водяного отопления, начиная с
установок эпохи древнего Рима и до
систем водяного отопления высо-
кого давления, пользовавшихся
большим успехом в середине XIX в.

В 1867 г. вышел из печати капи-
тальный труд И.И. Свиязева «Теоре-
тические основания печного
искусства», подводящий итог много-
летней плодотворной работе автора
по теории и практике печного отоп-
ления. В значительной своей части
он был опубликован в 1873 г. во
Франции.

В 1859 г. начал свою работу спе-
циальный комитет по рассмотрению
различных систем вентиляции «при-

По материалам книги А.И. Орлова «Русская отопительно-вентиляционная техника». М.: Аква-Терм, 2010.
Продолжение. Начало в №№ 2–4/2012
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менительно к климатическим усло-
виям России». Опубликованием тру-
дов Комитета в 1864 г. было
положено начало дальнейшим тео-
ретическим исследованиям в России
вопросов вентиляционной техники.

В конце этого же десятилетия по-
явились и практические руководства
по устройству систем отопления и
вентиляции: «Собрание таблиц и
формул для инженеров, архитекто-
ров и механиков», составленное
инж. А.А. Недзялковским (СПБ,
1867–1869), и практическое руко-
водство по вентиляции и отоплению
инж. И.И. Флавицкого (СПБ, 1870).

К 1870 г. в учебных заведениях
России уже вводится чтение специ-
ального курса отопления и вентиля-
ции зданий. Одним из первых, если
не первым, учебным руководством
по упомянутой дисциплине можно
считать литографическое издание
курса лекций инж. Г.С. Войницкого в
Николаевской инженерной акаде-
мии в 1869–1870 гг. По-видимому,
литографированным курсом Войниц-
кого пользовались некоторое время
в качестве учебного руководства и в
других учебных заведениях, так как
это издание курса хранилось по
крайней мере до 1930 г. в библиоте-
ках Технологического института, ин-
ститута инженеров путей сообщения
и Строительного института (бывший
Институт гражданских инженеров) в
Ленинграде.

1880 г. имел решающее значение
для дальнейшего и всестороннего
развития отопительно-вентиляцион-
ной техники в России: в этом году
вышел из печати серьезный систе-
матический курс отопления и венти-
ляции С.Б. Лукашевича. Он дал
русскому технику полноценное руко-
водство, которое по широте охвата и
критическому анализу всех вопросов
отопительно-вентиляционной тех-
ники ни в какой мере не уступало
аналогичным трудам, имевшимся в
то время в Западной Европе.

Современных техников, привык-
ших при расчетах водяной системы
пользоваться удобными и простыми
таблицами и номограммами, пора-

жает сложность и громоздкость рас-
четных формул, предлагаемых Лука-
шевичем, а также иностранными
авторами того времени, для опреде-
ления размеров основных элемен-
тов системы отопления. Например,
диаметры труб расчетного циркуля-
ционного кольца определялись сле-
дующим образом:

1. Исходя из предположения, что
скорость воды во всех участках си-
стемы одинакова (0,2–0,3 фут/сек.),
определялись площади трубопрово-
дов на каждом участке.

2. По найденным площадям выби-
рались ближайшие торговые раз-
меры труб (диаметром не менее 1") и
определялась фактическая скорость
воды в этих трубах.

Составлялось общее уравнение
сразу для всего циркуляционного
кольца уже с учетом изменения ско-
ростей, потерь напора на поворотах,
учетом коэффициентов трения воды
(по Вейсбаху) в зависимости от фак-
тической скорости движения воды в
каждом участке кольца.

3. Результат решения общего
уравнения сопоставляли с распола-
гаемым напором; если запас напора
получался в пределах от 30 до 50%,
расчет данного кольца считался
удовлетворительным. В противном
случае для части участков циркуля-
ционного кольца принимались дру-
гие диаметры труб и снова решалось
общее уравнение для всего кольца.
Если учесть, что в двухтрубной си-
стеме и в системе однотрубной с об-
ходными участками у приборов
число расчетных циркуляционных
колец определялось числом отопи-
тельных приборов, а в горизонталь-
ной или вертикальной однотрубно-
цепочечной схеме сети – лишь чис-
лом стояков (или «лежаков»), то ста-
новится понятным, что расчет
однотрубно-цепочечных схем был во
много раз проще расчета какой-либо
другой схемы сети.

К заслугам С.Б. Лукашевича долж-
но быть отнесено и то, что он первый
обратил внимание на существенные
недостатки всякой однотрубно-цепо-
чечной системы водяного отопления,

не допускающей установки регули-
ровочных кранов у отопительных
приборов. С.Б. Лукашевич утвер-
ждал, что широкое применение в
России горизонтально-цепочечной
системы водяного отопления «спо-
собствовало дискредитированию
данной системы, возбуждая весьма
справедливые жалобы, которые оче-
видно заслужены не водяным отоп-
лением, а дурным его устройством».

В курсе Лукашевича 1880 г. мы
находим не только однотрубную
схему сети с обходными ветками у
приборов при вертикальной и гори-
зонтальной разводке трубопровода,
но и схему с установкой трехходовых
кранов в местах ответвления воды от
стояка к прибору.

Лукашевич уделяет большое вни-
мание огневоздушным системам
отопления и вентиляции и вообще
вентиляции с термическим побужде-
нием воздуха, приводя в своем курсе
детальный расчет тепловых центров,
воздуховодов и прочих элементов
этих систем. 

Курс отопления и вентиляции Лу-
кашевича был принят во всех учеб-
ных заведениях России конца XIX в.
По этому курсу изучали отопительно-
вентиляционную технику и наши бу-
дущие крупнейшие специалисты 
А.К. Павловский и В.М. Чаплин.

С.Б. Лукашевич был не только тео-
ретиком, но и крупным инженером-
практиком. В 1885 г. он организует
«Товарищество по устройству отопле-
ния и вентиляции», успешно конкури-
ровавшее с иностранными фирма-
ми, работавшими в то время в Рос-
сии. Насколько резко ощущалась не-
обходимость в создании таких
проектно-монтажных организаций,
как «Товарищество Лукашевич»,
видно из того, что, по данным Фла-
вицкого, в 1883 г. «во всей Россий-
ской империи в казенных разного
ведомства зданиях, в которых
устроены системы отопления с ис-
кусственной вентиляцией и увлаж-
нением воздуха, как-то: в больницах,
тюрьмах, приютах, учебных заведе-
ниях и пр., проживает не свыше 
100 тысяч человек».
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С 1885 г. по 1905 г. «Товарище-
ство», возглавляемое Лукашевичем,
запроектировало и выполнило
свыше 200 крупных отопительно-
вентиляционных установок, не счи-
тая специального оборудования для
бань, прачечных и кухонь. Многие
отопительно-вентиляционные уста-
новки и изделия с маркой «Товари-
щество Лукашевичъ» сохранились до
наших дней. С.Б. Лукашевич создал
свою, русскую школу отопительно-
вентиляционной техники и лично
воспитал многочисленных учеников
и своих последователей.

После выхода в свет в 1880 г. пер-
вого издания курса С.Б. Лукашевича
русская литература стала быстро по-
полняться как капитальными тру-
дами, так и оригинальными
журнальными статьями, детализи-
рующими и углубляющими теорию и
практику отопления и вентиляции.

В 1889 г. вышло второе, значи-
тельно дополненное издание курса
С.Б. Лукашевича. В 1890 г., а затем
вторым изданием в 1901 г., по-
явился курс отопления и вентиляции
Веденяпина. В 1892 г. юбилейным
изданием Института гражданских ин-
женеров (СПБ) вышел капитальный
труд по строительной теплотехнике
инженера-архитектора П. Сальмано-
вича под заглавием «Прикладная
термокинематика или закон Нью-
тона о теплопроводности».

Труд П. Сальмановича имел гро-
мадное влияние на дальнейшее раз-
витие строительной теплотехники в
России.

Начало XX в. весьма характерно
резким ростом наших отечественных
кадров по отопительно-вентиля-
ционной технике, повышением тре-
бований, предъявляемых к
отопительно-вентиляционному обо-
рудованию общественных и частных
зданий, и, наконец, стремлением к
возможно большей увязке строи-
тельных работ с работами по мон-
тажу систем отопления.

Русских техников уже не удовле-
творяло такое положение вещей, при
котором в результате конкуренции
между фирмами, занимающимися

отопительной техникой, выбор той
или иной системы отопления опреде-
лялся не гигиеническими и технико-
экономическими соображениями, а
лишь первоначальной стоимостью
системы, причем в погоне за деше-
визной вопросы не только гигиены,
но и последующей эксплуатации обо-
рудования отодвигались на второй
план.

Не удивительно поэтому, что на III
съезде русских зодчих в январе
1900 г. уже серьезно обсуждаются
ближайшие задачи отопительно-вен-
тиляционной техники, и внимание
съезда сосредоточивается на до-
кладе инж. Г.П. Ровенского «О вы-
боре системы отопления и
вентиляции здания». В своем до-
кладе инж. Ровенский особо отме-
чает тот печальный факт, что выбор
фирмы обычно предрешает и самую
систему отопления и вентиляции, не-
зависимо от назначения и специфи-
ческих особенностей здания.

По докладу инж. Ровенского III
съезд русских зодчих принял следую-
щее постановление:

1) системы отопления и вентиля-
ции должны выбираться сообразно
роду и назначению здания, а также
местным частным условиям;

2) проект отопления и вентиляции
должен разрабатываться одновре-
менно с проектом здания, по воз-
можности при участии особых
специалистов;

3) желательно, чтобы конкурсы на
проект отопления и вентиляции были
обставлены так же, как и на другие
строительные работы;

4) желательно, чтобы работы по
устройству отопления и вентиляции
сдавались по проектам, сметам и
кондициям, более подробно разра-
ботанным.

Однако в условиях частной конку-
ренции в царской России это поста-
новление III съезда русских зодчих не
так уж легко было провести в жизнь.
Каждая фирма рекламировала
именно «свою» систему отопления и
применяла ее во всех случаях, когда
к этому предоставлялась малейшая
возможность.

В 1904 г. вышел из печати курс
отопления и вентиляции профессора
Института гражданских инженеров
А.К. Павловского – ученика и до-
стойного представителя школы проф.
С.Б. Лушакевича.

А.К. Павловский, начиная с 3-го
издания своего «Курса», упорно про-
пагандирует преимущества именно
насосно-водяной системы отопле-
ния, предсказывая данной системе
большое будущее. Курс отопления и
вентиляции А.К. Павловского был
широко известен среди специали-
стов по отопительно-вентиляцион-
ной технике.

Профессор В.М. Чаплин также не
менее настойчиво внедрял в прак-
тику водяные системы отопления, но
не насосные, а своего изобретения,
т.е. с паро-инжекторным побужде-
нием. Мало кто знает, что В.М. Чап-
лин еще в 1909 г. дал исчерпы-
вающий анализ вопроса о распреде-
лении напоров в насосно-водяной
системе отопления при различных
вариантах подключения к сети рас-
ширительного сосуда. 

В 1911 г. на IV съезде русских зод-
чих проф. В.М. Чаплин выступает с
ярким докладом на тему «Современ-
ное состояние вопроса о централь-
ном отоплении жилых зданий»,
доказывает преимущества системы
водяного отопления и, что особо
важно, добивается принятия съез-
дом тезисов, фиксирующих целесо-
образность устройства нетеплоем-
ких водяных систем непрерывного
действия – до этого у нас считалось
обязательным устройство систем во-
дяного отопления только большой
теплоемкости, что противоречило
практике западноевропейской ото-
пительной техники.

К 1914 г. 2-е издание курса «Отоп-
ление и вентиляция» В.М.Чаплина
становится уже библиографической
редкостью. Вышедшее в том же году
новое издание курса А.К. Павлов-
ского оставалось на протяжении це-
лого десятилетия почти единствен-
ным руководством по отопительно-
вентиляционной технике.

Продолжение следует 
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