
В ожидании лучшего...

Наконец, после казавшихся бесконечными выборов сначала Думы, потом президентских, со-
провождавшимися массовой сменой глав исполнительной власти на всех уровнях и отсут-
ствием бюджетного финансирования, пришло долгожданное лето.

Ничего выдающегося или хотя бы заметного не происходит. Все, как обычно в разгар
строительного сезона: объявляются и проводятся тендеры, иногда на большие объемы, мно-
гочисленные претенденты ожесточенно торгуются, счастливые победители поставляют про-
дукцию, строители строят… Накал страстей редко выходит за пределы отдельно взятого
тендера.

Исключением, пожалуй, можно назвать регион Сочи, где неожиданно стало понятно, что до
2014 года осталось совсем немного и надо в области инфраструктуры все-таки не только за-
ниматься бюрократическими играми с бесконечными тендерами и экспертизами, но и что-
то строить практически… Рынок, в целом, продолжает расти, но как-то спокойно, если не
сказать – вяло. Недостатка в сырье не испытывает никто, спрос вполне соответствует пред-
ложению – казалось бы, полная гармония. Поверить в эту идиллию мешает то, что трубники,
наученные горьким опытом 2008 года, впрок сырье не закупают и запасов не создают – кто
знает, не осядет ли это сырье мертвым грузом на складах?

А еще конкуренция на тендерах, особенно в центральной России, обострилась сильнее
обычного. В борьбе за заказы поставщики и производители зачастую откровенно демпин-
гуют. Правда, часто оказывается, что продукция, приобретенная по демпинговой цене, имеет,
мягко говоря, ненадлежащее качество, но эту проблему придется решать потом – при мон-
таже и опрессовке или  даже еще позже и не тому, кто строил… 

В Беларуси после тяжелого валютного кризиса прошлого года положение стабилизирова-
лось и рынок проявляет здоровые черты восстановления, пусть не быстро, зато стабильно.
Зато в Украине и Казахстане, несмотря на большое количество проектов, бюджетных средств
на инфраструктуру пока так и не появилось. Поэтому и объемы рынка существенно съежи-
лись – на десятки процентов ниже прошлогодних. Зато с августа появились ожидания, что
деньги вот-вот придут. Плановые объемы 2012 года за оставшееся время, конечно, не 
догнать, но все равно лучше работать, даже лихорадочно и торопливо, чем стоять и ждать…

Так что рынок живет, как аэропорты в ненастье – по фактической погоде. Может, шторм (то
бишь кризис) придет, а может, все образуется и вернется если не эйфория 2007 года, то
хотя бы оптимизм 2011-го.

Так что будем работать, работать и еще раз работать… и надеяться на лучшее.

Главный редактор
Мирон Гориловский
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БОЛЬШАЯ ХИМИЯ ДЛЯ ЖКХ

17–18 мая 2012 года в Уфе, столице
одного из центров российской неф-
тегазохимии, состоялся II Междуна-
родный форум «Большая химия».
Организатором форума стало Прави-
тельство Республики Башкортостан. 

В работе форума приняли участие
руководители предприятий химиче-
ской и нефтехимической промыш-
ленности, главы российских и
мировых компаний, Правительство
Республики Башкортостан, Прави-
тельство Республики Татарстан, Пол-
номочные представители Президен-
та РФ в Федеральных округах, руко-
водители промышленных регионов
России, министры региональных
правительств, представители ино-
странных холдингов отрасли. Пере-
работчиков пластмасс представляла
Группа ПОЛИПЛАСТИК.

В течение двух дней лидеры от-
расли обсуждали основные пробле-
мы и направления развития нефте-

газохимии башкирского комплек-
са, возможности реализации ГЧП
на базе индустриальных парков во-
круг крупнейших предприятий ре-
гиона, основные тенденции миро-
вого химического рынка. В рамках
стратегической программы компа-
нии республики озвучили свои ин-
вестиционные проекты до 2030 го-
да; во время параллельно проходя-
щих заседаний технологической и
научной секций поставщиками тех-
нологий и материалов были пред-
ставлены новейшие разработки в
области нефтедобычи, нефтегазо-
переработки и нефтехимии, востре-
бованные промышленным комп-
лексом РФ. 

В резолюции форума участники
призвали органы исполнительной
власти и отраслевое бизнес-со-
общество объединить усилия в ре-
шении проблем развития химичес-
кой отрасли и сформулировали пер-

воочередные задачи по каждой из
этих проблем. 

Одной из таких проблем является
повышение эффективности исполь-
зования полимерных материалов в
секторе ЖКХ: 

«…Резолюцией первого форума
«Большая химия» в мае 2011 года
было предложено «принять на
уровне обязательных технических
регламентов европейские стан-
дарты DIN EN в области потребления
полимерных дорожных одежд, поли-
мерных труб, современных изоля-
ционных материалов».

Требования к исключительной
укладке полимерных труб для ком-
мунальных сетей внутри населенных
пунктов уже реализованы в ряде ре-
гионов Российской Федерации, в
частности, в городе Москва и Рес-
публике Татарстан. Аналогичный
регламент был утвержден недавно
Казахстаном.
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Износ объектов жилищно-комму-
нального комплекса в целом по
России составляет более 60%, что
во многом обусловлено неэффек-
тивностью управления и непро-
зрачностью деятельности структур
ЖКХ как в части формирования
затрат и направления средств на
капремонт и реконструкцию, так и
в части тарифов на услуги. Об
этом заявил председатель Ассо-
циации контрольно-счетных орга-
нов Российской Федерации
(АКСОР), председатель Счетной
палаты России Сергей Степашин,
выступая на состоявшемся 6 июня
в Уфе заседании президиума
АКСОР. Он подчеркнул, что ЖКХ –
это сфера, имеющая ярко выра-
женную региональную и местную
специфику, поэтому и контроль
здесь должен активно прово-
диться контрольно-счетными ор-
ганами всех уровней.

Рассказывая о предварительных
результатах проводимой в настоя-
щее время работы по мониторингу,
анализу и контролю состояния и
развития ЖКХ, Степашин отметил,
что в данной сфере накопилось

множество проблем, которые си-
стемно не решались в течение де-
сятилетий. Он также подчеркнул,
что эффективному решению про-
блем в жилищно-коммунальной
сфере препятствуют и пробелы в
действующем законодательстве.

Отдельное внимание Степашин
уделил осуществлению контроля за
эффективностью расходования
средств Фонда содействия рефор-
мированию жилищно-коммуналь-
ного хозяйства. Он также считает
необходимым заключить соглаше-
ние о сотрудничестве между АКСОР
и Фондом, реализация которого, по
его мнению, будет стимулировать
реформирование ЖКХ и формиро-
вание эффективных механизмов
управления жилищным фондом.

Глава Счетной палаты сообщил,
что первые промежуточные итоги
комплексного аудита состояния и
развития сферы ЖКХ, в проведе-
нии которого принимают участие
органы внешнего финансового
контроля всех уровней, планиру-
ется подвести в октябре текущего
года.

Источник: ИТАР-ТАСС

СЕРГЕЙ СТЕПАШИН:
ИЗНОС ОБЪЕКТОВ ЖКХ В РОССИИ
ПРЕВЫШАЕТ 60%

В настоящее время ежегодно на
коммунальный рынок поставляется
около 220 тыс. тонн труб, что в 8 раз
меньше необходимого объема. В то
же время, трубные мощности в Рос-
сии недогружены. Российские за-
воды в состоянии увеличить
поставки в 2–3 раза и выпускать
500–600 тыс. тонн труб в год.

Предложения:
...4.1. Предложить Правительству

Российской Федерации в срок до 
30 апреля 2013 года принять про-
грамму перехода на полимерные
трубопроводы для водоснабжения,
водоотведения, других коммуника-
ций в секторе ЖКХ. Привлечь к уча-

стию в конкурсах на выполнение
работ отечественные проектные
компании и производителей.

4.2. Предложить Правительству
Башкортостана в срок до 31 де-
кабря 2012 года принять регио-
нальную программу перехода на
полимерные трубопроводы для во-
доснабжения, водоотведения, дру-
гих коммуникаций в секторе ЖКХ.
Использовать при разработке про-
граммы опыт других регионов РФ и
сопредельных государств…».

Резолюция II Международного
форума «Большая химия» подписана
Президентом Республики Башкорто-
стан Р. З. Хамитовым.

Королевство Саудовская Аравия
будет инвестировать в украин-
ские оросительные системы. Об
этом сообщил министр аграрной
политики и продовольствия Укра-
ины Николай Присяжнюк, пере-
дает пресс-служба ведомства.

«В связи с тем, что системы
орошения, которые работали во
времена Советского Союза, на
сегодня разрушены и техниче-
ски устарели, украинская аграр-
ная отрасль нуждается в обнов-
лении мелиоративных систем.
На сегодня мы имеем 2,5 млн га
земли, которая нуждается в оро-
шении», – сказал Н. Присяжнюк.

По его словам, при условии
восстановления оросительных
систем, Украина на этих площа-
дях сможет увеличить объемы
производства почти вдвое.

«Это будет интересно и Сау-
довской Аравии, и отечествен-
ному владельцу земельных
паев, и нашей экономике. Так,
будет создано совместное пред-
приятие по инвестированию в
мелиорацию, что позволит в два
раза увеличить производство на
этих землях», – отметил министр.

Ранее он заявил, что поставки
ячменя в Саудовскую Аравию
будут приносить аграрному сек-
тору Украины 1,5 млрд долларов
ежегодно.

Источник: РБК-Украина

УКРАИНА 
И САУДОВСКАЯ
АРАВИЯ:
РАСПЛАТИМСЯ
ЯЧМЕНЕМ!
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В сентябре 2012 года флагман поли-
мерной трубной отрасли России –
Климовский трубный завод – отме-
чает свое 10-летие.

Своим появлением он обязан ин-
тенсивному развитию трубного на-
правления в группе ПОЛИПЛАСТИК.
В 2001–2002 гг. стало очевидным,
что сравнительно небольшой завод
«АНД Газтрубпласт», расположенный
на западе Москвы, в промзоне Оча-
ково, уже не в состоянии удовлетво-
рить растущий спрос на трубную
продукцию группы – для этого не
хватало ни мощностей, ни складских
площадей. 

Было решено искать новую пло-
щадку в Московской области, кото-
рой и стал заболоченный кусок зем-

ли на окраине подмосковного Кли-
мовска. Осенью 2002 года началось
строительство нового завода, а уже
в мае состоялось его открытие.

На заводе было установлено но-
вейшее импортное оборудование
производства фирм Cincinnati Extru-
sion, Sica, Battenfeld, KraussMaffei,
Tecnomatic и др., благодаря чему
Климовский трубный стал одним из
самых современных предприятий
Европы по выпуску полиэтиленовых
труб. Предметом особой гордости
была линия для производства напор-
ных труб диаметром до 1200 мм и
производительностью более 1000 кг
в час, не имевшая в тот момент ана-
логов не только в России, но и в Ев-
ропе. Практически сразу завод

вышел на запланированную перво-
начальную мощность 20 тыс. тонн в
год. 

Завод полностью оправдал все
ожидания: его продукция нашла ши-
рокий спрос и «у себя дома», в Мос-
ковской области, и в других регионах
России. Ее качество отвечало самым
жестким требованиям российских и
европейских стандартов.

После выхода завода на про-
ектную мощность работа по расши-
рению его мощностей и ассорти-
мента продолжалась. Именно на
нем появились и были освоены в
серийном производстве многие
виды полимерной трубной продук-
ции, без которых сегодня невоз-
можно представить современные
объекты инфраструктуры – двух-
слойные гофрированные трубы се-
мейства КОРСИС, в том числе
производимые по технологии фир-
мы Krah трубы КОРСИС Плюс диа-
метром до 2400 мм, литые фитинги
для ПЭ трубопроводов диаметром
до 315 мм, напорные ПЭ трубы диа-
метром до 1600 мм, полиэтилено-
вые колодцы и многие другие. 

Сегодня Климовский трубный
завод – это около 23 га территории,
пять трубных цехов, в которых рабо-
тают 23 технологические линии, в том
числе на базе современных экстру-
деров последнего поколения, круп-
нейшее в России литьевое производ-
ство фасонных деталей для ПЭ трубо-
проводов (около 1500 т/год), участок
нестандартных изделий, на котором
изготавливаются колодцы и другие
трубные изделия по чертежам заказ-
чиков, фитинг-центр на 7200 палето-

КЛИМОВСКОМУ 
ТРУБНОМУ –

10 ЛЕТ!

Площадка Климовского трубного завода осенью 2002 года
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мест (до 2 млн изделий), испыта-
тельная лаборатория, аккредитован-
ная Федеральным агентством по тех-
ническому регулированию и метро-
логии, склады сырья и готовой про-
дукции, торговый дом… По объему
производства – в среднем более 
5 тыс. тонн ежемесячно – он вышел
на первое место не только в России,
но и в Европе. 

Немало сил руководством завода
было потрачено на организацию и
оптимизацию процесса обслужива-
ния заказчиков – от получения за-
явок до отгрузки трубы. О том, что эти
усилия были не напрасны, говорит
тот факт, что сегодня объемы отгру-
зок достигают 170 (!) машин в день.

Свидетельством высоких достиже-
ний в качественном управлении про-
изводством является сертификат
соответствия действующей на заводе
Системы менеджмента качества тре-
бованиям ГОСТ Р ИСО 9001, получен-
ный заводом в 2005 году и подтвер-
жденный в 2008 и 2011 годах.

Завод стал базой для практиче-
ских занятий Учебного центра Группы
ПОЛИПЛАСТИК, осуществляющего
профессиональную подготовку и ат-
тестацию сварщиков и специалистов
по строительству трубопроводов из
полимерных труб, в том числе боль-
ших и сверхбольших диаметров. 

Главным активом предприятия яв-
ляется его коллектив. Численность
работающих составляет более 600 че-
ловек, из которых около 190 рабо-
тают на заводе более 5 лет. Возглав-
ляют коллектив люди с огромным
производственным опытом. Ста-
бильный, грамотный коллектив яв-
ляется решающим фактором при
дальнейшем развитии производства
труб и комплектующих изделий. 

Редакция журнала «Полимерные
трубы» поздравляет коллектив Кли-
мовского трубного завода с юби-
леем и желает ему дальнейшего
 роста и процветания!

ДОСЬЕ

ООО «Климовский трубный завод»
Год основания: 2002
Производственная мощность:
77 тыс. т
Количество технологических 
линий: 23
Территория: 22,2 га
Общая площадь помещений:
39,3 тыс. кв. м 
Численность персонала:
611 человек
Генеральный директор:
Крючков Александр Николаевич
Основная продукция: 

– трубы из полиэтилена, поли-
пропилена, других термоплас-
тов и композиций на их основе; 
– соединительные детали для
полимерных трубопроводов  ли-
тые, сварные, прессованные; 
– полиэтиленовые колодцы, ка-
меры, емкости и комплектую-
щие.

Площадка Климовского трубного завода летом 2008 года
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Подведены окончательные итоги
общих внеочередных собраний ак-
ционеров ОАО «МОЭК» (Московская
объединенная энергетическая ком-
пания) и ОАО «МТК» (Московская
теплосетевая компания), на кото-
рых было принято решение об объ-
единении двух компаний.

Собрания прошли в форме заоч-
ного голосования 12 июля 2012 года.
Протоколы заседаний подписаны 
16 июля 2012 года.

«За принятие всех решений» от-
дано 100% голосов акционеров ОАО
«МОЭК» и 99,3403 % голосов акцио-
неров ОАО «МТК» от принявших уча-
стия в собрании, «воздержались по
всем вопросам» – 0 от ОАО «МОЭК»
и 0,0030 % голосов акционеров ОАО
«МТК», «против» отдано 0,6543% го-
лосов акционеров ОАО «МТК» и 0 го-
лосов от ОАО «МОЭК».

По оценкам экспертов, объединен-
ная компания станет крупнейшей
вертикально-интегрированной тепло-
вой компанией в России с выручкой
свыше 100 млрд руб. Консолидация
существенно увеличит инвестицион-
ную привлекательность объединен-
ной компании и создаст новые
возможности для привлечения фи-
нансирования.

Акционерами компаний утвер-
жден договор о присоединении, а
также определен коэффициент кон-
вертации акций ОАО «МТК» в акции
ОАО «МОЭК». На одну обыкновенную
акцию ОАО «МОЭК» будут прихо-
диться 898,7516 обыкновенных
именных акций ОАО «МТК» номи-
нальной стоимостью 0,3 руб. Устав-
ный капитал ОАО «МОЭК» увели-
чится путем размещения 14 042 254
дополнительных обыкновенных имен-

ных акций номинальной стоимостью
100 руб. каждая для конвертации в
них акций присоединяемого обще-
ства. ОАО «МОЭК» становится пол-
ным правопреемником ОАО «МТК»
по всем обязательствам.

Реорганизация компаний про-
водится в соответствии с Распоря-
жением Правительства Москвы 
№ 292-РП, подписанным 6 июня
2012 года Мэром Москвы Сергеем
Собяниным, и обусловлено необ-
ходимостью оптимизации управ-
ленческой деятельности компа-
ний, снижения издержек и управ-
ленческих расходов. Оно также на-
целено на сдерживание тарифов и
выработку единой политики, на-
правленной на предоставление
более качественных услуг потре-
бителям. 

Источник: oaomoek.ru

МОЭК И МТК ОБЪЕДИНИЛИСЬ

Американская инвестиционная ком-
пания Madison Capital Partners из Чи-
каго, которая в 2006 году взяла на
себя все активы группы компаний
KraussMaffei, в настоящее время рас-
сматривает возможность продажи
компании, крупнейшего производи-
теля оборудования для переработки
пластмасс. Об этом агентство Bloom-
berg объявило 19 июня со ссылкой на
неназванный источник, участвующий
в сделке.

По существующей версии компа-
ния KraussMaffei может быть продана
за 700 млн евро (885 млн долларов).

Как заявил источник, Банк Gold-
man Sachs, выступающий в качестве
советника предлагаемой сделки, уже
направил информацию для потенци-
альных участников торгов, в том
числе руководству фондов прямых ин-
вестиций и крупных промышленных
групп.

В 2010–2011 финансовом году,
который закончился 30 сентября
прошлого года, группа компаний
KraussMaffei (КМ), поставила рекорд
продаж в размере 1,1 млрд евро. По
всему миру в компании работает на
сегодняшний день 4000 сотрудни-
ков.

Владельцы компании от коммен-
тариев воздерживаются. При этом
существующая практика в среде ин-
вестиционных компаний купить де-

шевле – продать подороже, веро-
ятно, и является самым правдопо-
добным объяснением.

Фонд Madison Capital завладел
KM в 2006 году путем приобрете-
ния компании Mannesmann Plastics 
Machinery, которая являлась вла-
дельцем нескольких известных брен-
дов: KraussMaffei, Netstal, Berstorff и
Demag Plastics Group (последняя
была продана).

Компания KraussMaffei является
ведущим в мире поставщиком обору-
дования для экструзионного про-
изводства. 

Источник: rcc.ru

KraussMaffei ПРОДАЕТСЯ?
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На сегодняшний день, по мнению
экспертов, в России большая часть
очистных сооружений находится в со-
стоянии упадка. По словам генераль-
ного директора одного из крупней-
ших частных операторов в сфере
водно-коммунального хозяйства ОАО
«Евразийский» Евгения Козьмина,
более 80% водоочистных сооружений
страны не могут работать, не нарушая
стандартов, предъявляемых к каче-
ству сбросов в водоемы. 

«Если ситуация не изменится и в
реконструкцию коммунальной ин-
фраструктуры не будут направлены
серьезные инвестиции, то в течение
5 лет может быть обновлено лишь
около 5% очистных сооружений», –
заявил Евгений Козьмин на пресс-
конференции в рамках Междуна-
родного водного форума «Экватэк-
2012».

По мнению экспертов, для разви-
тия инфраструктуры необходимы и
государственные, и частные инве-
стиции, а также развитие института

государственно-частного партнер-
ства.

«При этом для частных инвесто-
ров, которые могут повлиять на си-
туацию и направить серьезные
инвестиции в реконструкцию объ-
ектов водно-коммунального хозяй-
ства, решающим критерием явля-
ется возврат инвестиций», – считает
Евгений Козьмин.

По мнению генерального дирек-
тора ОАО «Евразийский», в России не
так много регионов, которые могут
быть привлекательными для частных
операторов.

«Например, в Ростовской области
обстановка благоприятная для
частных инвесторов. Кроме того,
там в развитии водно-коммуналь-
ной инфраструктуры участвуют и
Правительство РФ, и администра-
ция области, и городская админи-
страция», – отмечает Евгений Козь-
мин.

Еще одним примером эффектив-
ного сотрудничества частного опе-

ратора и государственной и муници-
пальной власти может служить город
Сочи.

«Там реализуется Программа ком-
плексного развития систем комму-
нальной инфраструктуры на 2012–
2032 гг. В рамках этой программы
доля частных инвестиций составит в
итоге более 10 млрд рублей», – гово-
рит Евгений Козьмин.

В итоге для частных операторов
решающими критериями для инве-
стирования является качество уже
существующей коммунальной ин-
фраструктуры, с которой оператору
придется работать, возможность
возврата инвестиций и желание
областных и городских властей при-
нимать участие в проектах по рекон-
струкции объектов водно-комму-
нального хозяйства.

В целом для реконструкции объ-
ектов водно-коммунального хозяй-
ства России необходимо 2 трлн руб-
лей, считают эксперты.

Источник: Пресс-служба ОАО «Евразийский»

ВОДООЧИСТКА: ИНВЕСТИЦИИ ИЛИ СМЕРТЬ

ВО ВРЕМЯ ТЕЛЕМОСТА ПРЕЗИДЕНТУ КАЗАХСТАНА
ПРЕДСТАВИЛИ ТРУБНЫЙ ЗАВОД В СТЕПНОГОРСКЕ

Новый проект, разместившийся на производственных
площадях подшипникового завода в Степногорске Акмо-
линской области, был представлен главе государства во
время общенационального телемоста в рамках Инду-
стриального форума, посвященного реализации Госу-
дарственной программы форсированного индустри-
ально-инновационного развития РК на 2010–2014 годы. 

Нурсултан Назарбаев дал старт трем новым производ-
ственным линиям по выпуску двухслойных гофрирован-
ных труб КОРСИС диаметром до 1200 мм для
безнапорной и ливневой канализации. 

После выхода на проектную мощность в 40 тысяч тонн
завод станет крупнейшим в Казахстане производителем
и поставщиком полимерных труб, как по объему, так и по
номенклатуре и областям применения выпускаемой про-

дукции. Сегодня на производстве пластиковых труб в
Степногорске занято 250 человек.

Источник: Информационная служба ZAKON.KZ 

3 июля в здании «Казмедиа орталыгы» в Астане прошла презентация шести
инновационных проектов, одним из которых был Степногорский трубный
завод «Арыстан». 
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7–8 июня 2012 года в МВЦ «КРОКУС-ЭКСПО» прошла
Международная конференция «Современные трубопро-
водные системы для сельхозводоснабжения и мелиора-
ции», организованная Некоммерческим партнерством
«Полимерные трубопроводные системы» при участии
Московского университета природообустройства. 

В мероприятии приняли участие более 60 учреждений
водного хозяйства, НИИ, компаний и средств массовой
информации России, Украины, Белоруссии и Казах-
стана. Поэтому основной обсуждаемой темой стала 
мелиорация и сельскохозяйственное водоснабжение
земель Таможенного Союза.

От России с докладом «Мелиорация и сельскохозяй-
ственное водоснабжение России: актуальное состояние
и перспективы развития» выступил В.Н. Щедрин, дирек-
тор Федерального государственного бюджетного на-
учного учреждения «Российский научно-исследова-
тельский институт проблем мелиорации», академик
РАСХН, доктор технических наук, профессор, председа-
тель технического комитета по стандартизации ТК-028.

Казахстан представил В.В. Сюндюков, Президент Ас-
социации «Казахстан Су Арнасы», в недалеком про-
шлом – заместитель Председателя Комитета по
водным ресурсам РК. Валерий Владимирович расска-
зал об опыте использования полимерных трубопро-
водных систем в жизнеобеспечении сельского на-
селения страны. Комитет по водным ресурсам является
основным заказчиком строительства групповых водо-
водов в рамках государственной программы «Ак
Булак».

О мелиорации земель в Белоруссии с применением
современных трубопроводных систем доложил В.М. Ма-
коед, заведующий Сектором конструктивных элементов
мелиоративных систем Республиканского научного до-
чернего унитарного предприятия «Институт мелиорации».

Участники конференции с интересом выслушали пред-
ставленные основные доклады по развитию водного хо-
зяйства в странах – участниках Таможенного Союза.

Затем слово было предоставлено практикам от ме-
лиорации. О практическом применении полимерных
труб для модернизации дождевальных машин «Фрегат» 
и реконструкции оросительных систем рассказал 
В.А. Шадских, заслуженный работник сельского хозяй-
ства РФ, доктор сельскохозяйственных наук, профессор,
заместитель директора по науке ФГНУ «ВолжНИИГиМ».

О комплексном использовании дождевальной и на-
сосной техники, современных трубопроводов при реа-
лизации экономически значимых региональных
проектов по мелиорации доложила директор по эконо-
мике Волгоградского завода оросительной техники и
ЖКХ Л.Н. Медведева.

Атырауский завод полиэтиленовых труб – первенец ка-
захстанского рынка полимерных трубопроводных систем.
О развитии рынка ПЭ труб и сегодняшнем состоянии ме-
лиорации и сельскохозяйственного водоснабжения доло-
жил К.Т. Раимбаев, коммерческий директор АЗТП.

Ретроспективный взгляд на технико-экономические
проблемы применения полимерных трубопроводов в

МЕЛИОРАЦИЯ: БЕЗ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ 
НЕТ БУДУЩЕГО



мелиорации и водном хозяйстве сделал Е.В. Бутринов,
заместитель генерального директора Группы ПОЛИПЛА-
СТИК.

Интересный доклад представил В.П. Калиниченко,
доктор биологических наук, профессор, директор Ин-
ститута плодородия почв юга России. «Концепция внут-
рипочвенной дискретной импульсной ирригации» –
такое название доклада поначалу смутило участников
конференции. Но представленная презентация и затем
состоявшееся обсуждение прояснили ситуацию. Вале-
рий Павлович предлагает отказаться от орошения всей
площади участка, а подавать воду к конкретной корне-
вой системе, не нарушая при этом верхний слой почвы,
ее структуру. И в этом тонком процессе полиэтиленовые
трубы – незаменимы.

Далее сотрудники торговых подразделений Группы
ПОЛИПЛАСТИК рассказали о продукции, производимой
на 10 трубных заводах, рассредоточенных на террито-
рии Таможенного Союза и в Украине.

О необходимости обучения строителей и проектиров-
щиков в системе мелиорации и водного хозяйства рас-
сказала Е.И. Зайцева, директор недавно созданного
Учебного Центра Группы ПОЛИПЛАСТИК. Центр уже от-
крыл несколько филиалов в России, планируется откры-
тие отдельных учебных подразделений в Казахстане и
Белоруссии. Таким образом, работники водного хозяй-
ства могут получить не только современные трубы, но и
освоить процесс их проектирования, монтажа и экс-
плуатации.

Участникам мероприятия был представлен новый
проект в мелиоративной отрасли – научно-практиче-
ское издание «Мелиорация: вчера, сегодня, завтра».
Журнал – второй в этой отрасли. Первое отраслевое

издание – «Мелиорация и водное хозяйство» – было
учреждено еще в послевоенном 1949 году. Необходи-
мость восстановления сельскохозяйственных земель
в то трудное время была такой же острой, как и сей-
час. Так что появление нового журнала весьма симво-
лично!

По итогам конференции принята резолюция, текст
которой было решено направить в Министерства сель-
ского хозяйства Российской Федерации и Республики
Казахстан и в Министерство сельского хозяйства и 
продовольствия Республики Беларусь – для принятия
решений по эффективному использованию бюджетных
средств различных уровней при реконструкции и новом
строительстве трубопроводов систем мелиорации и
сельхозводоснабжения.

Источник: Пресс-служба НП ПТС

… В отрасли наблюдается ряд общих проблем, из
которых наиболее острыми, не считая нестабиль-
ного финансирования, являются устаревшая нор-
мативно-техническая база, сдерживающая при-
менение инновационных технологий, и дефицит
квалифицированных кадров среднего и техничес-
кого звена.
…Предлагается:

– минимизировать применение стальных труб без
специальной антикоррозийной защиты в сельхоз-
водоснабжении и закрытых дренажных трубо-
проводных системах. Предпочтение должно отда-
ваться современным трубопроводным системам,

основу которых составляют полимерные трубы с
современными защитно-фильтрующими материа-
лами;
– в целях ускорения разработки и внедрения нор-
мативных документов, необходимо объединить
интеллектуальный потенциал научных и практи-
ческих работников мелиоративной и смежных от-
раслей в рамках Технического Комитета 028
«Оросительное и дренажное оборудование и си-
стемы» и аналогичных ему по тематике…
…Мелиорация и водное хозяйство могут и должны
стать наиболее крупными потребителями труб из
пластмасс в странах Таможенного союза.

ИЗ РЕЗОЛЮЦИИ МЕЖДУНАРОДНОЙ КОНФЕРЕНЦИИ «СОВРЕМЕННЫЕ
ТРУБОПРОВОДНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ СЕЛЬХОЗВОДОСНАБЖЕНИЯ 
И МЕЛИОРАЦИИ»:
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В ЛИВНАХ ПЫТАЮТСЯ
СПАСТИ УМИРАЮЩИЙ ЗАВОД

В этом году объем продукции, выпускаемой ливенским
ОАО «Ливныпластик», сократился втрое по сравнению
с двумя предыдущими годами.

В конце мая городские власти озвучили меры, с по-
мощью которых рассчитывают вывести ОАО «Ливны-
пластик» из затяжного кризиса.

Как сообщил в интервью газете «Уездный город» 
замглавы администрации Ливен Юрий Гончаров, одна из
таких мер – распродажа заводской продукции. Ею зани-
мается общество «Полпласт», организовавшее магазин
на проходной предприятия. Второй шаг – организация
технопарка на промплощадке «Ливныпластика». В дан-
ном случае речь идет о сдаче в аренду площадей иного-
родним фирмам. Предполагается, что арендная плата
поможет заводу расплатиться с долгами. По словам
Юрия Гончарова, интерес к предложению уже проявили
две фирмы – орловская и московская.

Большие надежды на «Ливныпластике» возлагают
на контракт с «АвтоВАЗом». В течение года завод будет
поставлять ему комплектующие для четвертой модели
«Жигулей».

«Ливныпластик» выпускает пластмассовые трубы
для воды и газа, но из-за малого объема и высокой
конкуренции испытывает трудности со сбытом продук-

ции. Администрация Ливен даже разослала письма на
предприятия города, в которых попросила покупать
трубы у «Ливныпластика», а завод, в свою очередь, от-
пустит продукцию с 5% скидкой.

Чиновник признал, что самым больным остается во-
прос о выплате зарплаты работникам. «Сейчас задол-
женность предприятия перед работниками составляет
2 млн рублей. Зарплату они получают и будут получать
с опозданием в один месяц. Закон это позволяет», –
сообщил он.

Задолженность по налогам предприятие будет га-
сить в рассрочку, ливенские налоговики дали на это
согласие.

Источник: Вечерний Орел

22 мая компания Georg Fischer Piping
Systems объявила о покупке 100%
выпущенных в обращение акций
американской Independent Pipe Pro-
ducts, Inc. (IPP), специализирующейся
на производстве ПЭ труб и фитингов
большого диаметра. Сумма сделки
сторонами не разглашается.

IPP была основана в Далласе
(Техас) в 1996 г. как семейное пред-
приятие по выпуску фитингов для ПЭ
трубопроводов большого диаметра. В
2009 г. компания начала производ-
ство ПЭ труб и получила возможность
предлагать заказчикам комплексные
поставки для строительства систем
водоснабжения. Годом позже компа-
ния запустила второй завод – в Эб-
бивилле, Южная Каролина. Является
одним из четырех в США производи-

телей ПЭ труб большого диаметра –
до 63 дюймов  (1600 мм). В компании
работает 94 человека, годовые про-
дажи составляют свыше 50 миллио-
нов долларов США.

Компания Georg Fischer Piping Sy-
stems, входящая в промышленную
корпорацию Georg Fischer, является
мировым поставщиком трубопровод-
ных систем для промышленности,
строительства и коммунального хо-
зяйства. Общее количество сотрудни-
ков – более 5000, объем продаж в
2011 г. в более чем 100 странах –
около 1,2 млрд швейцарских фран-
ков.

По мнению руководства Georg
Fischer, приобретение IPP усилит
позиции компании на североаме-
риканском рынке. «Приобретение

IPP является очередным шагом в
реализации нашей стратегии, – от-
мечает генеральный директор
Georg Fischer Ив Серра. – Мы рады
вхождению IPP в состав нашей
группы. Компания добилась боль-
ших успехов в поставках ПЭ трубо-
проводных систем больших диа-
метров и идеально дополнит наши
предложения».

Это второе за последние полгода
приобретение швейцарской компа-
нией американского производи-
теля полимерных труб. В декабре
2011 г. GF приобрела компанию
Harvel Plastics (Истон, Пенсильва-
ния) – производителя труб из ПВХ.
Данное приобретение оценивается
примерно в 50 млн долларов США. 

Источник: plasticsnews.com

GF РАСШИРЯЕТСЯ В АМЕРИКЕ
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Совет директоров ОАО «Казаньоргсинтез» на внеоче-
редном заседании 15 июня назначил новым гене-
ральным директором Фарида Минигулова, говорится
в сообщении пресс-службы ОАО «ТАИФ».

Фарид Минигулов работает в «Казаньоргсинтезе» с
2004 года, ранее возглавлял одно из ключевых про-
изводств – завод по производству поликарбонатов,
сообщает «Интерфакс».

Ранее сообщалось, что бывший генеральный ди-
ректор Леонид Алехин должен возглавить ОАО «ТА-
НЕКО» – комплекс нефтеперерабатывающих и
нефтехимических заводов в Нижнекамске.

В пресс-релизе «ТАИФ» напоминает, что г-н Алехин
возглавлял «Казаньоргсинтез» с 2003 года. Под его ру-
ководством, отмечается в сообщении, «была успешно
реализована масштабная программа стратегического
развития: осуществлена модернизация существующих

производств, были созданы новые крупнотоннажные
производства». В частности, были введены два новых
завода – по производству поликарбонатов мощ-
ностью 65 тыс. тонн в год и завод по производству бис-
фенола-А мощностью 70 тыс. тонн в год.

«Казаньоргсинтез» – один из крупнейших произво-
дителей полиэтилена и полиэтиленовых труб в России.
Компания производит более 170 видов химической
продукции. Предприятие входит в группу «ТАИФ», кото-
рая объединяет также «Нижнекамскнефтехим», «ТАИФ-
НК» и другие предприятия в различных областях. 

Нефтеперерабатывающий комплекс «ТАНЕКО» 
введен в промышленную эксплуатацию в ноябре 
2011 года. ОАО «Татнефть» владеет 91% акций «ТА-
НЕКО», ОАО «Связьинвестнефтехим» (принадлежит
правительству Татарстана) – 9%.

Источник: Коммерсантъ

КАЗАНЬОРГСИНТЕЗ ВОЗГЛАВИЛ НОВЫЙ ГЕНДИРЕКТОР

На крупнейшей международной выставке NPE 2012,
прошедшей 2–5 апреля в Орландо (Флорида, США) Ame-
rican Maplan Corporation объявила о своем переимено-
вании в battenfeld-cincinnati USA.

American Maplan Corporation работает с середины
1970-х годов и специализируется на производстве и
комплексных поставках высококачественного экстру-
зионного оборудования на рынки США и Латинской Аме-
рики. С 2008 года предприятие компании в Мак-
Ферсоне (Канзас) наряду с оборудованием собственного
производства предлагает продукцию Battenfeld Extru-
sionstechnik и Cincinnati Extrusion. С образованием в
апреле 2010 года бренда battenfeld-cincinnati Мак-Фер-
сон стал американской базой ведущего мирового про-
изводителя экструзионного оборудования.

На NPE 2012 battenfeld-cincinnati USA представила ас-
сортимент, включающий новейшие разработки группы
battenfeld-cincinnati, в том числе комплект валов Multi-
Touch для экструзии пленок, новые серии экструдеров
solEX и twinEX, решения для экструзии труб супербольших
диаметров (до 2500 мм) и др.

В группу компаний battenfeld-cincinnati входят batten-
feld-cincinnati Германия (бывшая Battenfeld Extrusion-
stechnik), battenfeld-cincinnati Австрия (бывшая
Cincinnati Extrusion), китайская battenfeld-cincinnati
(Фошан) Extrusion Systems Ltd. (бывшая B+C Extrusion 
Systems) и battenfeld-cincinnati USA (бывшая American
Maplan Corporation).

Источник: KWD-globalpipe

AMERICAN MAPLAN ПРЕВРАТИЛСЯ В
BATTENFELD-CINCINNATI USA

По заказу НИИ ОАО «Бел-
горхимпром» ИП «СТС-
Белполипластик» и Коха-
новским трубным заво-
дом впервые в Респуб-
лике Беларусь были
спроектированы, изго-
товлены и поставлены
потребителю полиэтиле-
новые колодцы с диа-
метром шахты 2 м. 

Колодцы предназна-
чены для горно-обогати-
тельного комбината по
выпуску калийных удоб-
рений в г. Гарлык, Турк-
менистан. ОАО «Белгор-
химпром»,  подписавшее
в 2010 г. с государствен-
ным концерном «Турк-
менхимия» контракт на
строительство белорус-
скими специалистами
комбината «под ключ»,
выступает в качестве ге-
нерального подрядчика
по проектированию и

строительству  в рамках
межгосударственной
программы РБ и Туркме-
нистана.

Полиэтиленовые ко-
лодцы – новый для бе-
лорусского рынка про-
дукт. Его несомненные
преимущества перед
традиционными бетон-
ными колодцами дают
уверенность в том, что
он найдет широкое при-
менение и на внутрен-
нем рынке республики.

Источник: 

ПЕРВЫЕ БЕЛОРУССКИЕ КОЛОДЦЫ

ПОЕДУТ В ТУРКМЕНИСТАН
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18–19 июня 2012 г. в Праге состоя-
лось заседание Консультативного
Совета международной Ассоциации
PE100+, объединяющей производи-
телей полиэтилена класса ПЭ 100. 

Впервые в работе Совета уча-
ствовали российские производи-
тели полиэтиленовых труб. 

По приглашению Ассоциации
PE100+, для обсуждения путей рас-
ширения применения трубных
марок ПЭ последнего поколения
были приглашены представители
крупнейшего в России и СНГ про-
изводителя полиэтиленовых труб
Группы ПОЛИПЛАСТИК генеральный
директор компании Мирон Горилов-
ский и начальник управления заку-
пок и логистики Кирилл Трусов. 

В рамках основной программы
заседания глава Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК выступил с докладом об
истории внедрения ПЭ 100 на тер-
ритории России, Украины, Бело-
руссии и Казахстана, а также
предложил Совету новые цели 
в развитии марочного ассорти-
мента.

Приглашение российских про-
изводителей полиэтиленовых труб к
обсуждению перспектив развития
марочного ассортимента трубных
марок полиэтилена свидетельствует
о признании европейскими про-
изводителями и поставщиками труб-
ных марок ПЭ российского рынка
как территории большого потен-
циала развития и места работы, пре-
имущественно, профессиональных
участников.

В рамках двухсторонних перего-
воров представители Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК и Ассоциации РЕ100+
достигли предварительных догово-
ренностей о проведении совместной
информационной работы на терри-
тории России, Украины, Белоруссии
и Казахстана по информированию
максимального количества участни-
ков трубного рынка, и, в первую оче-
редь, потребителей об основных
направлениях развития техноло-
гий производства полиэтиленовых
труб и трубных марок полиэтилена в
мире.

Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

У АССОЦИАЦИИ ПЭ100+
ПОЯВИЛСЯ РОССИЙСКИЙ ВЕКТОР

Производитель полипропиле-
новых труб для водопровода и
канализации компания «Рос-
турпласт» запускает произ-
водство полипропиленовых
фитингов. 

«Полипропиленовые фитин-
ги, представленные на рос-
сийском рынке, в основном
импортного, в частности, чеш-
ского и турецкого производ-
ства. Наша продукция по
качеству ни в чем не уступает
изделиям зарубежных про-
изводителей, и к тому же
наше предложение более ин-
тересно по цене, а хорошее
соотношение цена-качество –
это именно то, чем в боль-
шинстве случаев руководству-
ется обычный покупатель при
выборе того или иного то-
вара, – говорит генеральный
директор компании Максим
Юров. – Уже в начале апреля
в продажу поступят 6 видов фи-
тингов, диаметром 20–32 мм,
но постепенно мы будем рас-
ширять ассортимент выпус-
каемой продукции, в частнос-
ти, уже в конце 2 квартала
2012 г. мы начнем производ-
ство фитингов с латунными
закладными». 

Хорошей новостью для кли-
ентов завода станет тот факт,
что компания «Ростурпласт»
заключила договор со страхо-
вой компанией ВСК, и теперь
вся продукция, выпускаемая
под брендом «Ростурпласт»,
полностью застрахована от
ущерба третьим лицам.

Источник: пресс-служба 

ООО «Ростурпласт»

PP-R
ФИТИНГОВ
НЕ ЖЕЛАЕТЕ?
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Родгау, 18 июня 2012 г.

Группа ПОЛИПЛАСТИК (Москва, Россия) и TALIS Group
(Родгау, Германия) объявляют о стратегическом сотруд-
ничестве в части реализации продукции TALIS и включе-
ния ее в линейку товаров Группы ПОЛИПЛАСТИК.

Группа ПОЛИПЛАСТИК, лидер на рынке термопла-
стичных композиционных материалов и полиэтиленовых
труб в России и странах СНГ, и Talis, ведущий европей-
ский разработчик и производитель трубопроводной ар-
матуры, намереваются укрепить деловые отношения,
предлагая комплексные решения для водоснабжения,
газораспределения и теплоснабжения.

Мирон Гориловский, президент и генеральный ди-
ректор Группы ПОЛИПЛАСТИК: «Как ориентированная
на рынок компания, мы хорошо знаем потребности
этого рынка и уделяем максимум внимания удовле-
творению запросов клиента. Включение в ассорти-
мент предлагаемой нами продукции высокотех-
нологичной трубопроводной арматуры TALIS даст нам
возможность предлагать нашим заказчикам в России
и странах СНГ наиболее полные и эффективные реше-
ния для строительства сетей водо-, газо- и теплоснаб-
жения».

Крис Холла, Директор по продажам TALIS Group: «Мы
не сомневаемся, что наше стратегическое сотрудниче-
ство будет плодотворным, и рассчитываем на успешные
продажи продукции TALIS через торговую сеть Группы
ПОЛИПЛАСТИК. Объединив наши возможности, мы смо-
жем предлагать клиентам комплексные интегрирован-
ные, инновационные решения. 

О Группе ПОЛИПЛАСТИК

Группа ПОЛИПЛАСТИК, крупнейшая на постсоветском
пространстве компания по переработке пластмасс, вы-
росла из основанного в 1991 г. небольшого москов-
ского частного предприятия по производству товаров
народного потребления.

Сегодня Группа ПОЛИПЛАСТИК – известная компания
с 20-летней историей интенсивного делового роста, с
широким ассортиментом, имеющая два Научно-техни-
ческих центра и несколько торговых домов. Количество
сотрудников – более 5000. 

Производственные мощности компании состоят из
14 заводов по переработке пластмасс в России,

Украине, Белоруссии и Казахстане общей производи-
тельностью более 200 тыс. тонн ПЭ труб, около 70 тыс.
тонн композиционных термопластичных материалов и
около 1000 км труб для теплоснабжения.

Группа постоянно наращивает и модернизирует свою
производственную базу, расширяет ассортимент, разра-
батывая и внедряя новые типы труб, фасонных изделий
и композиционных материалов. На рынках России и СНГ
хорошо известны торговые марки КОРСИС® – двухслой-
ные гофрированные трубы диаметром до 2600 мм – и
ПРОТЕКТ® – напорные трубы диаметром до 1600 мм с
защитным слоем, выпускаемые на многих заводах
Группы. Более подробно о Группе – на www.polyplastic.ru

О TALIS:

TALIS – крупнейший разработчик и производитель тру-
бопроводной арматуры, имеющий предприятия в Гер-
мании, Франции, Испании, Португалии, Италии, Велико-
британии, Нидерландах, России, Польше и Израиле. Вла-
делец ряда широко известных торговых марок, среди ко-
торых Erhard, Raphael, Belgicast и Bayard. Является
ведущим поставщиком комплексных решений для си-
стем водоснабжения, водоотведения, ирригации и по-
жаротушения.

Для нескольких поколений европейские бренды TALIS
являются стандартом качества и надежности. В Европе,
Африке, Азии, Австралии и Америке продукция компа-
нии помогает обеспечивать не только безопасность и
работоспособность трубопроводных систем, но и эф-
фективность инвестиций. Компания предоставляет пол-
ный спектр продукции для систем водоснабжения,
ирригации, пожаротушения, опреснения, водоотведения
и промышленных коммуникаций. Имея широчайший ас-
сортимент – от небольших воздушных клапанов до ог-
ромных поворотных затворов ДУ 4000 – TALIS обес-
печит любой заказ необходимой арматурой и окажет со-
действие в ее комплектации. 

Подробнее на www.talis-group.com

ГРУППА ПОЛИПЛАСТИК
И TALIS GROUP ОБЪЯВЛЯЮТ
О СТРАТЕГИЧЕСКОМ
СОТРУДНИЧЕСТВЕ





24–25 мая в Чунцине прошла еже-
годная конференция Китайской ас-
социации полимерных труб (China
Plastic Piping Association – СРРА). Ее
участники – около 400 руководите-
лей предприятий, научно-исследова-
тельских институтов, испытательных
лабораторий, проектных организа-
ций, представителей государствен-
ных структур – обсуждали проблемы
и перспективы китайского рынка.

За 11-ю пятилетку (2006–2010 гг.)
китайская полимерная трубная от-
расль утроила показатели – с 
2,9 млн т в 2006 до 8,4 млн т в 
2010 г. В 2011 году производство
полимерных труб в Китае выросло
на 20%, составив около 10 млн т. По
прогнозам СРРА, темпы роста будут
замедляться и к 2014 г. составят
менее 10%, а объемы производства
и реализации трубной продукции к
2015 г. достигнут 13,2 млн т.

Одной из главных движущих сил
этого роста остается урбанизация:
по официальным данным, в города
из сельской местности ежегодно пе-
ресе- ляется 15–20 млн человек. В
2010 г. доля городского населения в
Китае составляла 47,5%, к 2015 г.

ожидается ее увеличение до 51,5%.
Рост городов влечет за собой уве-
личение расходов на коммунальную
инфраструктуру, в частности, на си-
стемы водоснабжения и водоотве-
дения. В 12-й пятилетке, начавшей-
ся в прошлом году, предусматрива-
ется увеличение государственного
финанси- рования инфраструктур-
ных проектов. Масштабное строи-
тельство станций водоподготовки и

водоочистки (к 2015 г. они должны
обеспечить 85% городского населе-
ния) потребует большого количества
полимерных труб. Кроме того, боль-
шой спрос на пластиковые трубы
ожидается в юго-восточных провин-
циях Китая.

Но если общая картина выглядит
оптимистично, перспективы отдель-
ных компаний могут быть весьма
различными.
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РЫНОК ПОДНЕБЕСНОЙ:
БОДРЫЙ СТАРТ 
XII ПЯТИЛЕТКИ

К СВЕДЕНИЮ

Китайская Ассоциация полимерных труб (СРРА) – некоммерческая
организация, объединяющая на добровольной основе китайские
предприятия, производящие полимерные трубы, и некоторые обще-
ственные организации. В настоящее время в нее входят более 
300 членов из 28 провинций – исследовательские институты и ис-
пытательные лаборатории, производители полимерных труб и фи-
тингов, поставщики сырья, инспекционного оборудования и т. п.,
некоторые из которых являются представительствами иностранных
компаний. Члены Ассоциации обеспечивают около 70% объемов про-
изводства и продаж на китайском рынке.

СРРА является связующим звеном между государственными орга-
нами и предприятиями и играет важную роль в проведении госу-
дарственной политики, распространении передового междуна-
родного опыта, улучшении качества продукции, внедрении полимер-
ных труб и устойчивом развитии рынка.
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Китайская индустрия полимерных
труб является крупнейшей в мире: по
официальным данным, в прошлом
году производственные мощности
составили более 15 млн т, превысив
потребности рынка на 50%, а в бли-
жайшее время готовится ввод зна-
чительных новых мощностей. Их
избыток обусловливает ожесточен-
ную конкуренцию, которая подталки-
вает крупные компании к дальней-
шему расширению и создает эконо-
мические проблемы для мелких. Так,
компания Fujian Aton Advanced Mate-
rials Technology Co. Ltd. в настоящее
время строит три новых завода на
западе и юго-западе страны, инве-
стировав в каждый по 70–80 млн
юаней (11–12,7 млн долларов), и
уже к концу этого года увеличит свои

производственные мощности на 25%
и займет ведущие позиции на расту-
щем рынке этого региона. 

Участники конференции признали,
что главной проблемой отрасли оста-
ется обилие низкокачественной и
контрафактной продукции, которая
подрывает доверие заказчиков к по-
лимерным трубам и создает сложно-
сти при строительстве и эксплуатации
инженерных сетей. Один из путей ре-
шения этой проблемы предложили
пять газораспределительных компа-
ний на юге Китая, которые объедини-
лись для организации строгой сов-
местной инспекции и сертификации
поставщиков полимерных труб с тре-
бованием обязательного использо-
вания оборудования мирового клас-
са и мониторинга качества сырья.

Спрос на трубы высокого качества
создает условия для вхождения на ки-
тайский рынок зарубежных компа-
ний. Так, завод австрийской batten-
feld-cincinnati в Фошане (провинция
Гуандун) не испытывает сложностей с
реализацией производимого им вы-
сококлассного экструзионного обору-
дования.

Интерес иностранных инвесторов
к китайскому рынку усиливает то об-
стоятельство, что технологическое
отставание от западных фирм ки-
тайские производители компен-
сируют развитием собственных тех-
нологий. Тем не менее, доля рынка,
занимаемая иностранными компа-
ниями в Китае, остается весьма не-
большой.

По материалам KWD-globalpipe

ПОЗДРАВЛЯЕМ 
ЮБИЛЯРА 
С НАЧАЛОМ 
XIV ПЯТИЛЕТКИ!

Михаилу Львовичу Кацевману, директору по науке и развитию Группы ПОЛИПЛАСТИК,
исполнилось 65 лет.

Более 40 лет Михаил Львович занимается переработкой пластмасс и их внедрением в
различные отрасли промышленности. Под его руководством созданы многие марки ком-
позиционных термопластичных материалов, широко используемые сегодня в строи-
тельстве, автомобилестроении, производстве бытовой техники и других отраслях.
Огромный опыт в сочетании с целеустремленностью и неиссякаемой энергией позво-
ляет ему успешно решать сложнейшие научные, технические и организационные про-
блемы и уверенно вести за собой большой коллектив специалистов.

Редакция журнала желает Михаилу Львовичу крепкого здоровья, оптимизма и новых
достижений в работе! 
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Степногорский трубный завод «Арыстан» начал про-
изводство гофрированной двухслойной трубы КОРСИС.
Старт запуску трех новых линий по производству этих труб
дал Президент Казахстана Нурсултан Назарбаев во
время телемоста, проводимого в рамках Дней инду-
стриализации. «Очень важное производство для страны,
и хорошо, что сейчас завершили его строительство. Я
вижу работников предприятия, которые готовы взяться
за это дело. Я вас поздравляю! Предприятие совершенно
нужное», – сказал глава Республики.

Три новые линии по производству гофрированной
трубы уже вышли на проектную мощность. Первая партия
новых для казахстанского рынка профилированных труб
КОРСИС уже отгружена астанинским строителям.

В текущем году на степногорском заводе также был
создан новый участок по выпуску сварных фитингов и не-
стандартных изделий, оснащенный сварочными аппара-
тами диаметром до 1200 мм. Помимо типовых сварных
фитингов на заводе изготавливают фасонные изделия и
полиэтиленовые колодцы по эскизам заказчика. 

ТОО «Степногорский трубный завод «Арыстан» было за-
регистрировано в феврале 2010 года, а уже в июне того
же года была выпущена первая продукция – напорные
полиэтиленовые трубы диаметром 1000 мм. 

Сегодня «Арыстан» – крупнейшее в Казахстане пред-
приятие, выпускающее высококачественные ПЭ трубы
диаметром от 90 до 1200 мм, второй по мощности среди
трубных заводов Группы ПОЛИПЛАСТИК и единственный,
где установлены 3 линии напорных труб большого диа-
метра (до 800, до 1000 и до 1200 мм).

Бесперебойная работа завода обеспечивается скла-
дом сырья, запасы которого зачастую превышают 5 тыс.
т полиэтилена трубных марок таких производителей, как
Basell, SABIC, Thai Polyethylene, являющихся членами Ас-
социации PE100+.

На предприятии действует отлаженная система каче-
ства. В заводской лаборатории проводят контроль каче-
ства сырья на входе и все требуемые параметры готовой
продукции на выходе. С увеличением номенклатуры про-
дукции увеличиваются и площади заводской лаборато-
рии, и штат ее сотрудников.

Расширение ассортимента Степногорского трубного не
ограничится трубами КОРСИС. На этот год запланировано
оснащение завода дополнительным оборудованием по

выпуску труб с защитной оболочкой ПРОТЕКТ и труб 
КОРСИС АРМ внутренним диаметром до 2400 мм и коль-
цевой жесткостью SN 16. Также запланировано доосна-
щение заводской лаборатории оборудованием для
проведения гидравлических испытаний.

Одной из наиболее острых проблем казахстанского
рынка полимерных труб является низкое качество и оби-
лие контрафактной продукции, изготовленной из нетруб-
ного полимерного сырья. Пути решения этой проблемы
обсуждались в Астане в июле 2012 года в ходе встречи
Президента Группы ПОЛИПЛАСТИК Мирона Гориловского
с Председателем Агентства по делам строительства и
ЖКХ Республики Казахстан Сериком Нокиным и заме-
стителем Председателя Владиславом Галиевым. Агент-
ство курирует Программу «Ак булак» на 2011–
2020 годы, Программу модернизации жилищно-комму-
нального хозяйства Республики Казахстан на 2011–
2020 годы и Программу жилищного строительства в
Республике Казахстан на 2011–2014 годы. Во всех про-
граммах предусмотрено серьезное финансирование объ-
ектов водо-, газо-, теплоснабжения и водоотведения.
Обеспечение потребностей планируемых инфраструктур-
ных объектов по перечисленным программам в каче-
ственной трубной полимерной продукции – одна из
задач, стоящих перед Агентством. В итоге конструктив-
ного обсуждения проблемы было принято решение – соз-
дать Рабочую группу из числа специалистов Агентства, 
НП «Полимерные трубопроводные системы» и Группы ПО-
ЛИПЛАСТИК для формирования Регламента допуска
предприятий-производителей полимерных труб в снаб-
жении объектов, возводимых на бюджетные средства.

Источник: Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

НОВЫЕ ТРУБЫ
АРЫСТАНА
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8 июня 2012 года и. о. Торгового представителя
Республики Казахстан в Российской Федерации
Н.Н. Годунова и Советник Торгового представи-
тельства Д.Д. Адильбеков посетили Климовский
трубный завод. 

Цель визита – дальнейшее развитие торго-
вых связей между предприятиями Группы ПО-
ЛИПЛАСТИК и предприятиями Республики
Казахстан, знакомство с производством и ас-
сортиментом завода. 

Завод производит около 80 тыс. т трубной
продукции самого различного применения: для
водоснабжения, водоотведения, газораспреде-
ления. Уникальные для рынка Таможенного
Союза трубы с защитным покрытием ПРОТЕКТ и
полиэтиленовые колодцы очень востребованы
в жилищно-коммунальном хозяйстве Казахс-
тана.

И. о. Торгпреда Казахстана внимательно и с
большим интересом ознакомилась с производ-
ством и технологическим процессом производ-
ства труб.

Учитывая, что в Казахстане, в Акмолинской
области, с 2010 года успешно работает Степно-
горский трубный завод «Арыстан», Наталья Ни-
колаевна поинтересовалась планами Группы
ПОЛИПЛАСТИК по дальнейшему развитию этого
предприятия и расширению ассортимента вы-
пускаемой им продукции. Ей рассказали, что в
настоящее время запущены три новые техноло-
гические линии по выпуску двухслойных гофри-
рованных труб КОРСИС диаметром от 90 до
1000 мм, рассматривается возможность по-
ставки линии по производству труб с защитным
покрытием ПРОТЕКТ и создания участка по про-
изводству сварных полиэтиленовых колодцев.
Кроме того, в текущем году планируется откры-
тие в Астане Учебного центра по повышению
квалификации проектировщиков и подготовке
монтажников полимерных трубопроводных си-
стем с выдачей соответствующих свидетельств.

По итогам визита Н.Н. Годунова выразила
благодарность за радушный прием, насыщен-
ную экскурсию и пожелала успехов в работе
предприятия на благо двух стран.

Источник: Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

РУКОВОДСТВО ТОРГПРЕДСТВА
КАЗАХСТАНА НА КЛИМОВСКОМ
ТРУБНОМ ЗАВОДЕ
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C 19 по 22 июня на Чебоксарском трубном заводе про-
шел первый надзорный аудит на соответствие системы
менеджмента качества (СМК) ЧТЗ требованиям стан-
дартов ISO 9001:2008 и ГОСТ Р ИСО 9001-2008.

Этот аудит – далеко не первый в истории завода. В
2008 г. предприятие получило сертификат соответствия
своей СМК требованиям стандартов ISO 9001:2000 и
ГОСТ Р ИСО 9001-2001. В 2011 г. завод прошел ресер-
тификацию и получил сертификат соответствия СМК тре-
бованиям новой версии стандартов ISO 9001:2008 и
ГОСТ Р ИСО 9001-2008.

Для проведения первого (после ресертификацион-
ного) надзорного аудита на завод приехал ведущий ауди-
тор «Бюро Веритас», одного из наиболее крупных
международных органов по сертификации, С.А. Густов.
Для него эта поездка также не первая: в октябре 2010
года он уже посещал предприятие с надзорным аудитом. 

На итоговом совещании по результатам аудита С.А. Гу-
стов отметил немало сильных сторон СМК ЧТЗ. В их
числе – активная роль высшего руководства, персо-
нальное участие Генерального директора и руководите-
лей структурных подразделений в деятельности по
менеджменту качества, высокая компетентность со-
трудников отдела внутреннего контроля и аудита. Также
одна из сильных сторон – ориентация на сохранение ли-
дерства в России и высокую конкурентоспособность в
целевых сегментах рынка. Кроме того, это и ориентация
на инновации, применение идентификации и учета с
применением штрих-кодов. 

Особенно Сергей Альбертович подчеркнул, что боль-
шим преимуществом ЧТЗ является то, что в процесс раз-

вития системы менеджмента качества вовлечены все
службы и подразделения. Тема качества широко осве-
щается в заводской газете. Аудитор был приятно удив-
лен тем, что на его вопрос о публикации материала о
прошлогоднем аудите ему в подарок тут же был препод-
несен номер газеты с этой статьей. 

По итогам Первого надзорного аудита система ме-
неджмента качества ЧТЗ рекомендована к сертифика-
ции по стандартам ИСО 9001:2008 и ГОСТ Р ИСО
9001-2008. 

Конечно, на этом развитие и совершенствование
СМК на заводе не останавливается. Впереди дальней-
шая постоянная работа по поддержанию качества во
всех сферах деятельности ЧТЗ, а также новые внешние
аудиты. 

Источник: Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

ВНЕШНИЙ АУДИТ НА ЧЕБОКСАРСКОМ ТРУБНОМ ПОДТВЕРДИЛ
СЕРТИФИКАТЫ НА СООТВЕТСТВИЕ СТАНДАРТАМ 
ISO 9001:2008 И ГОСТ Р ИСО 9001-2008 

В рамках программы создания в
Азербайджане специальных зон, где
концентрировались бы объекты тя-
желой промышленности и развива-
лись инновационные производства,
госкомпания «Азеркимья» в со-
авторстве с итальянской консалтин-
говой компанией разработали
комплексный план восстановления
индустриального потенциала Сум-
гайыта с его гигантским химическим
комплексом.

Пуск первых шести промышлен-
ных объектов промышленной зоны
«Азеркимья» Сумгайытского техно-
парка (СТП) состоялся в декабре
2009 года. В числе первых был вве-
ден в строй завод по производству
полимерных труб. 

Сегодня производство полимер-
ных труб в технопарке динамично
развивается. Если при запуске за-
вода здесь было всего лишь пять
линий, то сегодня число технологи-

ческих линий доведено до двадцати
пяти, а суммарная производствен-
ная мощность превысила 140 тыс.
тонн полиэтиленовых труб в год.
Завод выпускает напорные ПЭ тру-
бы диаметром от 16 до 800 мм, вы-
сококачественные дренажные тру-
бы диаметром от 50 до 250 мм, а не-
давно запущено производство кана-
лизационных труб.

Источник: Российская газета

ТРУБНЫЙ ГИГАНТ В СУМГАЙЫТЕ 
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Российская ассоциация водоснабжения и водоотведения
(РАВВ) по приглашению Немецкого Водного Партнёрства
и Международной Водной Ассоциации посетила крупней-
шую выставку-конференцию IFAT-2012, которая состоя-
лась с 7 по 11 мая в Мюнхене.

В мероприятии приняли участие более 125 тыс. чело-
век из 180 стран, около 3 тыс. экспонентов из 54 стран.
Деловая программа была представлена десятками кон-
ференций, круглых столов и тематических сессий, в кото-
рых были представлены 320 докладов и выступлений по
наиболее актуальным вопросам водной отрасли.

В состав делегации РАВВ входили представители пред-
приятий водопроводно-канализационного хозяйства РФ
из Москвы, Санкт-Петербурга, Нижнего Новгорода, Че-
лябинска, Тулы, Пензы, Подольска, Дзержинска, Клина,
Истры и других городов России, а также крупнейшего про-
изводителя полимерных труб для водоснабжения и водо-
отведения – Группы ПОЛИПЛАСТИК. 

Одним из центральных мероприятий деловой про-
граммы Ассоциации на IFAT-2012 стала совместная
конференция РАВВ и ГВП (Немецкое Водное Парт-
нёрство), посвящённая перспективам сотрудничества
Германии и России в водном секторе. Ее участники об-
судили перспективы внедрения новых технологий для

отрасли ВКХ, развитие совместных образовательных
программ, обменялись мнениями по вопросам приро-
доохранной деятельности, экологической безопасно-
сти, управления водными ресурсами, финансирования
деятельности предприятий ВКХ двух стран, законода-
тельные аспекты и многое другое.

По итогам конференции состоялась торжественная це-
ремония подписания меморандума о сотрудничестве
РАВВ и ГВП, основной целью которого является совер-
шенствование водной отрасли России, ответственное
участие в формировании системы водной безопасности
жителей России, Европы и мира. 

РАВВ приняла участие в работе круглого стола Мини-
стерства природных ресурсов РФ «Зелёный диалог
между Россией и ЕС», в рамках которого обсудили во-
просы государственного регулирования в сфере охраны
окружающей среды и экологической безопасности, в
том числе рационального водопользования и водоочи-
стки, обращения с отходами, очистки загрязненных зе-
мель и др. 

Делегация РАВВ приняла участие в технических визи-
тах на объекты ВКХ Мюнхена, Нюрнберга, Штутгарта и
Лангенау.

Источник: Advis.ru

ВОДОКАНАЛЫ ОБМЕНИВАЮТСЯ ОПЫТОМ
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В Новосибирске начал свою работу
региональный учебный центр «ПО-
ЛИПЛАСТИК Сибирь», который яв-
ляется профессиональным центром
по подготовке специалистов к рабо-
там по проектированию, монтажу,
эксплуатации, ремонту и рекон-
струкции трубопроводов из поли-
мерных материалов. Также учебный

центр осуществляет специальную
подготовку к аттестации сварщиков
и специалистов в системе Нацио-
нального Агентства Контроля
Сварки (НАКС) и Ростехнадзора и ат-
тестацию совместно с региональ-
ным аттестационным центром НАКС. 

Преподавание осуществляется
лучшими специалистами в данной

области, имеющими многолетний
опыт работы.

Первое обучение было проведено
с выездом в г. Томск, где профессио-
нальную подготовку и аттестацию
прошли 19 слушателей – представи-
телей 10 компаний, работающих с
системами газо- и водоснабжения. 

Источник: Пресс-служба Группы ПОЛИПЛАСТИК

НОВЫЙ УЧЕБНЫЙ ЦЕНТР В СИБИРИ

Даты Направления профессиональной подготовки и названия семинаров

10–14 сентября 1. Профессиональная подготовка к аттестации сварщиков
1–5, 22–26 октября и специалистов сварочного производства (сварка полимерных материалов) 
12–16, 26–30 ноября для получения удостоверений НАКС – Ростехнадзор (I, II, III уровень)
17–21 декабря с дальнейшей аттестацией на нашей базе

17–26 сентября 2. Первичная профессиональная подготовка к работе с полиэтиленовыми трубами 
19–28 ноября (с «нуля») специалистов строительных и эксплуатационных организаций, 

включая сварку ПЭ труб

10–13 сентября
1–4, 22–25 октября 3. Семинар «Строительство и эксплуатация наружных инженерных систем
12–15, 26–29 ноября из полимерных материалов»
17–20 декабря

10–12 сентября
1–3, 22–24 октября 4. Семинар «Строительство и эксплуатация внутренних инженерных систем 
12–14, 26–28 ноября из полимерных материалов»
17–19 декабря

По мере набора групп 5. Семинар «Проектирование инженерных систем из полимерных материалов»

По мере набора групп 6. Семинар «Строительство и эксплуатация внутренних газопроводов жилых зданий
с использованием металлополимерных труб»

По мере набора групп 7. Семинар «Врезка под давлением в полиэтиленовые трубопроводы»

По мере набора групп 8. Семинар «Технологии ремонта, санации и реконструкции трубопроводов»

По мере набора групп 9. Семинар «Инновационные продукты ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК»

По мере набора групп 10. Семинар «Технологии аварийно-восстановительных работ на полиэтиленовых
трубопроводах»

По мере набора групп 11. Семинар «Строительство и эксплуатация тепловых сетей в ППУ изоляции,
включая систему ОДК»

По мере набора групп 12. Семинар «Строительство и эксплуатация современных тепловых сетей 
ИЗОПРОФЛЕКС и КАСАФЛЕКС»

Тел. (495) 745 6857 или 510 1005, доб. 1222, 1223

РАСПИСАНИЕ ЗАНЯТИЙ И СЕМИНАРОВ УЧЕБНОГО ЦЕНТРА 
ООО «ГРУППА ПОЛИПЛАСТИК» В СЕНТЯБРЕ-ДЕКАБРЕ 2012 ГОДА 
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6 августа 2012 года Арбитражный суд Московской обла-
сти по иску ЗАО «Завод АНД Газтрубпласт» (входит в
Группу ПОЛИМЕРТЕПЛО) запретил ЗАО «ТВЭЛ-ПЭКС» со-
вершать действия, нарушающие исключительные права
ЗАО «Завод АНД Газтрубпласт» на полезную модель по
патенту Российской Федерации «Многослойная труба
для систем горячего водоснабжения и теплоснабжения». 

В том числе решением Арбитражного суда Москов-
ской области ЗАО «ТВЭЛ-ПЭКС» запрещены производ-
ство, хранение, реклама, предложение о продаже и
продажа трубы «ИЗОПЭКС-К» различных типоразмеров,
а также ее введение в хозяйственный оборот на терри-
тории РФ без разрешения истца. 

Как известно, сегодня ЗАО «ТВЭЛ-ПЭКС» (г. Санкт-Пе-
тербург) выпускает гибкие трубы ИЗОПЭКС-К с арми-
рующей системой из высокопрочных нитей, которые
полностью повторяют конструкцию труб ИЗОПРОФЛЕКС-А,

охраняемую патентом Российской Федерации, принад-
лежащим ЗАО «Завод АНД Газтрубпласт».

Ранее, 21 апреля 2012 года, Роспатент признал не-
действительным аналогичный патент ЗАО «ТВЭЛ-ПЭКС»
№ 90523 на многослойную трубу для систем водоснаб-
жения и теплоснабжения и аннулировал его действие. 

«Мы полностью удовлетворены решениями Арбит-
ражного суда и палаты по патентным спорам, – заявил
генеральный директор Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО Алек-
сандр Шмелев. – Это, безусловно, знаковое событие,
прецедентное для отрасли в целом. Оно свидетельствует
о том, что российский сектор полимерных труб для сетей
ГВС и отопления развивается по цивилизованным пра-
вилам. Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО и впредь намерена же-
стко защищать свою интеллектуальную собственность,
добиваясь соблюдения всеми участниками рынка пра-
вовых и этических норм ведения бизнеса».

АРБИТРАЖНЫЙ СУД МОСКОВСКОЙ ОБЛАСТИ 
ЗАПРЕТИЛ ЗАО «ТВЭЛ-ПЭКС» ПРОИЗВОДСТВО И ПРОДАЖУ
ТРУБ «ИЗОПЭКС-К»
Компания уличена в нарушении патентных прав
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Р Ы Н О К  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

Украина: аварии как фактор рынка
Игорь Стрелец, Валерия Писаренко

В 2011 году украинские производители полимерных
труб увеличили объемы производства, однако докри-
зисного уровня пока не достигли. Следует отметить, что
в Украине доля потребления полимерной трубной про-
дукции на душу населения в 2–3 раза ниже, чем в Рос-
сии, Белоруссии и Казахстане.

Значительная доля потребления полимерных труб
пришлась на объекты «Евро-2012» и некоторые другие
масштабные проекты в сфере частных инвестиций. В
целом же активизация строительного рынка была не-
значительной. Если учесть, что состояние инженерных
сетей в стране за год только ухудшилось, и серьезные
аварии случаются все чаще, то применение полимерной
трубной продукции продолжает оставаться неоправ-
данно низким.

Производство

В 2011 году было произведено почти 50 тыс. т полимер-
ной трубной продукции. 

Наиболее емкий сегмент рынка – полиэтиленовые
трубы. Их в 2011 году было произведено  36 тыс. т, что
на 41% больше, чем в 2010, когда динамика роста была
вообще отрицательной (–1%). Однако значительный
прирост 2011 года был обусловлен не стабильностью
строительного рынка, а необходимостью завершения
крупных объектов и осуществлением некоторых про-
ектов крупных промышленных корпораций. 

Производство труб из поливинилхлорида в 2011 году
выросло на 31% по сравнению с 2010 годом и составило
13 тыс. т. Это объясняется стабильным спросом на ПВХ
трубы небольших диаметров для водоснабжения и ка-
нализации в частном строительстве, а также выходом

на проектные мощности некоторых украинских про-
изводителей. 

Наибольший прогресс наблюдается в сегменте про-
изводства труб из полипропилена – здесь годовой при-
рост составил 108%, а объемы производства превысили
докризисный уровень. Правда, необходимо учесть, что
производство ПП труб в Украине всегда было очень не-
велико, и рекордные объемы составили всего 1000 т. 

Импорт

В 2011 году было ввезено около 7000 т полимерных
труб, более половины из которых –  3600 т – пришлось
на полиэтиленовые трубы. Значительная доля постав-
ленной импортной ПЭ трубы была предназначена для
одного объекта – глубоководного канализационного
выпуска в Одессе: в этом проекте были использованы
ПЭ трубы диаметром 2000 мм, которые в Украине не
производятся.

Потребление

Несмотря на то, что прирост объемов потребления по-
лимерных труб в 2011 году составил 50%, уровень по-
требления полимерной трубной продукции пока еще
ниже докризисного. При очень умеренной активности
строительного рынка показатель 2011 года был достиг-
нут благодаря авральной подготовке к футбольному чем-
пионату. Плановое в государственном масштабе
обновление ветхих инженерных сетей пока остается
лишь мечтой и производителей, и строителей, и, ко-
нечно, потребителей. 

Наиболее востребованными продолжают оставаться
трубы из полиэтилена. Около 70% из них приходится на
трубы для водоснабжения и канализации и около 30% –
на трубы для газопроводов. Повышенным спросом в

БЛИЖНЕЕ ЗАРУБЕЖЬЕ:
У КАЖДОГО СВОИ ПРОБЛЕМЫ
После кризиса 2008–2009 гг. прошло полтора года. Восстановление рынков
в России и у ее ближайших соседей – Украины, Белоруссии, Казахстана – за
это время проходило по-разному. Если в России оно было довольно быстрым
и устойчивым (уже в 2011 году докризисные показатели были превышены),
то динамика рынков ближнего Зарубежья была не столь однозначной.
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2011 году пользовались полиэтиленовые трубы больших
диаметров (800–1200 мм). 

Заметное в последние годы снижение работ по гази-
фикации населенных пунктов Украины сказывается на
востребованности полиэтиленовых труб для газоснаб-
жения. 

Потребление ПВХ труб в 2011 году повысилось на
33%, в совокупности при строительстве инженерных
коммуникаций было использовано 15 000 т труб из по-
ливинилхлорида. Легкость монтажа и технологические
характеристики обусловливают устойчивый спрос на эту
продукцию, особенно в  малоэтажном (дачном, кот-
теджном) строительстве.

Потребление ПП труб показало в 2011 году хороший
прирост – 65% (1940 т). В своей сфере использования
полипропиленовые трубы конкурируют с ПЭ и ПВХ тру-
бами для канализации и дренажа, и эта конкуренция до-
вольно жесткая. ПП трубы занимают свою определенную
нишу в строительстве, при этом намечается тенденция
по замещению импорта продукцией внутреннего про-
изводства. 

Производители

Как и в предыдущие годы, около 70% выпущенной про-
дукции приходится на долю пяти крупнейших предприя-
тий: «Евротрубпласт» (Рубежанский и Калушский
трубные заводы), «Планета Пластик», «Водполимер»,
«Ельпласт», «Поливтор». 

Первое место по объемам производства с большим
отрывом от остальных продолжает удерживать «Евро-
трубпласт». В 2011 году этой компанией выпущено
около 15 тыс. т ПЭ труб различного назначения (на 62%
больше, чем в 2010 году).

На вторую позицию (впервые) поднялось ООО «Пла-
нета Пластик». При доле в совокупном объеме произве-
денной трубы 9,6% прирост за год у этого предприятия
составил 203,5%. Такой резкий подъем объясняется
сменой владельца компании. В настоящее время им яв-
ляется ОАО «Мироновский хлебопродукт», и «Планета
Пластик» работает преимущественно на удовлетворение
внутренних заказов этой компании, которая планово
строит и модернизирует на своих объектах инженерные
сети. 

Вялая динамика строительного рынка не позволяет
большинству украинских производителей работать в
полную силу, доля большинства компаний – участников
рынка ПЭ труб составляет от 0,3 до 3,2 %. Некоторые иг-
роки в 2011 году существенно уменьшили объемы про-
изводства в сравнении с 2010-м: «Розма» (–46,9%),
«Укрполимерконcтрукция» (–41,5%), «Поливтор» (–5,2%),
«Сизакор» (–4,7%). 

Результаты работы украинских производителей ПВХ
труб за последний год все же впечатляют. Востребован-
ность в частном строительстве, не зависящем от госу-

дарственного финансирования, позволяет наращивать
объемы производства. 

В 2011 году произошли изменения в составе ведущих
отечественных производителей ПВХ труб. Калушский
трубный завод вышел на свои проектные мощности.
Всего за год предприятие увеличило объемы производ-
ства на 185% и заняло пятое место в рейтинге операто-
ров этого сегмента рынка. 

Некоторые игроки отрасли сворачивают производ-
ство. В середине прошлого года компания «МегаПласт»
объявила о приостановке производства труб из поли-
винилхлорида и к концу года пришла с показателем
минус 53,5%.

Есть перемены и в темпах наращивания выпуска
труб. Так, например, лидер среди предприятий, выпус-
кающих ПВХ трубы, компания «Инсталпласт-ХВ» в 2011
году показала прирост производства всего в 5,7%, в то
время как увеличение объемов производства таких
предприятий как «Металлпласт» (Харьков), «ВалРом»
(Винницкая обл.), EVCI PLASTIK (Харьков) составляет
более 30%. 

Производство полипропиленовых труб представлено
в Украине всего двумя предприятиями: ООО «Бровары-
Пластмасс» и ООО «Эльпласт-Львов». В 2011 году в этом
тандеме лидирует «Бровары-Пластмасс» со значитель-
ным приростом объемов выпущенной трубы. 

Ожидания

В целом результаты 2011 года можно назвать позитив-
ными: налицо прирост объемов и производства, и по-
требления труб. Однако реалии начала 2012 года не
позволяют строить иллюзии. 

Текущий год может стать для украинского рынка го-
раздо более сложным. Учитывая общее состояние эко-
номики, вряд ли бюджет сможет финансировать все
задекларированные ранее проекты по реконструкции и
модернизации инженерных сетей в стране как в обла-
сти водоснабжения и канализации, так и в сфере гази-
фикации. По данным Государственной службы статис-
тики, рост реального валового внутреннего продукта

Рис. 1. Рынок ПЭ труб Украины
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(ВВП) Украины в первом квартале 2012 года замед-
лился до 1,8% по сравнению с 4,7% в четвертом квар-
тале 2011 года. И тенденция снижения, к сожалению,
сохранится. По прогнозу Международного валютного
фонда, в 2012 году рост ВВП Украины упадет с 4,8 до
3,0%. 

Осенью предстоят очередные выборы в Верховную
Раду. Большая часть бюджетных средств будет направ-
лена на реализацию многочисленных социальных ини-
циатив и программ, в которых, к сожалению, нет места
инфраструктурным проектам.

Также в 2012 году не ожидается значительного при-
тока зарубежных инвестиций в реальный сектор укра-
инской экономики.

Таким образом, очевидно, что развитие полимерной
трубной отрасли в этом году существенно замедлится.
По мнению экспертов, объемы производства могут со-
кратиться на 25–30% по сравнению с показателями
2011 года. Подготовка к «Евро-2012» закончена, все
более-менее крупные объекты в стране можно пере-
считать по пальцам.  Звучит цинично, но, возможно, по-
требность в полимерной трубной продукции будет
поддерживаться все учащающимися серьезными ава-
риями. В качестве примера можно привести невозмож-
ность отказаться от масштабной реконструкции
магистральных водопроводов в Евпатории и Хмельниц-
ком, канализационной сети в Южном. Аварии на них
случились уже в 2012 году, и без воды надолго оказа-
лись крупные города. Украинские сети ветшают все
больше, и не всегда можно просто залатать дыру –
нужны новые трубопроводы. 

Беларусь: особенности национального
спроса
Владимир Коваленко

Беларусь напоминает чашку Петри, в силу небольшой
и управляемой территории, многие процессы, в т.ч. в
экономике, напоминают некий эксперимент с прог-
нозируемым течением и ожидаемым результатом.
Итак…

За последние три года республика пережила два глу-
боких финансово-экономических кризиса. И если пер-
вый, 2008–2009 гг., в большей части, был связан с
мировыми процессами, то кризис 2010–2011 гг. был от-
носительно предсказуем и носил локальный характер.
Что же происходило с рынком трубопроводных систем в
эти непростые для страны годы?

На самом деле, рынок трубопроводных систем, как
составная часть общего рынка материалов для строи-
тельства, полностью соответствовал общему тренду. В
результате небольшого, как потом оказалось для Бело-
руссии, финансово-экономического кризиса 2008–
2009 гг., повлекшего 20% девальвацию национальной
валюты, рынок претерпел ожидаемую депрессию, кото-

рая длилась около 6–7 месяцев, и потребление, в т.ч. в
части полимерных трубопроводов, также несколько со-
кратилось. Несмотря на принятые во втором полугодии
2009 г. государственные решения о развитии строи-
тельной отрасли как «локомотива» экономики и после-
довавшая политика предоставления населению
дешевых кредитных ресурсов, направленных на строи-
тельство личного жилья, восстановиться рынок не смог
вплоть до конца года. 

Однако эти решения и избыток дешевых финансовых
ресурсов дали свой результат, который строительная
отрасль в полной мере ощутила в 2010 г. Значительные
государственные программы по обеспечению населе-
ния жильём, строительство новых микрорайонов во
всех регионах республики, от районных центров до сто-
лицы, развитие программ, связанных с малоэтажным
строительством, «пришпорили» строительную отрасль
республики так, что рынок «взлетел». 2010 год охарак-
теризовался рекордным уровнем потребления мате-
риалов для трубопроводных систем, превышающем
самый успешный до этого 2008 год почти на 40%. Это
ускорение продолжалось вплоть до июля 2011 г., хотя
уже в апреле было понятно, что результатом перегрева
экономики вообще и строительной отрасли в частности
неминуемо будет очередной кризис, национальная ва-
люта уже имела два курса, официальный и реальный,
отличающиеся почти в три раза, а большинство под-
рядных организаций уже отказывались начинать или
даже продолжать работы без авансов со стороны за-
казчиков, коими в подавляющем большинстве случаев
являлись государственные структуры. По мере разрас-
тания финансово-экономического кризиса большин-
ство государственных программ по строительству и
реконструкции жилья и инфраструктуры были заморо-
жены, часть объектов строительства остались без фи-
нансирования, что повлекло за собой ухудшение
положения подрядных организаций. Объем продаж ма-
териалов для трубопроводных систем сократился на
20%. Вторую половину 2011 года страна встречала в
глубокой депрессии.

Рис 2. Рынок ПЭ труб Белоруссии
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2012 год начался для отрасли сложно, но, в общем, по-
зитивно. Нет, государственные программы по строитель-
ству жилья не возобновились. Но частичное, «точечное»
финансирование было восстановлено. Появились госу-
дарственные и частные проекты, связанные с промыш-
ленностью, логистикой и агрохозяйственным сектором.
Можно говорить о меняющейся конъюнктуре рынка и не-
обходимости перемен для его участников. Объем по-
требления не достиг, конечно же, своих пиковых
значений 2010 г., однако уже сегодня однозначно пре-
вышает уровень 2008–2009 гг. И это уже несколько дру-
гой рынок по своему качественному составу.
Значительно меньше доля государственного финансиро-
вания, больше появляется частных инвестиционных про-
ектов. Мы живем в предчувствии позитивных изменений
и с надеждой на лучшее будущее.

Казахстан: избыток мощностей давит
отрасль
Марат Баймуканов, Александр Сазонов

   Рынок полимерных труб в Казахстане продолжает расти.
В 2011 году реализовано 69 тыс. т ПЭ труб, из которых
70% приходится на водоснабжение. Доля газовых труб со-
ставляет 23%. Увеличивается доля труб, применяемых в
канализации, прокладке кабелей связи и других новых
секторах потребления.

Главной особенностью казахстанского рынка поли-
мерных труб сегодня является интенсивное наращивание
производственных мощностей (см. «Больше, больше,
больше»). Это является естественной реакцией бизнеса
на высокий спрос на ПЭ трубы, подкрепляемый респуб-
ликанскими программами развития систем водоснабже-
ния. Так, принятая в 2010 году программа «Ак булак»
(«Чистый источник»), рассчитанная на 10 лет, планирует
обеспечить питьевой водой 80% сельского населения с
подачей воды гарантированного качества в каждый дом.
Около 90% групповых водопроводов республики давно
отработали свой нормативный срок (их строили еще в со-
ветское время и только из металла), и программой пред-
усмотрена полная их реконструкция – а это сотни кило-
метров труб большого диаметра. Бюджет программы – 
1 273 859 млн тенге (более 265 млрд руб.), в том числе за
счет республиканского бюджета – 1 164 142 млн тенге,
за счет местных бюджетов – 109 717 млн тенге. 

Программа модернизации жилищно-коммунального
хозяйства Республики Казахстан на 2011–2020 годы
предусматривает реконструкцию водопроводных сетей в
городах – их общая протяженность по республике со-
ставляет 27 тыс. км, из них разводящих водопроводных
сетей – более 18 тыс. км. Плюс строительство и рекон-
струкция разводящих водопроводных сетей в сельской
местности. Еще несколько тысяч километров труб.

В 2012 году по этим программам предусмотрено вы-
деление 94 млрд тенге (около 19,6 млрд руб.), что позво-

лит реконструировать порядка 4,5 тыс. км инженерных
сетей. 

Столь большие потребности в трубах, к тому же обес-
печенные финансированием, привлекают на рынок все
новых участников. В последние годы не проходит месяца
без сообщений об очередном введенном в строй заводе
по производству ПЭ труб (как правило, большого диа-
метра) – это при том, что и имеющиеся мощности суще-
ственно перекрывают потребности рынка. В каждой
области существует как минимум один завод, и ввод
новых все продолжается. 

С одной стороны, конкуренция среди производите-
лей – благо для потребителя, естественный регулятор
рынка, на котором выживет лишь тот, кто предложит за-
казчику продукцию наилучшего качества по наиболее
привлекательной цене и на наиболее выгодных условиях. 

Но с другой стороны, чрезмерное наращивание мощ-
ностей неизбежно ведет к их низкой загрузке (по имею-
щимся данным, уже сейчас у большинства заводов она
не превышает 20%, а по большим диаметрам – 10%), сни-
жению рентабельности производства и в итоге – к бан-
кротству.

Кроме того, практически все новые заводы строятся
на кредиты, предоставленные фондом «Даму» (см. «Фонд
развития предпринимательства «Даму»), т.е. на средства,
полученные из бюджета. Фактически государство креди-
тует создание избыточных мощностей, заведомо подры-
вая их конкурентоспособность и, соответственно, воз-
можности возврата кредитов. Для чего это делается –
трудно сказать… Даже если допустить, что государство
своими руками плодит будущих неплательщиков для того,
чтобы в недалеком будущем обанкротить их и взять пред-
приятия в госсобственность (а этот сценарий отнюдь не
исключен), то вместе с производственными мощностями
ему придется брать на себя и все проблемы заводов, не
обеспеченных заказами… А еще можно допустить, что
кредитование избыточных мощностей – просто след-
ствие недостаточно тщательного анализа кредитных за-
явок… 

Наличие большого количества трубных заводов при-
вело к развитию весьма тревожной тенденции. В усло-

Рис. 3. Рынок ПЭ труб Казахстана
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виях жесточайшей конкуренции производители ПЭ труб
обращаются за поддержкой к главам местных админист-
раций (акимам) и, как правило, такую поддержку полу-
чают (какой же глава откажется поддержать «своего»
налогоплательщика?). Победителей строительных тенде-
ров по региональным проектам обязывают закупать
трубу у местных производителей, независимо от ее каче-
ства, а зачастую – и цены. Так, аким Костанайской обла-
сти Нуралы Садуакасов заявил: «Мы заинтересованы,
чтобы в экономике нашей области повышалось не только
казахстанское содержание, но и костанайское…». Та же
ситуация наблюдается и в Актюбинской, Карагандинской
и других областях. В Северо-Казахстанской области, где
реализуются крупные республиканские программы
(строительство Сергеевского и Булаевского групповых

водоводов) региональные власти настаивают на участии
«своего» производителя – Петропавловского завода
строительных материалов (ПЗСМ) – как одном из усло-
вий предоставления землеотвода.

В этих условиях практически повсеместного перехода
на нерыночные механизмы регулирования поставок (под-
мены конкуренции административным давлением) за-
казчик лишается возможности выбора поставщика, и
рынок распадается на закрытые региональные «вот-
чины». Завод, находящийся под протекцией местной ад-
министрации, с одной стороны, огражден от конкуренции,
а с другой, замкнут на «своем» региональном рынке – на
другие его не пустят (там есть свои, местные производи-
тели). Проникнуть «к соседям» можно, только имея явное
преимущество – например, выпуская уникальную, инно-
вационную продукцию (многослойные трубы, трубы с про-
филированной стенкой и др.) или предлагая демпинговую
цену (которая, как правило, связана с качеством сырья).

Лишенные возможности сбыта продукции на внутрен-
нем рынке (за пределами своего региона), казахстанские
производители все чаще пытаются вторгаться на сосед-
ний российский рынок. В соответствии с действующими
в рамках Таможенного союза соглашениями, полиэтилен
трубных марок, ввозимый в Казахстан из-за рубежа, до
2014 года не облагается 10% таможенной пошлиной. В
сочетании с более дешевой рабочей силой это могло бы
позволить казахстанским производителям полиэтилено-
вых труб стать эффективным экспортером трубы в Рос-
сию и другие страны СНГ, если бы не их привычка
работать не с трубными (саженаполненными) марками
ПЭ класса ПЭ 100 и ПЭ 80, а с натуральными марками, не
предназначенными для производства напорных труб, и
не низкое качество продукции. «Обнуление Казахстаном
вывозной таможенной ставки на полиэтилен привело к
тому, что казахские производители полиэтиленовых труб
получили конкурентное преимущество перед россий-
скими», – считает генеральный директор холдинга ОАО
«Татнефтехиминвест-холдинг» Р. Яруллин. 

Так что если после 2014 года действующие соглашения
останутся в силе, не исключено, что на российском рынке
полиэтиленовых труб появится «второй Китай», конкури-
ровать с которым российским производителям будет
весьма непросто.

Больше, больше, больше…

В 2011–2012 гг. в Казахстане открылось несколько
новых трубных производств и увеличились мощности су-
ществующих.

Так, в г. Рудный Костанайской области открылся цех
по производству полиэтиленовых труб проектной мощ-
ностью 3200 т продукции в год. Согласно проекту, ТОО
«Торгово-промышленная компания МЕТАЛЛ ИНВЕСТ»
будет выпускать трубы диаметром от 110 до 450 мм и
фитинги. 

К СВЕДЕНИЮ

ФОНД РАЗВИТИЯ 
ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСТВА 
«ДАМУ»

АО «Фонд развития предпринимательства «Даму»
(Фонд «Даму») – государственный фонд в Казах-
стане, основная цель которого – стимулирование
становления и экономического роста субъектов
малого и среднего предпринимательства в Рес-
публике Казахстан, повышение эффективности
использования финансовых средств госу-
дарства, направляемых на поддержку малого и
среднего бизнеса. С 2006 года Фонд «Даму» – это
национальный институт развития, 100% акций
которого принадлежат АО «Фонд национального
благосостояния «Самрук-Қазына». Миссия Фонда
«Даму» – содействие качественному развитию
малого и среднего бизнеса, а также микрофи-
нансовых организаций Казахстана в роли интег-
ратора и оператора предоставления финансовых
и консалтинговых услуг.

Активы фонда «Даму» составляют порядка 
200 млрд тенге. В настоящее время фонд осу-
ществляет реализацию нескольких программ
финансовой поддержки предпринимательства и,
кроме того, является финансовым агентом га-
рантирования кредитов и субсидирования про-
центных ставок в рамках Программы «Дорожная
карта бизнеса – 2020».

За 2010–2012 гг. субсидии фонда «Даму»
предприятиям по производству полимерных
труб превысили 1 млрд тенге (более 200 млн
руб.)
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В той же Костанайской области ТОО «Пластстандарт»,
занимающееся производством полиэтиленовых труб с
2005 года, запускает новую экструзионную линию по
выпуску труб диаметром до 1200 мм. Годовая мощность
предприятия достигла 12 тыс. т. «Кредит на вторую
линию от фонда «Даму» мы получили под 11,67%, – рас-
сказывает Абиль Кожапов, генеральный директор ТОО
«Пластстандарт». – А «цена» третьего кредита на 107 млн
тенге (примерно 22,3 млн руб.) по «Дорожной карте»,
благодаря тому, что процентная ставка субсидируется,
составляет всего 7%». 

ТОО «Потенциал Техногрупп» из Алматы начало вы-
пускать трубы диаметром до 160 мм.

В Тайыншинском районе Северо-Казахстанской обла-
сти ТОО «Кокшетехстрой» запустило цех по производ-
ству полиэтиленовых труб, способный выпускать до
3000 т продукции в год. Пока запущена только первая
линия цеха. Руководитель цеха Петр Палашенко отме-
чает: «Через фонд «Даму» мы надеемся получить 120 млн
тенге (примерно 25 млн рублей) на запуск второй линии
по производству труб диаметром до 800 мм».

В Байзакском районе Жамбылской области ТОО «Ка-
захстанский трубный завод», запустивший в 2010 году
ТОО «Таразский трубный завод», в апреле 2011 года
установил еще одну экструзионную линию. Общий объем
инвестиций составил около 3,5 млн евро.

ТОО «Петропавловский завод строительных мате-
риалов» (ПЗСМ) с помощью кредитов филиала АО «Аль-
янс Банк» и АО «Фонд развития предпринимательства
«Даму» еще в 2007 году закупило оборудование для про-
изводства полиэтиленовых труб диаметром до 400 мм. 
В 2009 году введены в эксплуатацию две линии по про-
изводству труб диаметром до 630 мм. В 2011 году на
предприятии освоили производство полиэтиленовых на-
порных труб диаметром до 1000 мм.

АО «Тыныс», выпускающее ПЭ трубу с 2005 г., в 
2011 году приобрело технологическую линию по про-
изводству полиэтиленовых труб диаметром до 1000 мм.
Сумма кредита составила более 264 млн тенге. Этот про-
ект начинал финансироваться по программе фонда
«Даму», а поскольку предприятие принадлежит к прио-
ритетным отраслям «Дорожной карты», процентная
ставка банковского вознаграждения снижена до
восьми, семь из которых будут покрыты государством,
то есть АО «Тыныс» будет выплачивать сумму кредита с
фактической ставкой 1%.

ТОО «Пласт Инвест» (Алматы) в ноябре 2011 года за-
пустило шестую по счету линию. Диаметры выпускаемых
полиэтиленовых труб – до 1200 мм.

Производство полиэтиленовых труб запустило ТОО
«Производственная торгово-строительная фирма 
ДАНиЕР» (г. Аксу, Павлодарской области). Напорные
трубы из полиэтилена диаметром до 500 мм произво-
дятся на китайском оборудовании из корейского сырья.
Проект обошёлся предприятию в 100 млн тенге (при-

мерно 20,8 млн руб.). Рынок сбыта – Павлодарская
область. 

ТОО «Elekta Plus» (г. Актау) на двух линиях выпускает
ПЭ трубы диаметром до 400 мм. Предприятие имеет воз-
можность перерабатывать до 7000 т сырья в год. 

ТОО «Усть-Каменогорский завод полиэтиленовых
труб» основано в 2008 году. Мощность предприятия –
1000 т труб в год. В 2010 году завод вошел в Карту ин-
дустриализации и начал через Банк «ЦентрКредит» со-
трудничать с программой содействия бизнесу Фонд
«Даму». Программа взяла на себя субсидирование 50%
от ставки вознаграждения сроком на 5 лет, что позво-
лило развивать производство труб до 500 мм.

В марте 2011 г. ТОО «Актюбстройхиммонтаж» в г. Ак-
тобе запустило «Актюбинский завод полиэтиленовых
труб» мощностью 20 тыс. т продукции в год. Предприятие
производит полиэтиленовые трубы диаметром от 
20 до 630 мм. Сумма инвестиций составляет 900 млн
тенге (примерно 187,5 млн руб.). 

В Кызылорде ТОО «Куат» в 2011 году наладило выпуск
напорных труб диаметром 400–630 мм. Проект выпол-
нен за счет собственных инвестиций в размере 60 млн
тенге (примерно 12,5 млн руб). Основные потреби-
тели – предприятия АО НАК «Казатомпром» и нефтедо-
бывающие компании Казахстана. 

На «Актау полимер» (Мангистауская область) нала-
дили выпуск ПЭ труб диаметром 630 и 800 мм. 

В областном центре Южного Казахстана г. Шымкенте,
на территории индустриальной зоны «Ордабасы», от-
крылся новый завод «Юг-Пласт» мощностью 6 тыс. т по-
лимерных труб в год. 

ТОО «Алим» (г. Уральск, Западно-Казахстанская об-
ласть) с января 2011 года ввело в эксплуатацию собст-
венный завод по производству полиэтиленовых труб
диаметром до 1200 мм. Мощность завода – 11 тыс. т в
год. 

«Уральская торгово-промышленная компания», рас-
положенная там же, в Уральске, запустила производ-
ство труб диаметром до 630 мм. 

ТОО «Транснациональная компания «ТИАТР» (г. Кара-
ганда) запустило новую экструзионную линию Krauss-
Maffei по производству напорных труб из полиэтилена
диметрами до 800 мм. 

ТОО «Алматинский завод полиэтиленовых труб
«Спира-Берга» – одно из первых предприятий на терри-
тории Республики Казахстан, наладившее производство
высококачественных полиэтиленовых труб. Суммарная
мощность шести технологических линий – около 18 тыс.
тонн в год. В мае–июне 2012 года вводится в эксплуа-
тацию технологическая линия по производству двух-
слойных полиэтиленовых гофрированных труб италь-
янской фирмы OLMAS, диаметром 50, 110 и 160 мм для
систем бытовой канализации, прокладки кабеля, ирри-
гации и дренажа, в том числе с фильтрующим элемен-
том из геотекстиля.
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ЗАТИШЬЕ ПЕРЕД БУМОМ

Нет необходимости напоминать читателям о том,
что теплосетевая инфраструктура постсоветского
пространства, включая Россию, изношена до пре-

дела, а темпы замены ветхих сетей в несколько раз от-
стают от нормативных. Не секрет и то, что больших денег
на глубокую модернизацию сетевого хозяйства у тепло-
снабжающих организаций попросту нет. 

Тем не менее, вслед за крупнейшим теплосетевым
оператором мира ОАО «МОЭК» (Москва), другие ведущие
теплосетевые компании России и СНГ начинают все ак-
тивнее переводить свое распределительное сетевое хо-
зяйство на новый технологический уклад – армирован-
ные гибкие трубы из сшитого полиэтилена со сроком
службы не менее 50 лет. 

С финишной прямой летней ремонтной кампании
2012 года – обзор, подготовленный нашими коррес-
пондентами.

Москва: 
впервые за всю историю ни один дом 
ни на один час не остался без тепла

Минувшая зима выдалась в Москве на несколько гра-
дусов холоднее нормы. Несмотря на это, впервые за всю
историю ни один дом в Москве ни на один час не остался
без тепла. Генеральный директор ОАО «МОЭК» Андрей
Лихачев считает это самым важным достижением ото-
пительного сезона 2011–2012 гг. 

«В прежние годы приходилось время от времени,
пусть и на небольшие временные промежутки, ликвиди-
руя сложные повреждения, отключать теплоснабжение
хотя бы на несколько часов, – говорит Андрей Лихачев.
– В этом году нам удалось благодаря слаженной работе
всех предприятий комплекса городского хозяйства так
организовать работу, чтобы те повреждения, которые
все-таки случаются, никак не отразились на жизнедея-
тельности Москвы и жизни москвичей». 

При этом, по словам генерального директора ОАО
«МОЭК», по сравнению с предыдущим годом количество

повреждений на сетях уменьшилось на 4%. А по сравне-
нию с позапрошлым годом снижение составило 15%.

Снижение количества отключений отопления, а также
уменьшение повреждений на сетях в ОАО «МОЭК» свя-
зывают как с системной работой компании по эксплуа-
тации, ремонту, реконструкции и модернизации
трубопроводов, так и с применением современных тех-
нологий при перекладке сетей: труб из сшитого поли-
этилена ИЗОПРОФЛЕКС, гибких труб из нержавеющей
стали КАСАФЛЕКС.

«Уже 38% теплосетей, которые обслуживает МОЭК,
заменены с использованием современных технологий
КАСАФЛЕКС и ИЗОПРОФЛЕКС, и мы планируем дальше
только увеличивать протяженность таких трубопрово-
дов», – говорит Андрей Лихачев.

Всего в 2012 году в качестве целевого ориентира
компания определила перекладку в течение ремонтного
сезона не менее 300 км тепловых сетей. 

Москва, напомним, стала первым в мире городом, на-
чавшим около 10 лет тому назад массовое внедрение
разработанных Группой ПОЛИМЕРТЕПЛО систем много-
слойных армированных гибких полимерных теплоизоли-
рованных труб для разных температурных диапазонов –
принципиально новой в мировой практике технологии. 

Работа над этой технологией велась Группой ПОЛИ-
МЕРТЕПЛО с 2000 года на базе лучших мировых дости-
жений. Начиная с 2001 года, в России и странах СНГ уже
проложено более 6000 км таких трубопроводов, в том
числе около 2000 км – в Москве. 

В результате аварийность на полимерных сетях в
Москве снизилась до уровня ниже среднеевропей-
ского, вдвое уменьшилась общая подпитка тепловых
систем. За счет сокращения тепловых потерь в резуль-
тате глубокой модернизации теплосетевого хозяйства
у столицы появились дополнительные тепловые мощ-
ности для строящегося жилого фонда без создания
новых источников генерации: по данным Правитель-
ства Москвы, только за последние два года, с 2009 по
2011, потребление тепловой энергии в результате

В ожидании притока государственных инфраструктурных инвестиций, на
рынке модернизации тепловых сетей – даже в условиях жестких бюджетных
ограничений очень непростого для экономики и финансовой системы 
2012 года – неотвратимо продолжается «полимерная революция»

Сергей Федосов (Москва), Борис Ярема (Санкт-Петербург), Александр Гогорев (Новосибирск),
Сергей Шмелев (Екатеринбург), Александр Шигильдеев (Уфа), Дмитрий Леонтьев (Волгоград),
Николай Гжибовский (Киев), Руслан Миранович (Минск)
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энергосберегающих мероприятий в городе сократи-
лось на 13%. 

В районах, полностью перешедших на полимерные
трубопроводы, жители забыли о летних отключениях го-
рячей воды – технологическая необходимость в летних
отключениях попросту отпала. 

«Если на протяжении последних пяти лет мы не от-
ключали воду только в Южном Бутове (это около 
500 строений), то в 2012 году вообще не отключалась и
не будет отключаться горячая вода уже в 1644 строе-
ниях, – говорит начальник центральной диспетчерской
службы ОАО «МОЭК» Валерий Маслов. – Это дома в рай-
онах, где старые теплосети целиком заменены на тру-
бопроводы из нового материала». 

«Двадцать пять лет назад горячую воду отключали на
21 день, потом было 14 дней, – предлагает почувство-
вать разницу главный диспетчер ОАО «МОЭК». – Третий
год по Москве мы отключаем горячую воду для потре-
бителей не больше чем на 10 дней, кое-где уже и
меньше. С учетом тех работ, которые мы выполняем в
этом году, уже в 2013-м число неотключаемых строений
увеличится до 22–24%. А в 2021 году летних отключе-
ний горячей воды в Москве не будет вообще. Точнее,
будут по мере необходимости: даже самое современное
оборудование, рассчитанное на 50-летний срок экс-
плуатации, нуждается в осмотре и частичном ремонте.
Так что отключать горячую воду на день, максимум на
три, будем, но точечно».

Впрочем, главное событие 2012 года на рынке теп-
лоснабжения Москвы произошло не в траншеях на теп-
лотрассах. 12 июля состоялись Общие внеочередные
собрания акционеров ОАО «МОЭК» и ее дочерней ком-
пании ОАО «МТК» (Московская теплосетевая компания),
на которых было принято решение об объединении двух
компаний (см. «МОЭК и МТК объединились» на стр. 8).

Объединение компаний обусловлено необходи-
мостью оптимизации управленческой деятельности ком-
паний, снижения издержек и управленческих расходов.
Оно также нацелено на сдерживание тарифов и выр  а-
ботку единой политики, направленной на предоставле-
ние более качественных услуг потребителям. 

«Такой шаг позволит кратно увеличить размер вло-
жений в московскую инфраструктуру без существенного
роста тарифов, – заявляет генеральный директор ОАО
«МОЭК» Андрей Лихачев. – Мы планируем оставаться в
режиме роста тарифов на уровне инфляции и ниже».

Санкт-Петербург: 
впереди еще много работы 

Тепловые сети Санкт-Петербурга поделены между тремя
крупными операторами: ГУП «ТЭК СПб», ОАО «Теплосеть
СПб» и ООО «Петербургтеплоэнерго». 

В ведении ГУП «ТЭК СПб» находится порядка 4100 км
теплотрасс. «Из них 794 км – то есть 19% от общего

объема – отслужили свыше 25 лет и остро нуждаются в
замене, – говорит генеральный директор ГУП «ТЭК СПб»
Артур Тринога. – Еще 987 км эксплуатируется от 15 до
25 лет. При этом ежегодный прирост теплотрасс старше
25 лет составляет около 4%». 

В 2012 году ГУП «ТЭК СПб» обновит не менее 225 км
теплосетей, без учета трубопроводов Колпинского и Пуш-
кинского районов. «В наследство от 1990-х мы получили
огромный недоремонт, – констатирует генеральный ди-
ректор ГУП «ТЭК СПб». – Но в последние годы темпы об-
новления теплотрасс вышли на хороший уровень». 

В минувшем отопительном сезоне количество дефек-
тов на тепловых сетях «ТЭК СПб» по сравнению с преды-
дущим годом снизилось на 25%. 

«Бесспорно, здесь сработал факт нашей планомерной
работы по повышению надежности сетей, – говорит
Артур Тринога. – На сегодня самая долговечная изоля-
ция – пенополиуретановая, а также такие коррозийно-
стойкие материалы, как нержавеющая сталь и сшитый
полиэтилен». 

В свою очередь, генеральный директор ОАО «Тепло-
сеть Санкт-Петербурга» Евгений Хачатуров отмечает, что
существующие тарифные планы не позволяют финанси-
ровать те объемы ремонта, которые необходимо вы-
полнить уже в этом году, пишут «Известия».

Состояние тепловых сетей является сегодня самой ост-
рой проблемой ЖКХ на всем постсоветском простран-
стве. Надежность и качество теплоснабжения – это
вопрос безопасности, жизни и здоровья людей. Кроме
того, в большинстве регионов России теплоснабжение
составляет наибольшую часть в структуре расходов на-
селения на коммунальные услуги.
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По его расчетам, компании, в управлении которой на-
ходится около 2500 км трубопроводов, ежегодно нужно
перекладывать порядка 40 магистральных и 100 внут-
риквартальных тепловых сетей. Для этого требуется
около 6–7 млрд рублей, а инвестпрограмма предприя-
тия на этот год составляет лишь половину от этой суммы.
Причем берутся эти деньги исключительно из оплаты
услуг. Ни городского, ни федерального субсидирования
компания не получает.

Сейчас «Теплосеть» ведет перекладку самого про-
блемного участка – магистрального теплопровода дли-
ной 5,2 км в Купчино, проходящего вдоль Будапештской
улицы, с трубами диаметром 1000 и 1200 мм. И, по сло-
вам Евгения Хачатурова, только этот ремонт обойдется
предприятию в миллиард рублей. 

«Таких работ, которые необходимо выполнить в го-
роде, очень много, – говорит генеральный директор ОАО
«Теплосеть Санкт-Петербурга». – К сожалению, ремонт
пяти километров в Купчино – это малая толика того, что
нужно было бы делать на тепловых сетях в Петербурге».

Третья ведущая теплоснабжающая организация
Санкт-Петербурга, ООО «Петербургтеплоэнерго» (980 км

тепловых сетей), с 2004 года в рамках Договора о со-
трудничестве между «Газпромом» и правительством
Санкт-Петербурга уже полностью реконструировала теп-
лоэнергетические системы Петроградского, Курортного
и Петродворцового районов.

Во всех районах методика работы одна – вместо уста-
ревших, а порой просто аварийных котельных строятся
более мощные автоматические газовые источники
тепла. Ржавеющие металлические трубы полностью за-
меняются на современные, сделанные из некоррозий-
ных материалов, у которых только гарантийный срок
составляет полвека.

«Мы проводим 100-процентную замену всей системы
теплоснабжения горожан, – говорит генеральный ди-
ректор ООО «Петербургтеплоэнерго» Сергей Густов. – На
смену обветшавшему, физически и морально устарев-
шему оборудованию приходят самые современные тех-
нологии. Это совершенно иное качество тепла». 

«Мы берем чистую воду «Водоканала» и всего лишь по-
догреваем ее до нужной температуры и по некоррозий-
ным трубам доставляем в дома, – отмечает Сергей
Густов. – Так что если внутридомовые трубы у вас в по-
рядке, нашу горячую воду вполне можно пить».

Новосибирск: 
восстановление системы рециркуляции
ГВС снизит расходы жителей на тепловую
энергию

Наличие циркуляции является одним из условий кругло-
суточного качественного горячего водоснабжения по-
требителей. При отсутствии циркуляции во внутри-
домовых коммуникациях горячая вода не возвращается
в водоподогреватели и постепенно остывает, в периоды
отсутствия естественного водоразбора вынуждая по-
требителей сливать воду из кранов. Чаще всего данное
явление наблюдается ночью и в середине дня. В связи с
этим жителям приходится нести дополнительную финан-
совую нагрузку, оплачивая нерационально сливаемую
воду и повышенный объем стоков.

Мэр города Владимир Городецкий лично проверил ход
выполнения целевой программы по восстановлению цир-
куляционных трубопроводов системы ГВС Новосибирска,
отметив важность этой работы, результатом которой ста-
нет сокращение расходов жителей на тепловую энергию. 

В результате качественной подачей горячей воды
обеспечены жители нескольких десятков домов в За-
ельцовском районе Новосибирска. В соответствии с тех-
ническим заданием заказчика «Новосибирскгортепло-
энерго» используются гибкие трубы из сшитого полиэти-
лена ИЗОПРОФЛЕКС в заводской изоляции. Это, в част-
ности, позволило при ремонте сетей применить метод
горизонтально-направленного бурения. 

В результате применения бестраншейной технологии
удалось максимально избежать нарушения благо-

Ржавые металлические трубы отправляются на свалку
истории: переход коммунальной трубопроводной 
инфраструктуры России и стран СНГ на новый техноло-
гический уклад продолжается. Полимерные трубопро-
воды имеют срок службы более 50 лет и снижают
потери энергоресурсов до минимальных значений. Ком-
мунальные сети, модернизированные с использова-
нием полимерных технологий, в дальнейшем не
требуют регулярных затрат на ремонт и замену. «Поли-
мерная революция» уже победила в водоснабжении,
газораспределении, водоотведении. На очереди – рас-
пределительные сети центрального отопления и го-
рячего водоснабжения.
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устройства внутриквартальных территорий и сократить
сроки монтажа трубопровода. А благодарственные
письма и отзывы жителей говорят о качестве работ и
важности целевой программы.

Екатеринбург: 
технологии Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО 
меняют представление о тепловых сетях 

Принципиально новый подход к ремонту и восстановле-
нию поврежденных и изношенных коммуникаций при-
меняет сегодня муниципальное теплоснабжающее
предприятие «Екатеринбургэнерго», сообщает офици-
альный портал Екатеринбурга www.ekburg.ru.

Специалисты МУП «Екатеринбургэнерго» первыми в
столице Урала стали использовать в ремонтном про-
цессе для замены разводящих трубопроводов системы
централизованного отопления гибкие полимерные
трубы. 

«Эта технология меняет традиционное представление
о тепловых сетях, – утверждает заместитель главы Ад-
министрации города Екатеринбурга по вопросам ЖКХ
Алексей Кожемяко. – Все мы знаем, что тепловые сети –
это обычно стальные трубы в различных видах изоля-
ции. Но практика показала, что эти полимерные трубы –
выпускаемые, кстати, отечественным производителем
Группой ПОЛИМЕРТЕПЛО, – способны выдерживать ра-
бочее давление в 12 атмосфер и пропускать теплоноси-
тель, нагретый до температуры в 100 градусов».

Технология применения таких труб весьма эконо-
мична, пояснил Алексей Кожемяко. Они укладываются
в траншеи безлоточным способом прямо на песчаную
подушку, легко огибают препятствия, и их удобно ис-
пользовать как при небольших, так и при масштабных
ремонтах».

«Я могу сказать, что в этом году по планам на меж-
отопительный период предприятием «Екатеринбург-
энерго» из 80 запланированных километров перекладки
20 км будет переложено именно в этой технологии с ис-
пользованием полимерной трубы», – заявил замести-
тель главы Администрации города Екатеринбурга по
вопросам ЖКХ.

По его словам, технология ИЗОПРОФЛЕКС абсолютно
конкурентоспособна по сравнению с традиционными и
с точки зрения экономики.

«С учетом более экономичной технологии прокладки
эта технология абсолютно сопоставима по стоимости, –
утверждает Алексей Кожемяко. – Более того, произво-
дитель и поставщик этих труб, Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО,
предлагает несколько вариантов очень удобных для по-
требителей их продукции схем поставки: товарные кре-
диты, кредитование под уже выполненные работы, еще
ряд эффективных схем, которые предприятие «Екате-
ринбургэнерго» уже использует и будет использовать в
будущем».

«Ну и 50 лет гарантии производителя на эти трубы –
это означает, что как минимум в течение 50 лет их не
придется раскапывать, вскрывать, ремонтировать», –
отметил заместитель главы Администрации города
Екатеринбурга по вопросам ЖКХ.

Уфа: 
использование новых труб направлено
на энергосбережение и снижение 
теплопотерь

13 июля в Уфе, на участке протяженностью чуть более
100 метров по улице Кирова, 44, была произведена за-
мена труб центрального отопления и горячего водо-
снабжения с использованием новых технологий.
Работники МУП «Уфимские инженерные сети» совместно
со специалистами входящего в Группу ПОЛИМЕРТЕПЛО
Чебоксарского трубного завода произвели укладку и
монтаж труб ИЗОПРОФЛЕКС. Эти современные трубы
впервые применены в Уфе в рамках подготовки тепло-
вых сетей города к осенне-зимнему отопительному пе-
риоду.

Как сообщил республиканскому информационному
агентству «Башинформ» пресс-секретарь «Уфимских ин-
женерных сетей» Альберт Хисамутдинов, ИЗОПРОФЛЕКС
значительно отличается от старых традиционных труб.
Их гораздо легче прокладывать и монтировать, они не
требуют сварки и сооружения лотков, стыкуются с по-
мощью муфт и засыпаются мелкофракционным песком.
А весь процесс замены занимает одну рабочую смену. 

Темпы замены ветхих тепловых сетей на протяжении
многих лет заметно отстают от нормативных. При раз-
ных оценках уровня износа очевидно, что сегодня тре-
бует замены не менее половины всех теплосетей
России.
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«Новые трубы прослужат 50 лет, в то время как срок
работы прежних аналогов не превышал 10 лет», – под-
черкнул Альберт Хисамутдинов. – При этом значительно
снижаются тепловые потери, повышается качество и чи-
стота горячей воды, получаемой потребителями». 

«Можно уверенно говорить, что новые технологии при-
шли в наши тепловые сети, – говорит первый замести-
тель главы администрации Уфы Владимир Дмитрюк. –
Сегодня важным моментом отрасли является энерго-
сбережение и снижение теплопотерь. Использование
новых труб как раз на это и направлено. Мы планируем
по замене тепловых сетей в последующие годы выйти на
пять процентов, которые положены по нормативу. Износ
сетей высокий, особенно это касается внутрикварталь-
ных тепловых сетей. В каждом районе города выбраны
наиболее изношенные участки, где работа ведется в пер-
вую очередь».

Внедрение новых технологий позволит «Уфимским ин-
женерным сетям» существенно повысить надежность
работы внутриквартальных тепловых сетей города, а
также снизить расходы на обслуживание и содержание
теплосетевого хозяйства. 

Ожидается, что в рамках подготовки теплосетей Уфы
к отопительному сезону будут заменены свыше 20 км
труб центрального отопления и горячего водоснабжения.

Волгоград: 
жители, наконец, получат горячую воду

Город-миллионник, растянувшийся вдоль Волги на 120 км,
обладает разветвленной – около 2000 км – и при этом до
предела изношенной теплосетевой инфраструктурой.

Острейшей проблемой является практически полное
отсутствие сетей рециркуляции ГВС. По утрам и вечерам
жители Волгограда вынуждены до 40 минут сливать воду
из крана, дожидаясь нужной температуры «горячей» воды. 

Единственно возможным решением для волгоград-
ских коммунальщиков в этой ситуации стало предложе-
ние Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО: поставка на условиях
товарного кредита полностью укомплектованных трубо-
проводов с последующей оплатой в течение двух лет
после сдачи новых сетей в эксплуатацию. 

По этой схеме МУП «Волгоградское коммунальное хо-
зяйство» уже этим летом смогло модернизировать сразу
около 18 км сетей. Это беспрецедентный для города
объем ремонтной программы теплосетей позволил
обеспечить качественным горячим водоснабжением де-
сятки тысяч волгоградцев. 

К этому результату Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО, МУП
«ВКХ» и администрация Волгограда шли достаточно
долго. Ещё в конце 2010 года осуществили пилотную
прокладку на социальном объекте 400 м, в 2011 году –
поставку труб уже в объеме 1 км.

Несмотря на политическую турбулентность, экстре-
мальную даже по российским меркам (более года в Вол-

гограде попросту не было мэра, сменился губернатор,
не прекращалась постоянные кадровые перестановки
в областной и городской администрациях), в феврале
2012 года между Группой ПОЛИМЕРТЕПЛО и МУП «ВКХ»
был подписан договор поставки труб ИЗОПРОФЛЕКС-
95А.

Киев: 
60% теплосетей Украины выработали 
свой ресурс

В Украине в целом ситуация в сфере теплоснабжения
оценивается как неутешительная: по оценкам прави-
тельства страны, из 33 тыс. км тепловых сетей Украины
60% выработали свой ресурс и эксплуатируются за пре-
делами сроков амортизации. 

«Мы видели, как этой зимой из-за сильных холодов у
нас постоянно рвались трубы, – говорит министр регио-
нального развития, строительства и ЖКХ Украины Ана-
толий Близнюк. – И я могу сказать, что нам крайне
необходимы инвестиции в модернизацию изношенных
теплосетей. Но если есть тариф и себестоимость без ин-
вестиционной составляющей, тогда у нас просто не за
что обеспечить модернизацию этих сетей». 

На модернизацию ЖКХ Украины необходимо до 
60 млрд долларов, считает глава регионального пред-
ставительства Международной финансовой корпорации
в Украине и Белоруссии (IFC) Руфат Алимарданов. По его
мнению, для решения этой проблемы нужно привлекать
финансовый сектор, поскольку самостоятельно госу-
дарство такие вложения позволить себе не может. 

Одним из ведущих предприятий тепловой энергетики
страны является ПАО «Киевэнерго». Компания обес-
печивает 100% потребностей столицы Украины в элек-
трической энергии и 85% – в тепловой, совмещая
процессы производства, транспортировки и сбыта энер-
горесурсов. Протяженность распределительных сетей
теплоснабжения составляет 2,3 тыс. км. 

Комплексный технический аудит, проведенный в
2011 году германской компанией Energieconsulting Hei-
delberg International, показал, что повышенный износ
имеют более 50% тепловых сетей столицы Украины, а
теплопотери достигают 18%. Генеральный директор ПАО
«Киевэнерго» Александр Фоменко, возглавивший ком-
панию в марте 2012 года, отвечая в своем первом ин-
тервью на вопрос «Как быстро необходимо начать
модернизацию теплосетей?» ответил одним-единствен-
ным словом: «Вчера».

«Модернизация и доверие клиентов – фундамент, на
котором мы построим компанию европейского уровня,
национального лидера в обеспечении жителей теплом
и светом», – заявил Александр Фоменко. 

Для реализации программы реконструкции городских
распределительных сетей теплоснабжения и горячего
водоснабжения ПАО «Киевэнерго» провело весной 
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2012 года тендерные закупки материалов. В конкурсе
на поставку гибких предизолированных труб наиболее
конкурентоспособным оказалось предложение компа-
нии «ПОЛИМЕРТЕПЛО-Украина» (г. Киев). 

С учетом повышенной нагрузки на коммунальные
службы Киева во время подготовки и проведения игр
«Евро-2012», и необходимостью качественно осуще-
ствить в сжатые сроки значительный объем работ по пе-
рекладке сетей, выбор системы ИЗОПРОФЛЕКС был
абсолютно оправдан, считают в компании «ПОЛИМЕР-
ТЕПЛО-Украина».

Минск: 
реновация сетей ГВС производится
только трубами ИЗОПРОФЛЕКС

9 июля директор предприятия «Минскоммунтеплосеть»
Владимир Александров сообщил журналистам белорус-
ских СМИ, что в отдельных микрорайонах Минска
больше не будут летом отключать горячую воду. Это
стало возможным благодаря применению гибких поли-
мерных изолированных трубопроводов ИЗОПРОФЛЕКС,
которое началось в столице Республики Беларусь в
2005 году. 

Сухие статистические данные по состоянию тепловых
сетей, находившихся на балансе УП «Минсккоммунте-
плосеть» в 2004 году, весьма красноречиво обрисовы-
вают сложившуюся ситуацию. При общей протяжен-
ности тепловых сетей в 1320 км протяжённость сетей
горячего водоснабжения составила 430 км (т.е. третья
часть), а их повреждаемость составила 396 случаев от
общей повреждаемости (648 случаев) – т.е. 61%.

Такая повреждаемость трубопроводов горячего во-
доснабжения объясняется качеством воды. Вода, иду-
щая на хозяйственно-питьевые нужды, проходит
поэтапную обработку, включающую в себя осветление,
хлорирование, фторирование, насыщение кислородом.

В результате питьевая вода приобретает высокую сте-
пень агрессивности по отношению к металлическим тру-
бопроводам, по которым она транспортируется.

Переломным моментом в снижении повреждаемос-
ти сетей горячего водоснабжения стало применение
труб ИЗОПРОФЛЕКС. С начала перехода на использо-
вание этих труб было заменено 110 км из имеющихся
430 км. Это составляет 25,6%. И результаты не заста-
вили себя ждать: за семь лет повреждаемость сетей
горячего водоснабжения снизилась в 3 раза. Если в
2004 году было зафиксировано 396 случаев повреж-
дений теплотрассы, то за 2011 год ремонтом пришлось
заниматься 130 раз. Если учесть, что стоимость лик-
видации одного повреждения составляет 4 млн бело-
русских рублей, то полученные преимущества от
использования труб ИЗОПРОФЛЕКС довольно ощу-
тимы и в денежном эквиваленте.

Помимо снижения затрат на ремонт, применение труб
ИЗОПРОФЛЕКС позволило добиться существенного сни-
жения тепловых потерь при транспортировке, что сэко-
номило 1820 т у.т. или 1590 тыс. м3 природного газа.

Начиная с 2008 года предприятием «Минсккоммун-
теплосеть» ежегодно модернизируется до 50 км тепло-
вых сетей, из которых 80% производится с применением
предизолированных труб, значительную часть которых
составляют трубы ИЗОПРОФЛЕКС. Реновация сетей ГВС
производится только с использованием труб ИЗОПРО-
ФЛЕКС.

В 2011 году УП «Минсккоммунтеплосеть» приступило к
модернизации участков транзитных трубопроводов ГВС в
подвальных этажах жилых домов. Совместно со специа-
листами СООО «БелЕвроТрубПласт» на эксперименталь-
ных участках транзитных трубопроводов была проведена
замена стальных трубопроводов на ИЗОПРОФЛЕКС. Ре-
зультат уже налицо: повреждаемость участков транзитных
трубопроводов снизилась с 129 случаев в 2010 году до 
29 случаев за первое полугодие  2012 года.

К СВЕДЕНИЮ

Общая протяженность в однотрубном исчислении, км 284 000

Основные собственники РФ, муниципалитеты

Износ, % ≈ 75

Тепловые потери, % ≈ 30

Финансовые потери, млрд руб. 100

Нормативный уровень замены, % от общей протяженности в год 4

Фактический уровень замены, % от общей протяженности в год 1,7

Источники: Росстат, Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО

ТЕПЛОСЕТЕВАЯ ИНФРАСТРУКТУРА РОССИИ СЕГОДНЯ
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Кначалу второй пятилетки Климовский трубный завод
уже был крупнейшим предприятием по выпуску по-

лиэтиленовых труб в Европе.
Всю свою вторую пятилетку завод продолжал разви-

ваться, причем это развитие шло непрерывно. Расши-
рялся ассортимент – осваивались новые типоразмеры
труб, разрабатывались и ставились в производство
новые виды продукции. Постоянно модернизировалось
оборудование, вводились новые мощности, которые
требовали новых площадей и помещений. Территория
завода увеличилась с 13 до 22 га. Но все количествен-
ные показатели – лишь свидетельство бурного и непре-
рывного качественного роста.

Напорные (гладкие) трубы

Ассортимент напорных труб пополнился большими диа-
метрами (до 1600 мм) и трубами с большой толщиной
стенки, рассчитанными на повышенные давления (Ø315
SDR 7,4, Ø1000 SDR 9, Ø1200 SDR 13,6). Климовский
трубный завод первым в России освоил эти типораз-
меры. 

Выпуск таких труб предъявляет очень жесткие тре-
бования к технологическому оборудованию. С сентября
2007 года многолетнее тесное взаимодействие с ком-
панией Cincinnati перешло в стадию технологического
партнерства. ПОЛИПЛАСТИК был не только одним из
первых покупателей всех ее новейших моделей: завод-
ские номера экструдеров Monos и Monos+ всегда были
из первой десятки, поставленный нам rapidEX был
третьим или четвертым. Никто из клиентов Cincinnati не
эксплуатировал оборудование в таком жестком ре-
жиме, как мы – у нас нагрузка всегда была на уровне
90% обозначенной в паспорте, а то и выше. Т.е. у нас
это оборудование всегда работало на пределе своих
технических возможностей, и когда оно не выдержи-
вало таких нагрузок – лопались цилиндры, выходили из
строя шнеки, ломались редукторы – мы совместно вы-
являли «слабые места», а весь ремонт делался по га-
рантии. 

Во многом благодаря этой работе была создана со-
временная техника Battenfeld-Cincinnati – экструдеры
нового поколения solEX и ВЕХ, пришедшие на смену «Мо-

носам». В них учтены все наши замечания и в основном
устранены «слабые места», выявленные нами в про-
цессе эксплуатации машин Monos и Monos+.

Производство высококачественных труб большого
диаметра с большой толщиной стенки стало возможным
благодаря нашей оригинальной разработке – процессу
внутреннего охлаждения труб с использованием го-
ловки специальной конструкции. В промышленную экс-
плуатацию мы его запустили в 2007 году и сразу на
больших диаметрах – 800 и 1200, где эффект про-
является максимально. Два года спустя эту идею по вза-
имной договоренности использовала Cincinnati, а
сейчас – еще и Technomatic и ряд других компаний. Но
впервые разработана, реализована и запатентована
эта технология была у нас.

Расширение нашего ассортимента напорных труб (раз-
работка и выпуск НТЦ «Пластик» технических условий) за
вторые 5 лет работы КТЗ привело к качественному скачку
в применении полимерных трубопроводов – изменились
ГОСТы на напорные ПЭ трубы и трубы для газопроводов.
Теперь в них включены трубы больших диаметров в ши-
роком диапазоне SDR. Если раньше ГОСТ на газовые
трубы ограничивался диаметром 315 мм, то теперь в нем
появились диаметры до 1200 мм включительно.

Расширение ассортимента напорных труб происхо-
дило не только за счет постановки на производство
новых типоразмеров. С 2007 года нами были разрабо-
таны, освоены в производстве и внедрены новые типы
многослойных напорных труб: ПРОТЕКТ – трубы с за-
щитным покрытием диаметром 63–1200 мм, трубы
«Мультипайп», трубы ЗПТ для прокладки кабелей связи. 

Кроме того, освоен выпуск высококачесвенных труб-
оболочек диаметром 500–1600 мм.

Гофрированные трубы

Производство труб КОРСИС на КТЗ началось в 2005
году. Спрос на них оказался очень высоким, и их про-
изводство за последние 5 лет постоянно развивалось.
Начав с менее 1 тыс. т в 2005 году, в 2011 году про-
изводство преодолело рубеж 13 тыс. т. И это только на
КТЗ, а ведь по технологиям, разработанным на нем,
КОРСИС сейчас выпускают еще 5 заводов Группы.

КЛИМОВСКИЙ ТРУБНЫЙ:
ВТОРАЯ ПЯТИЛЕТКА
Владимир Бисеров
Генеральный директор ООО «Климовский трубный завод» в 2005–2011 гг.
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Проведена модернизация имеющихся линий (уста-
новлены новые высокопроизводительные экструдеры,
новые гофраторы), запущено несколько новых линий.
Построен и оснащен второй цех по производству труб
КОРСИС.

Освоен выпуск труб КОРСИС ПРО из полипропилена в
диапазоне диаметров от 110 до 1200 мм с кольцевой
жесткостью SN 16. Для труб КОРСИС диаметром от 
315 мм до 1200 мм освоена приварка раструбов. Важ-
ной составляющей технологии стала разработка и орга-
низация производства суперконцентратов для КОРСИСа,
в т. ч. модификаторов кольцевой жесткости с введением
технологических добавок. С этой работой отлично спра-
вился композиционный дивизион Группы – НПП «Поли-
пластик».

На оборудовании немецкой компании Krah начато про-
изводство труб КОРСИС Плюс методом намотки профиля
расплава с электродиффузионным раструбом. Освоен
выпуск труб КОРСИС Плюс внутренним диаметром от
1200 до 2600 мм с кольцевой жесткостью SN 2 – SN 8, а
также труб КОРСИС Плюс для напорного применения до
6 бар. Проведена большая работа – тоже впервые в Рос-
сии – по созданию для этих труб фасонных и соедини-
тельных деталей, в том числе с применением электро-
диффузионной сварки. 

Освоена намотка защитного полипропиленового по-
крытия на напорные трубы ПРОТЕКТ диаметром от 710
до 1200 мм. На специально разработанной установке
освоена намотка заготовок для втулок под фланец диа-
метром от 710 до 1200 мм.

В конце 2010 года начато производство еще одного
продукта, не имеющего аналогов в России – компози-
ционных профилированных труб КОРСИС АРМ внутренним
диаметром от 800 до 1600 мм. В этой трубе применены
адгезивы, разработанные НПП «Полипластик».

Для соединения этих труб была предложена и
освоена технология с применением специализирован-
ных термоусаживаемых муфт, которая оказалась
весьма удачной. 

Литьевое производство

За последние 5 лет на Климовском трубном заводе
было создано крупнейшее в России производство со-
единительных деталей литьем под давлением. Действо-
вавший литьевой цех расширяли без остановки его
работы. На новых площадях разместили новейшие тер-
мопласт-автоматы фирм KraussMaffei (Германия) и др. с
усилием смыкания до 2000 т. Мощность нового цеха –
более 1500 т/год. Продукция – фитинги диаметром от
32 мм до 315 мм для напорных водо- и газопроводов,
муфты для безнапорных трубопроводов КОРСИС и КОР-
СИС ПРО диаметром от 110 мм до 1000 мм. 

Кстати, муфты для безнапорных трубопроводов и из
полиэтилена (КОРСИС), и из полипропилена (КОРСИС

ПРО) у нас изготавливаются на одних и тех же формах –
нам удалось решить эту весьма непростую технологичес-
кую задачу.

Производство нестандартных изделий

Производство нестандартных изделий претерпело ра-
дикальные изменения. Ютившийся на 300 кв. м участок
по изготовлению сегментных фитингов и колодцев пре-
вратился в огромный хорошо оснащенный цех, где де-
лают не только колодцы любой сложности размером
более 8 м, но и камеры обслуживания, корпуса насос-
ных станций, емкости и т. п. Создан специализирован-
ный участок гидроиспытаний, где все готовые изделия
проходят 100% контроль герметичности.

Лаборатория

Испытательная лаборатория Климовского трубного за-
вода получила аккредитацию Федерального агентства
по техническому регулированию и метрологии.

Лаборатория оснащена самым современным обору-
дованием для проведения всего комплекса испытаний
– приёмо-сдаточных, периодических, сертификацион-
ных, а также для входного контроля сырья. Ее особен-
ность в том, что она позволяет испытывать крупно-
габаритные изделия. В частности, это единственная ла-
боратория, способная проводить испытания на стой-
кость к постоянному внутреннему давлению при 80°С
для ПЭ труб и фитингов диаметром до 2 м и более. В Рос-
сии и за рубежом таких установок нет. 

Нами создано уникальное оборудование для испыта-
ний на быстрое распространение трещин (S4). Оно поз-
воляет тестировать газовые трубы диаметром до 400 мм.

При наличии соответствующего инструмента и заглу-
шек мы готовы провести любые предусмотренные стан-
дартами испытания изделий любого диаметра.

Что впереди?

Вся вторая пятилетка завода прошла в интенсивном раз-
витии и поисках. Сегодня это не только крупнейший в Ев-
ропе завод, не имеющий себе равных по ассортименту
продукции, – это инновационный центр, разработки ко-
торого тиражируются всеми заводами Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК и других российских и зарубежных компаний.

Судя по тем тенденциям, которые мы наблюдаем се-
годня, в обозримом будущем поиски и инновационная
работа будут продолжаться. Завод будет выпускать про-
дукцию – трубы и соединительные детали, модернизи-
ровать оборудование, разрабатывать новые и совер-
шенствовать используемые технологии, искать и нахо-
дить решения проблем, как внутренних, обусловленных
собственным ростом, так и тех, которые ставит перед
ним развитие отрасли.
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Важным элементом любого трубопровода является со-
единительная деталь (фитинг), позволяющая осуще-
ствить соединение труб между собой, переход на другой
вид труб или присоединение, например, к запорной ар-
матуре. Для многослойных полимерных армированных
труб на сегодняшний день широко используемой соеди-
нительной деталью является обжимной металлический
фитинг, обеспечивающий крепление и герметичность за
счет напряжений в стенке трубы, возникающих при об-
жатии. 

Поскольку для полимерных материалов характерны
процессы релаксации напряжений [1], глубина которых
увеличивается с температурой, то недостаточное обжа-
тие может со временем привести к потере герметично-
сти соединения труба-фитинг, вплоть до срыва фитинга с
трубы. Поэтому при проектировании фитинга и прогно-
зировании срока службы соединения крайне необхо-
димо знать релаксационные зависимости напряжения
от времени и температуры. 

В данной работе было изучено термомеханическое
поведение пероксидно-сшитого полиэтилена (РЕ-Ха), ко-
торый является основой многослойных армированных
труб типа ДЖИ-ПЕКС-АМТ производства Группы ПОЛИ-
ПЛАСТИК.

В качестве образцов использовали лопатки типа 1 по
ГОСТ 11262, изготовленных из трубы со степенью
сшивки 85%. Испытания на релаксацию напряжений
при постоянной растягивающей деформации проводили
на приборе Tensile creep tester MOD 1598 производства
фирмы IPT, Германия, обеспечивающем высокую точ-
ность при поддержании заданной температуры (±1°С),
деформации (±0,1%) и при регистрации значений уси-
лия (±2Н). 

Для автоматической аппроксимации зависимостей
релаксации напряжения по уравнению Больцмана –
Вольтерры (1) с применением современных ядер релак-
сации, основанных на рассмотрении термодинамиче-
ских функций и их изменений в ходе релаксационного
процесса [2], использовали компьютерную программу,
специально разработанную коллективом лаборатории
полимерных материалов ИНЭОС РАН. Она позволяет
найти оптимальные параметры ядер релаксации, оце-
нить величины начальных и квазиравновесных напря-
жений. Кроме того, позволяет также охарактеризовать

физический механизм релаксационных процессов, т. е.
определить, является ли он диффузионным (когда лими-
тирующей стадией процесса является скорость диффу-
зии кинетических единиц) или кинетическим (когда
лимитирующей стадией процесса является скорость
взаимодействия релаксаторов).

(1),

где σ– релаксирующее напряжение, σ0 – начальное на-
пряжение, которое развивается в момент окончания за-
дания постоянной деформации; T(τ) – ядро релаксации,
τ – текущее время, t – конечное время.

Было установлено, что лимитирующей стадией релак-
сационного процесса является скорость взаимодействия
частиц (релаксаторов). Исключая ряд сложных преобра-
зований, конечное выражение ядра кинетического про-
цесса релаксации выглядит следующим образом [3]:

где m1* – количество неоднородностей (релаксаторов) в
полимере, которые взаимодействуют друг с другом в
ходе релаксационного процесса; α– доля релаксаторов
от общего числа частиц; kB – константа Больцмана; S0 –
начальная энтропия системы, T*– переменная часть
ядра, описываемая выражением в квадратных скобках,
τ – время; k – константа скорости взаимодействия ре-
лаксаторов; C0 – начальная концентрация релаксато-
ров; n – порядок кинетической реакции взаимодей-
ствия релаксаторов; 

На первом этапе работ проводили аппроксимацию
данных, полученных при деформации 7% и различных

РЕЛАКСАЦИЯ НАПРЯЖЕНИЙ
В СШИТОМ ПОЛИЭТИЛЕНЕ
Игорь Гвоздев, Сергей Шаляпин, Игорь Симонов-Емельянов
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температурах. Результаты испытания представлены на
рис. 1, а результаты расчета параметров ядер релакса-
ции – в табл. 1. Коэффициент корреляции r при исполь-
зовании ядра T1(τ) равен 0,997. Константа скорости
взаимодействия релаксаторов при всех температурах
одинакова и равна 0,01 мин-1. Порядок реакции n = 6, 
т. е. при взаимодействии релаксаторов участвует сразу
6 единиц. Величина А, пропорциональная количеству
неоднородностей в материале, возрастает с ростом тем-
пературы. 

Наибольшее значение для оценки свойств материала
имеют величины начального σ0 и квазиравновесного
σ∞ напряжений. В интервале температур от 50 до 90оС
они сохраняют достаточно большие значения, что поз-
воляет прогнозировать механическую работоспособ-
ность материала (рис. 2).

Для общепринятой оценки длительной релаксации
напряжения был применен принцип температурно-вре-
менной суперпозиции или аналогии (ТВА) [4]. Согласно
принципу ТВА, кривые релаксации напряжения, по-
строенные при различных экспериментальных темпера-
турах, могут быть сдвинуты относительно выбранной
базовой температуры (температура приведения) в гори-
зонтальном направлении вдоль оси логарифма времени
lg t с получением обобщенной кривой. Фактором сдвига
lg aT служит усредненная величина смещения кривой,
полученной при более высокой температуре, к обоб-
щенной кривой. Этот принцип применяется с большим
успехом для многих полимерных систем, исследованных
при различных деформациях. Естественно, что чем
выше температура эксперимента, тем больше величина
фактора сдвига aT. Для теплостойких полимеров темпе-
ратурная зависимость фактора сдвига во всей области
стеклообразного состояния может быть описана соот-
ношением:

Обобщенная кривая релаксационного модуля пред-
ставлена на рис. 3, а зависимость фактора сдвига от

температуры – на рис. 4 и описывается уравнением 
ln aT = 0,511(T – T0).

Ядро Т1(τ) хорошо описывает процессы релаксации
напряжения в линейной области механического пове-
дения, когда параметры материала не зависят от на-
пряжения или деформации. Однако очень часто
полимеры проявляют нелинейное механическое пове-

Рис. 1. Кривые релаксации напряжения при 
деформации 7% и различных температурах

Рис. 2. Зависимости начального и квазиравновесного
напряжений от температуры при 7% деформации

Таблица 1. Параметры ядра релаксации Т1(τ) 

Ядро Т1(τ)

Деформация, �e0, % k, мин-1 r А, Дж•кг•град/м3 n �s0, МПа s∞, МПа

50 0,01 0,997 1,07•1025 6 7,97 5,39

65 7 0,01 0,997 1,45•1025 6 6,43 4,65

80 0,01 0,997 1,89•1025 6 5,10 3,76

95 0,01 0,997 2,44•1025 6 4,15 3,13

Т, оС



дение, как это будет видно из дальнейшего анализа, и в
этом случае параметры ядер релаксации зависят от на-
пряжения или деформации. 

При малых деформациях зависимости релаксирую-
щего модуля от времени укладываются в узкий пучок с
небольшим разбросом (например, 5%), что свидетель-
ствует о линейном механическом поведении. Однако на-
чиная с определенной деформации, эти зависимости
смещаются в область меньших значений релаксирую-
щего модуля, что свидетельствует о нелинейном меха-
ническом поведении. 

Для аппроксимации нелинейного механического по-
ведения использовалось модифицированное ядро T1(τ),
учитывающее зависимость величины k* от релаксирую-
щего модуля [3, 5]. 

На рис. 5 представлены зависимости релаксацион-
ных модулей при температуре 95°С и различных степе-
нях деформации, а в табл. 2 – результаты расчета
начального и квазиравновесных напряжений аппрок-
симированных кривых. 

Зависимости модулей от времени не укладываются
на одну и ту же зависимость, а с ростом деформации они
смещаются в область меньших значений, что указывает
на нелинейное механическое поведение. Более на-
глядно нелинейность видно на зависимости равновес-
ного модуля для РЕ-Ха при различных степенях
деформации и температуре 95°С (рис. 6). 

Таким образом, в результате экспериментов было
установлено, что механизм процесса релаксации на-
пряжения в сшитом полиэтилене – кинетический, где
лимитирующей стадией процесса являются скорость
взаимодействия релаксаторов и нелинейное механи-
ческое поведение материала при больших деформа-
циях. В результате аппроксимации с высокой
точностью были определены параметры ядра релакса-
ции и значения квазиравновесных напряжений при
различных температурах и степенях деформации. По-
казано, что сшитый полиэтилен сохраняет напряжение,
возникающее при деформации, не снижающееся
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Рис. 4. Зависимость фактора сдвига (lg aT) 
от разности температур (Т – Т0)

Таблица 2. Расчетные значения начальных и квазиравновесных напряжений

Рис. 3. Обобщенная кривая релаксационного 
модуля РЕ-Ха

Температура, оС Деформация, % Напряжение σ0, Напряжение σ∞, Коэффициент 
МПа МПа корреляции r

3 3,057 2,380 0,993

7 3,935 3,033 0,990

95 10 4,129 3,245 0,985

12 4,300 3,351 0,982

15 4,636 3,659 0,992

20 4,990 3,942 0,993
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меньше квазиравновесного в течение сколь угодно
длительного времени. 

Полученные зависимости релаксационного модуля
позволяют оценить остаточные напряжения в РЕ-Ха при
различных степенях деформации, температурах и вре-
мени, что позволит проектировать фитинги более осо-
знано и надежно.
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температуре 95°С от степени деформации
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ПРИМЕНЕНИЕ OMYALENE® 102 M
В ПРОИЗВОДСТВЕ ПОЛИОЛЕФИНОВЫХ ТРУБ

Отдел технологии пластмасс, Omya AG, Офтринген (Швейцария)

Введение

Минеральные наполнители широко
применяются для удешевления из-
делий из полиолефинов. Для этих
целей компанией Omya был разра-
ботан экономичный минеральный
мастербатч марки OMYALENE® с 
высоким содержанием наполни-
теля. OMYALENE® 102 M содержит
87 масс. % карбоната кальция в
виде тонкомолотого поверхностно
обработанного карбоната кальция
и всего лишь 13 масс. % полимера. 

Основой OMYALENE® 102 M яв-
ляется тонкодисперсный карбонат
кальция, обработанный стеариновой
кислотой. При этом максимальный
размер частиц (d98%) составляет 
10 мкм, а средний размер частиц
(d50%) – 2 мкм. Такие характери-
стики позволяют оптимизировать ме-
ханические свойства и качество
поверхности изделий, изготавливае-
мых с использованием OMYALENE®

102 M. Поверхностная обработка
обеспечивает отличную диспергируе-
мость частиц в матрице полимера и
снижает адсорбцию стабилизаторов
и лубрикантов на поверхности частиц
карбоната кальция.

Влияние OMYALENE® 102 M
на свойства готовых изделий

Теплопроводность. Высокая тепло-
проводность карбоната кальция
обеспечивает быстрое распределе-
ние в массе полимера тепловой
энергии, выделяющейся в ходе пе-
реработки, что, в свою очередь, ус-
коряет расплавление полимерной
матрицы в процессе экструзии и
улучшает диспергирование минера-
лов. Кроме того, за счёт карбоната
кальция обеспечивается отсутствие

локальных перегревов, что позво-
ляет получить более равномерную
вязкость расплава, и, следова-
тельно, более равномерную тол-
щину стенки у гофрированных труб,
особенно в процессе горячего фор-
мования. Кроме того, рассеива-
ние тепловой энергии в процессе
охлаждения также протекает бы-
стрее (время охлаждения уменьша-
ется).

Модуль Юнга и кольцевая жёст-
кость. Добавление карбоната каль-
ция в полиэтилен высокой плотности
(HDPE) или полипропилен (PP) повы-
шает упругость (модуль Юнга) по
сравнению с чистым полимером. 

Повышение значения модуля
Юнга за счёт OMYALENE® 102 M не-
посредственно повышает кольце-
вую жёсткость, что позволяет
уменьшить толщину её стенки и сэко-
номить на материале.

Реологические характеристики.
Так как карбонат кальция обладает
более низкой способностью к тер-
мическому расширению, объём рас-
плава мастербатча меньше, чем
объём чистого полимера. При посто-
янстве условий переработки это
обеспечивает более низкое давле-
ние расплава и более низкий крутя-
щий момент при вращении шнека. В
качестве контрмеры можно увели-
чить скорость вращения шнека, и,
таким образом, повысить произво-
дительность.

Полукристаллические полимеры,
такие как PP и HDPE, имеют очень
узкий температурный интервал для
горячего формования из-за доста-
точно узкого интервала температуры
плавления; полимерный расплав
быстро переходит из эластомерного
состояния в маловязкое. Введение
минералов повышает вязкость рас-

плава при малых скоростях сдвига,
встречающихся при горячем формо-
вании. Это означает, что увеличива-
ется интервал температур, при
которых возможно повторное фор-
мование материала, что позволяет
производить трубы с более равно-
мерной толщиной стенки, особенно
гофрированные. 

Усадка. Так как частицы карбо-
ната кальция имеют практически
сферическую форму, при использо-
вании OMYALENE® 102 M ориенти-
ровки частиц не происходит. При
30% содержании OMYALENE® 102 M
изделия дают одинаковую усадку как
в длину, так и в ширину; в значитель-
ной степени предотвращается ко-
робление изделий. На практике это
означает возможность изготовле-
ния изделий с малой степенью
усадки и коробления.

Ударная вязкость. Тонкодисперс-
ный карбонат кальция повышает
ударную вязкость PPH. Образование
микротрещин на границе раздела
между частицами карбоната каль-
ция и полимера предотвращает
преждевременное растрескивание
изделий. В случае PPC или HDPE,
ударная вязкость снижается лишь
незначительно. 

Области применения 

Производство гофрированных труб.
Гофрированные трубы применя-
ются, главным образом, для кана-
лизации стоков и кабелей, и изго-
тавливаются, в основном, из пер-
вичного или повторно переработан-
ного HDPE и PP. 

К основным преимуществам ис-
пользования OMYALENE® 102 M для
производства гофрированных труб
можно отнести:
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• повышение производительности;
• высокая теплопроводность поз-

воляет уменьшать время охлажде-
ния в гофраторе;

• экономия материала;
• более высокие значения модуля

Юнга и кольцевой жёсткости позво-
ляют уменьшить толщину стенки
трубы;

• повышение качества продукции;
• облегчение переработки вторич-

ного сырья;
• высокое содержание очень тон-

кодисперсных частиц карбоната
кальция в расплаве полимера в
значительной степени предотвра-
щает расслаивание полиолефинов с
разными индексами текучести рас-
плава. Повышается гомогенность
расплава и улучшаются механиче-
ские характеристики. Повышается
производительность;

• облегчение пробивки отверстий; 
• более высокое значение модуля

Юнга облагчает пробивку отверстий
в дренажных трубах.

Производство гладких полиоле-
финовых труб. OMYALENE® 102 M
может применяться в производстве
традиционных гладких полиолефи-
новых труб, например, кабельных
профилей и трубчатых каркасов для
парников и теплиц. В этом случае
можно говорить о тех же преимуще-
ствах OMYALENE® 102 M – экономии
материала и облегчении перера-
ботки вторсырья. Однако следует от-
метить, что из-за снижения усадки в
ходе экструзии требуются дополни-
тельные меры для обеспечения точ-
ных размеров изделия. 

Производство фитингов. Благо-
даря значительно более высокой теп-
лопроводности карбоната кальция по
сравнению с полимером, сообщае-
мая материалу энергия быстрее рас-
пределяется и рассеивается в нём,
что ускоряет производственный про-
цесс и, в зависимости от толщины
стенки изделия и концентрации кар-
боната кальция, в случае литья под
давлением значительно укорачивает
производственный цикл. 

Использование OMYALENE® 102 M
для очистки оборудования. Измене-

ние цвета продукции, особенно
осветление, всегда представляет
большую проблему. Экструдер, вклю-
чая головку, либо прочищается вруч-
ную, либо подвергается очистке при
помощи непигментированного поли-
мера, что затратно, в том числе по
времени. OMYALENE® 102 M облег-
чает переход с продукции одного
цвета на другой, а также позволяет
экономить средства.

Если использовать для прочистки
оборудования композицию, состоя-
щую из 50% OMYALENE® 102 M и
50% чистого полимера, неабразив-
ные частицы карбоната кальция де-
ликатно очищают шнек, цилиндр и
головку экструдера, что значи-
тельно снижает время и усилия, за-
трачиваемые на изменение цвета
продукции, повышает производи-
тельность и экономит средства.



56

ТЕХНОЛОГИИ И МАТЕРИАЛЫ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №3(37) / АВГУСТ 2012

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

НОВИНКА СЕЗОНА:
КОМПОЗИЦИОННЫЕ ЛЮКИ КИО
Елена Волкова

POLIECO Group (Италия), крупная международная ком-
пания, специализирующаяся на разработке и про-

изводстве полимерных труб и комплектующих для
трубопроводов безнапорной канализации, представляет
инновационный продукт – композиционные люки КИО.

В настоящее время такие люки в большинстве слу-
чаев изготавливают из чугуна с пластинчатым графи-
том (ЧПГ), чугуна с шаровидным графитом (ЧШГ) или
бетона. В композиционном люке КИО от POLIECO реа-
лизована красивая идея «сделать тяжелый продукт лег-
ким» с одновременным увеличением его механической
прочности и долговечности. Люки КИО полностью со-
ответствуют стандарту EN 124:1994 «Люки сточных и
смотровых колодцев для автомобильных и пешеходных
районов. Требования к конструкции, испытания, мар-
кировка, контроль качества». 

Композиционный люк КИО – продукт во всех отно-
шениях уникальный, не имеющий аналогов в мире. Он
изготавливается по оригинальной технологии, из спе-
циально разработанных материалов, обеспечивающих
высочайшую механическую прочность, как минимум,
не уступающую прочности чугунных люков. Достаточно
сказать, что при испытаниях пуансоном под нагрузкой 
25 т чугунные люки типа Т (С250) получают необрати-
мые деформации, в то время как большая часть люков
КИО восстанавливает форму.

Их особенностями являются простота применения,
удобство в транспортировке, стойкость к коррозии, по-
вышенная стойкость к низким и высоким температу-
рам и исключительная стойкость к растрескиванию под
напряжением.

Материал 

Композиционный материал, используемый для изго-
товления люков КИО, состоит из длинных упрочненных
волокон, замоноличенных в термореактивных матрич-
ных смолах. Термореактивные матричные смолы – это
полимеры, в процессе производства которых форми-
руется трехмерная сеть с сильной ковалентной связью,
делающая процесс необратимым, а получающийся про-
дукт – неплавким и нерастворимым. 

Термореактивные смолы, разработанные для изго-
товления люков КИО, обеспечивают хорошую перера-
батываемость в сочетании с оптимальной механичес-
кой и ударной прочностью готового продукта.

Для изготовления люков КИО используют специ-
альное усиленное стекловолокно – с более высокими,
по сравнению с традиционным, механическими свой-
ствами, хорошей электропроводностью, повышенной
устойчивостью к кислотной коррозии, к высоким и низ-
ким температурам и высокой стойкостью к коррозион-
ному растрескиванию под напряжением.

Процесс производства люков КИО полностью авто-
матизирован, и каждый шаг контролируется системой
управления, что обеспечивает высокую стабильность
самого производства и, следовательно, качества вы-
пускаемой продукции.

Изделие 

Основными критериями выбора люка являются класс
нагрузки и размер (полное открытие).

Таблица 1. Рекомендации по выбору класса нагрузки люка

Тип
(обозначение Наименование Рекомендуемое место установки
по EN 124)

ЛМ (А15) Легкий малогабаритный люк
Зона зеленых насаждений, пешеходная зона

Л (А15) Легкий люк

С (В125) Средний люк Автостоянки, тротуары и проезжая часть городских парков

Т (С250) Тяжелый люк Городские автомобильные дороги с интенсивным движением

ТМ (D400) Тяжелый магистральный люк Магистральные дороги

СТ (Е600) Сверхтяжелый люк Зоны высоких нагрузок (аэродромы, доки)
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Выбор класса нагрузки зависит от места его уста-
новки (табл. 1).

Композиционные люки КИО, изготавливаемые в на-
стоящее время, соответствуют классу нагрузки C250
(тип Т, тяжелый люк), в разработке находится класс D400
(тип ТМ, тяжелый магистральный люк). Первые опытные
образцы люков класса D400 в настоящее время прохо-
дят комплекс испытаний.

Полное открытие – это максимальный диаметр круга,
который может быть вписан в проем корпуса люка. Эта
величина стандартизирована и составляет в России не
менее 450 мм для легких малогабаритных люков и не
менее 550 мм – для прочих.

Полное открытие композиционного люка КИО со-
ставляет 600 мм.

Преимущества 

Одним из основных преимуществ люков КИО является их
низкий вес. Вес комплекта «крышка+обечайка» КИО –
всего 21,5 кг, что на 60–70% меньше веса чугунного ана-
лога. Низкий вес КИО значительно снижает риски для
персонала, устанавливающего и обслуживающего люки. 

Композиционные люки КИО не подвержены коррозии:
поверхность крышки изготовлена из термореактивной
смолы, устойчивой к кислотам, щелочам, маслам, жирам
и углеводородам. Кроме того, на поверхности компози-
ционных люков не накапливается статический заряд и
не образуется конденсат, что делает их особенно
подходящими для использования в по-
жаро- и взрывоопасных зонах (напри-
мер, на территории автозаправоч-
ных станций и нефтебаз). Стой-
кость к коррозии также важна в
дренажных или канализацион-
ных системах. Используемые в
КИО термореактивные смолы
устойчивы к соленой воде, по-
этому люки КИО подходят для ис-
пользования в приморских районах.

Используемый в КИО композицион-
ный материал значительно снижает уро-
вень шума при прохождении по люку
транспортных средств. Для чугунных люков шум является
типичным – его возникновение обусловлено зазорами
между крышкой и обечайкой.

Люки КИО не создают помех радиосигналам средств
связи, которые могут использоваться в колодцах при
проведении, например, ремонтных работ.

Регулярно появляется информация о том, что чугун-
ные люки воруют и продают на вторичную переработку
(переплавку). Помимо экономического ущерба, причи-
ненного необходимостью замены украденных люков, в
подобных случаях существует риск серьезных аварий и
травм вследствие открытых колодцев. Композицион-

ный люк КИО тоже может быть переработан, но только
путем специализированных процессов. Кража люка
КИО, таким образом, не является привлекательным
бизнесом, так как на этот материал не существует
спроса на чёрном рынке.

Дополнительным достоинством является еще и краси-
вый внешний вид изделия, сохраняющийся при долго-
срочной эксплуатации. Помимо указания названия
города, компании, предоставляющей услуги, или логотипа
покупателя, предлагаемых в настоящее время постав-
щиками чугунных люков, есть также возможность созда-
ния КИО различных цветов – например, для удобства
обслуживающей компании или из соображений регио-
нальной эстетики.

КИО и российские стандарты

В настоящее время в России действует межгосударст-
венный стандарт ГОСТ 3634-99 «Люки смотровых ко-
лодцев и дождеприемники ливнесточных колодцев.
Технические условия», разработанный на основе 
EN 124:1994 и соответствующий ему в части техниче-
ских требований, в т. ч. нагрузок, методов испытаний и
маркировки.

В российском стандарте приведены типы люков, на-
грузки, которые должны выдерживать люки, и места
установки, идентичные европейскому стандарту. Ком-
позиционный люк КИО класса С250 российский ГОСТ

3634-99 относит к типу Т (Тяжелый люк) и ре-
комендует устанавливать на городских

автомобильных дорогах с интенсив-
ным движением. Люк КИО отве-

чает также следующим требо-
ваниям ГОСТ 3634-99:

– п. 5.2.8, согласно кото-
рому люки тяжелого типа
должны иметь эластичную про-
кладку между крышкой и кор-

пусом;
– п. 5.2.12, согласно которому

конструкция и размеры замковых
устройств люков определяются пред-

приятием-изготовителем по согласованию с
потребителем;

– п. 5.4, согласно которому люки допускается постав-
лять как отдельными деталями, так и комплектно.

Композиционный люк КИО поставляется комплектно.
В комплект КИО входят крышка, обечайка, замковый
механизм и специальное резиновое уплотнение для
установки между крышкой и обечайкой.

Правильный монтаж и соблюдение культуры строи-
тельства являются залогом надежности и долговремен-
ной эффективной работы любого узла. Композиционный
люк КИО не является исключением из этого простого
правила.
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Применение полиэтиленовых
труб для строительства различ-

ных инженерных систем в России
стремительно растет с каждым
годом. Для получения неразъемных
соединений и обеспечения надеж-
ного герметичного соединения по-
лимерных труб широко использу-
ются изготовленные из полиэтилена
фитинги (соединительные детали).
На сегодняшний день для монтажа
систем газоснабжения (газораспре-
деления), а также систем водоснаб-
жения и водоотведения наиболее
часто используются соединительные
детали для сварки нагретым инстру-
ментом (спиготы) и соединительные
детали с закладными нагреватель-
ными элементами для проведения
электромуфтовой сварки.

За последние 5–10 лет россий-
ские строители успели привыкнуть к
ряду производителей фитингов, мно-
гие торговые марки которых стали
широко известны, а некоторые из
них – особенно любимы. Потребно-
сти рынка между тем возрастают год
от года, и работающие в России ком-
пании – производители и постав-
щики ПЭ соединительных деталей –
уже не справляются с запросами
строителей, особенно в сезон. Да и
не все производители могут предо-
ставить полную номенклатурную ли-
нейку требующихся фитингов хоро-
шего качества.

В связи с этим следует, на наш
взгляд, более подробно рассказать
о полиэтиленовых фитингах Elofit
производства Италии, которые уже
широко используются при строи-

тельстве систем газо- и водоснаб-
жения в РФ, а в мире известны
более 20 лет. 

Фитинги Elofit экспортируются в 
67 стран мира и имеют четкую спе-
циализацию – для нефтяных систем,
газопроводов, технологических тру-
бопроводов, акведуков, систем 
кондиционирования воздуха, кана-
лизации и снабжения холодной и го-
рячей водой.

Elofit признан во всем мире – от
Северной Америки и Европы до
Дальнего Востока. Ведущие газовые
компании Европы – Gas Natural (Ис-
пания), GDF-Suez (Франция), E-On
(Германия), Italgas ENI (Италия) – и
Северной и Южной Америки – Nstar
(США), Atlanta Gas (США), Codenison
(США), Comgas (Бразилия), CEG (Бра-
зилия) – уже давно используют фи-
тинги Elofit. 

Главные заводы, производящие
фитинги Elofit, расположены в
итальянских областях Болонье и Ва-
резе, где за эти годы был накоплен
большой производственный опыт и
разработаны разнообразные реше-
ния для производства передовых
систем газо- и водоснабжения, 
канализации и отопления, промыш-
ленного и ирригационного секто-
ров.

Elofit представляет собой полную
систему спиготов и электоромуфто-
вых фитингов, которые изготовлены
из полиэтилена высокой плотности
(ПЭ 100) и рассчитаны на давления
1,0–2,5 МПа.

Каждый фитинг из этого ассорти-
мента разработан и произведен в
соответствии с чрезвычайно стро-
гими международными стандар-
тами, среди которых:

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ
ФИТИНГИ ELOFIT
Македонски С.Г. 
Генеральный директор ООО «ЦентрТехФорм»

Рис. 1. Фитинги Elofit
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– EN ISO 15494, который регла-
ментирует применение систем из
пластмассовых материалов, подхо-
дящих для промышленного примене-
ния;

– EN 15501, который регламенти-
рует применение систем из пласт-
массовых труб для транспорта и
распределения горючих газов;

– EN 12201, который определяет
системы из пластмассовых труб,
подходящие для напорных трубопро-
водов систем водоснабжения.

Все позиции Elofit изготовлены из
нетоксичных материалов в соответ-
ствии со всеми европейскими и ми-
ровыми требованиями. 

Широкий диапазон фитингов, про-
изведенных NUPIGECO, может ре-

шить все проблемы установки при
любом диаметре трубопровода от 20
до 900 мм. Сегодня NUPIGECO может
похвастаться производством более
чем 20 тыс. видов труб и фитингов,
сертифицированных европейскими
и международными организациями.

Немного об истории предприятия.
В 2008 году Nupi S.p.A. и Geco Sy-
stem S.p.A. (оба предприятия осно-
ваны в 1970-ых годах) завершили
слияние, став NUPIGECO S.p.A. На се-
годняшний день NUPIGECO S.p.A. яв-
ляется единственной крупной
промышленной компанией с про-
изводственными предприятиями на
четырех континентах.

Трубы и фитинги всех систем изго-
товлены с применением самых со-
временных производственных ме-
тодов.

NUPIGECO S.p.A. регулярно инве-
стирует средства в научные исследо-
вания, инновации и поиск опти-
мальных технических решений в каж-
дом производственном сегменте. В
NUPIGECO Group действует совре-
менная лаборатория, способная ис-
пытывать любые образцы выпуска-
емой продукции. На сегодняшний
день эта лаборатория является од-
ним из самых важных центров тести-
рования ПЭ труб и фитингов в Европе. 

Последние 20 лет NUPIGECO S.p.A.
работала с целью достичь высочай-
шего качества продукции в соответ-
ствии с главными европейскими
стандартами – DVGW (Германия),

WVGW (Швейцария), OVGW (Ав-
стрия), NF (Франция), Kitemark (Ве-
ликобритания), KIWA (Голландия),
WaterMark (Австралия) и т. д. По-
этому качество фитингов Elofit под-
тверждено положительными резуль-
татами испытаний и соответствием
стандартам всех пяти континентов,
на которых они представлены.

Исследования, контроль, каче-
ство и послепродажная поддержка
позволили фитингам Elofit заслужить
международную славу. 

Инженеры NUPIGECO приложили
много усилий, разработав полную
систему накладных уходов, от очень
маленьких (40 x 20) до очень боль-
ших (1000 x 225).

Эти детали заменяют редукцион-
ные тройники со следующим пре-
имуществами:

– накладные уходы имеют мень-
шую стоимость (редукционный трой-
ник дороже накладного ухода
соответствующего диаметра);

– меньше времени требуется на
установку (чтобы установить редук-
ционный тройник, необходимо про-
извести 3 сварки вместо одной –
для накладного ухода);

– накладные уходы более без-
опасные (меньше сварочных работ
и, соответственно, меньше шансов
сделать ошибку);

– не нужны вспомогательные ин-
струменты для установки накладного
ухода (все фитинги имеют ответную
часть);

– имеется возможность исполь-
зования накладных уходов на рабо-
тающем трубопроводе.

NUPIGECO S.p.A. продолжает ра-
ботать над расширением диапазона
фитингов, одновременно приклады-
вая усилия в направлении уменьше-
ния стоимости установки при неиз-
менно высоком качестве.

ООО «ЦентрТехФорм»
127282, Москва, 

Чермянский пр-д, д. 7, стр. 1
Тел.: +7 495 727 1015

Факс: +7 495 727 1016
www.ctf-m.ru

E-mail: sales@ctf-m.ru

Рис. 2. Завод в Италии по производству фитингов Elofit

Рис. 3. Накладной уход Elofit
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П Р И М Е Н Е Н И Е  П О Л И М Е Р Н Ы Х  Т Р У Б

10июля на Богословском алюминиевом заводе
(БАЗ), входящем в состав компании РУСАЛ, были

смонтированы первые тестовые участки индустриаль-
ных трубопроводов ПЕКСГОЛ из сшитого полиэтилена
производства Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО. После завер-
шения заводских испытаний в реальных режимах экс-
плуатации они должны прийти на смену техноло-
гическим стальным трубопроводам, использующимся
на БАЗе для транспортировки химически агрессивных
абразивных суспензий под давлением при высоких тем-
пературах. 

Богословский алюминиевый завод (Краснотурьинск,
Свердловская область) – комплексное предприятие по

производству алюминия и глинозема, третий крупней-
ший производитель глинозема в России. В рамках про-
граммы модернизации БАЗ реализует комплекс мер по
сокращению энергопотребления и расхода сырья, уве-
личивая эффективность алюминиевого и глиноземного
производства.

«Испытания новой трубопроводной инфраструктуры
призваны не только значительно повысить надежность
важнейших звеньев нашей производственной це-
почки, – говорит генеральный директор Богословского
алюминиевого завода Владислав Казачков. – Мы рас-
считываем на серьезное сокращение капитальных из-
держек на ремонт и замену трубопроводов». 

Дмитрий Куранов, Андрей Шмелев
Группа ПОЛИМЕРТЕПЛО
Влад Дордус
Golan Plastic Products
Николай Рыков (фото) 

Крупнейший в мире производитель алюминия 
начинает глубокую модернизацию технологической
трубопроводной инфраструктуры

ПЕКСГОЛ ДЛЯ РУСАЛА



61

ПРИМЕНЕНИЕ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №3(37) / АВГУСТ 2012

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

Сегодня технологические трубопроводы на отдельных
участках глиноземного производства БАЗа – как и на
многих других сложных производствах в различных от-
раслях промышленности – эксплуатируются в тяжелей-

ших условиях: высокие температуры и давление транс-
портируемых агрессивных веществ не дают стальным
трубам соответствовать предъявляемым требованиям в
течение длительного времени. 

ДОСЬЕ

РУСАЛ – крупнейший в мире производитель
алюминия и один из крупнейших производи-
телей глинозема
На предприятиях компании работают более 
74 000 человек
Активы РУСАЛа расположены в 19 странах 
на пяти континентах
В состав компании входят 16 алюминиевых 
и 12 глиноземных заводов, 8 предприятий
по добыче бокситов, 3 завода по производ-
ству порошковой продукции, 2 предприятия
по производству кремния, 3 завода по про-
изводству вторичного алюминия, 3 фольго-
прокатных предприятия, 2 криолитовых 
и 2 катодных завода
На долю компании в 2011 году приходилось
около 9% мирового производства алюминия 
и около 9% мирового производства глино-
зема
Компания владеет собственными техноло-
гиями электролиза (РА-300 и РА-400) и ведет
разработку новых технологий, включая 
РА-500 и инертный анод.
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Специально для прокладки промышленных сетей диа-
метром до 630 мм на индустриальных объектах, предъ-
являющих повышенные требования к надежности и
долговечности трубопроводов, два мировых лидера в
области труб из сшитого полиэтилена – Группа ПОЛИ-
МЕРТЕПЛО (Россия) и компания Golan Plastic Products
(Израиль) – предлагают трубопроводные системы
ПЕКСГОЛ из сшитого полиэтилена. 

Трубопроводы ПЕКСГОЛ уже три десятка лет успешно
работают на промышленных объектах более чем в 
40 странах Северной и Южной Америки, Африки, Ев-
ропы и Азии, Австралии.

В ходе сравнительных испытаний, проведённых, в
частности, на золотодобывающих рудниках в ЮАР, было
установлено, что степень абразивного истирания труб
ПЕКСГОЛ в несколько раз меньше, чем у стальных труб
и труб из обычного полиэтилена. 

Это далеко не единственное преимущество систем
ПЕКСГОЛ из сшитого полиэтилена перед традицион-
ными трубами при промышленных применениях (см.
«Индустриальные трубопроводы ПЕКСГОЛ»). 

Сегодня специалисты Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО и
Golan Plastic Products готовы по запросу клиентов не
только провести техническую презентацию трубопро-
водов ПЕКСГОЛ, но также предоставить тестовые об-
разцы трубопроводов ПЕКСГОЛ и обеспечить их монтаж
в целях проведения испытаний в реальных режимах
промышленной эксплуатации. 

Являясь единственным в мире производителем труб
из сшитого полиэтилена больших диаметров для про-
мышленного применения, альянс двух лидеров гло-
бального рынка – Группы ПОЛИМЕРТЕПЛО и Golan
Plastic Products – рассчитывает на то, что системы
ПЕКСГОЛ уже в ближайшей перспективе будут пользо-
ваться устойчивым спросом среди индустриальных ком-
паний России и стран СНГ. 

К СВЕДЕНИЮ

ПЕКСГОЛ – системы гибких полимерных труб и
фитингов, предназначенные, прежде всего, для
транспортировки химически агрессивных жид-
костей и газов, а также абразивных суспензий
под давлением с рабочей температурой до
+110°C. 

Трубы ПЕКСГОЛ изготавливаются из по-
перечно-сшитого полиэтилена PE-Xa, получен-
ного путем химической (пероксидной) сшивки
молекул полиэтилена высокой плотности. Обла-
дают долговременной химической устойчи-
востью к широко используемым в промышлен-
ности химически агрессивным жидкостям и
газам, включая сырую нефть, природный газ, ос-
новные кислоты, растворы солей, эфиры и
масла. Не подвержены внешней и внутренней
коррозии.

Физико-механические свойства труб ПЕКС-
ГОЛ обеспечивают долговременную механиче-
скую устойчивость трубопроводов к абразив-
ному износу, кратно более высокую по сравне-
нию с другими материалами устойчивость тру-
бопроводов к гидроудару и отрицательному
давлению (вакууму). 

Трубы ПЕКСГОЛ имеют санитарно-гигиениче-
ский сертификат и могут использоваться для
питьевого и хозяйственного водоснабжения.

Трубопроводы ПЕКСГОЛ рассчитаны как на
подземную бесканальную, так и на надземную
прокладку на опорах и эстакадах. Высокая гиб-
кость труб ПЕКСГОЛ легко обеспечивает про-
странственную конфигурацию трубопроводов
любой сложности без использования дополни-
тельных соединительных элементов. Кроме
того, гибкость труб ПЕКСГОЛ позволяет постав-
лять их на объекты в бухтах и на барабанах от-
резками длиной до 300 метров, что обес-
печивает низкую стоимость и высокую скорость
монтажа, а также повышенную надежность в
эксплуатации за счет минимального количества
соединений. 

Основными областями применения труб
ПЕКСГОЛ являются:

• горнодобыча; 
• химическое производство;
• дноуглубительные работы;
• буровые и скважинные работы; 
• гражданское строительство.

Индустриальные трубопроводы 
ПЕКСГОЛ 
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Весной 2012 г. компанией «Трубо-
проводные технологии» выпол-

нено восстановление участка кана-
лизационного коллектора в г. Выкса
(Нижегородская область).

Работы производились по уни-
кальной технологии без отведения
стоков. Основная сложность за-
ключалась в расположении дей-
ствующей сети канализации на
глубине около 9 м и невозможности
проведения земляных работ. Спе-
циалистами «Трубопроводных техно-
логий» было предложено решение

произвести полный комплекс работ
– телеинспекцию, прочистку и сана-
цию – через существующие колодцы
диаметром 1,5 м, что позволило
значительно сократить сроки вы-
полнения и стоимость ремонтных
работ.

Санацию действующего железо-
бетонного коллектора диаметром
500 мм выполняли модулями поли-
этиленовых спиральновитых труб
диаметром 400 мм, имеющими
резьбовое соединение. Заужение
проходного сечения практически не

отразилось на пропускной способ-
ности благодаря лучшим гидравли-
ческим свойствам полиэтиленовых
труб. Стыковка спиральновитых труб
велась без остановки стоков непо-
средственно внутри бетонных колод-
цев. Таким образом, удалось
смонтировать участок длиной около
300 м менее чем за месяц, включая
все подготовительные работы.

В настоящее время участок сдан в
эксплуатацию, продолжение работ
на других участках сети запланиро-
вано на ближайшее время.

РЕМОНТ КОЛЛЕКТОРА
ЧЕРЕЗ КОЛОДЕЦ
Пресс-служба ООО «Группа компаний «Трубопроводные технологии» 





66

ПРИМЕНЕНИЕ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ №3(37) / АВГУСТ 2012

ИНФОРМАЦИОННО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ ЖУРНАЛ

Донецкое областное клиническое территориальное
медицинское объединение или, как его продолжают

называть, больница имени Калинина – крупнейшее ме-
дицинское учреждение Донецкой области. Основанная в
мае 1928 г., больница сегодня состоит из трех главных
центров – диагностического, лечебного и реабилита-
ционного. Расположена она рядом с Донецким нацио-
нальным медицинским университетом и вместе с ним, с
общежитиями ВУЗа и своими 12 корпусами образует
целый медицинский городок. 

Вся застройка раскинулась на живописном берегу
реки Кальмиус. Когда-то это была дальняя окраина го-
рода, и за воротами больницы открывалась бескрайняя
степь. По воспоминаниям современников, «…не раз при-
ходилось в течение зимы отогревать запоздалых путни-
ков, рискнувших в вечернюю пору направиться через
степь на Гладковку или Бутовку. Люди плутали в степи до
изнеможения, и спасал их только мерцающий огонек

инфекционного корпуса больницы. Путники робко сту-
чали в окно, прося о помощи. В отделении осуществля-
лась для них не только медицинская помощь, но и предо-
ставлялся приют до утра». За прошедшие с тех пор
десятки лет Донецк разросся, стал миллионником, и быв-
шая окраина стала центром города. В 2012 году боль-
ница имени Калинина была определена главным
медицинским учреждением г. Донецка, и в рамках под-
готовки к проведению «Евро 2012» был организован
ремонт всех корпусов больницы.

Вопрос о замене теплотрасс на территории боль-
ницы давно стоял на повестке дня. Все трубопроводы
отопления и ГВС были ранее проложены на эстакадах,
что было причиной постоянных потерь тепла, не говоря
уже об эстетике: трубопроводы проходили через всю
парковую часть комплекса. В результате обсуждения
экономического расчета, тщательно подготовленного
специалистами коммунального коммерческого пред-

РЕКОНСТРУКЦИЯ СЕТЕЙ ГВС
В КРУПНЕЙШЕЙ БОЛЬНИЦЕ ДОНЕЦКА

Светлана Полторак

На территории Донецкого областного клинического территориального 
медицинского объединения специалисты коммунального предприятия
«Донецкгортеплосеть» весной 2012 года произвели работы по рекон-
струкции сетей горячего водоснабжения.
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приятия (ККП) Донецкого городского совета «Донец-
гортеплосеть», было принято решение о полной замене
сетей ГВС трубами ИЗОПРОФЛЕКС-А за счет средств
теплоснабжающей компании. В скором будущем руко-
водство больницы планирует также подключить строя-
щиеся здания нового больничного корпуса – этими же
гибкими предварительно изолированными трубопро-
водами.

Общая длина трассы горячего водоснабжения, подле-
жащая замене, составляла более 4000 м. Протяженность
реконструированного этой весной участка составила
2500 м. Все работы были произведены силами специа-
листов ККП «Донецгортеплосеть». 

В период реализации городских проектов в 2008–
2011 гг. специалисты теплоснабжающей компании 
убедились в очевидных преимуществах труб ИЗОПРО-
ФЛЕКС-А – их гибкости, позволяющей прокладывать тру-
бопроводы, огибая препятствия, и проходить повороты
трассы без применения дополнительных деталей, и энер-
гоэффективности – с точки зрения минимизации потерь
энергии при транспортировке. Эти характеристики осо-
бенно пригодились в процессе работы на территории
больничного комплекса. 

По словам Николая Зинченко, заместителя директора
по производству ККП «Донецкгортеплосеть», реконструк-
ция тепловых сетей и сетей горячего водоснабжения на

данном объекте позволит снизить затраты на обслужи-
вание трубопровода более чем на 2 тысячи часов,
а минимизация тепловых потерь повлияет на снижение
удельных норм расхода на транспортировку тепловой
энергии. 

Суммарный экономический эффект от применения
труб ИЗОПРОФЛЕКС-А складывается из нескольких 
составляющих:

– снижение тепловых потерь в сетях на 6,3%;
– уменьшение потерь тепловой энергии на 1220,69 Гкал

в год;
– уменьшение годового газопотребления на 142 тыс.

куб. м;
– экономия годового фонда оплаты труда составит до

30 тыс. грн.
Практика внедрения трубопроводов ИЗОПРО-

ФЛЕКС-А на объектах городских сетей ГВС получила
высокую оценку, и с точки зрения теплоснабжающей
компании особое значение имеют эксплуатационные
характеристики трубопроводов. Поэтому не случайно,
что в настоящее время ККП «Донецкгортеплосеть»,
оценив по достоинству преимущества гибких полимер-
ных предварительно теплоизолированных трубопро-
водов, выдает технические условия на подключение к
централизованному отоплению и снабжению ГВС объ-
ектов по г. Донецку трубами ИЗОПРОФЛЕКС-А.
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Л Ю Д И  О Т Р А С Л И

ВЛАДИМИР ИЗРАИЛЕВИЧ

КИМЕЛЬБЛАТ
Профессор кафедры химии и технологии переработки эластомеров Казан-
ского национального исследовательского технологического университета
«КНИТУ», доктор технических наук Владимир Израилевич Кимельблат зани-
мается вопросами переработки полимеров с 1973 года. Работал в Казан-
ской лаборатории ВНИКТИПП НПО «Пластик», где руководил комплексом НИР
в области экструзионных марок полиэтилена, производства и применения
полимерных труб, возглавлял лабораторию Центра по разработке эласто-
меров КХТИ. 

По результатам проведенных под его руководством исследований разра-
ботан и внедрен в производство ряд технологических процессов по про-
изводству полимерных материалов и изделий. Наиболее значимы
внедрения на ОАО «Казаньоргсинтез», ОАО «Нижнекамскнефтехим», ОАО
«Нижнекамский шинный завод», ОАО «Набережночелнинский ОЭРМЗ» и др.

Технические и технологические разработки В.И. Кимельблата в области
сварки полимеров постоянно развиваются и более 30 лет используются спе-
циалистами сотен промышленных предприятий России и СНГ. 

– Владимир Израилевич, как Вы
пришли в полимерную отрасль? Что
больше всего повлияло на этот
выбор?

– Я полимерщик во втором поко-
лении. Вместе с тем, меня всегда
привлекала физика. Поэтому, выби-
рая сферу деятельности, я понял,
что прикладная физика полимеров
хорошо совмещает семейные тра-
диции и мои собственные приори-
теты.

– Какие свои работы Вы считаете
наиболее интересными?

– В области полиуретанов удалось
дифференцировать межмолекуляр-
ные взаимодействия разных типов.
Спустя 30 лет эта методика по-преж-

нему имеет большую популярность у
многочисленных коллег, работающих
в области сетчатых полимеров.

Для характеризации макромоле-
кулярной структуры полиолефинов
оказались полезны мои оригиналь-
ные методики: оценки ММР по ре-
лаксации давления расплавов и
длинноцепной разветвленности – по
параметрам высокоэластического
срыва течения расплавов. Резуль-
таты, полученные этими методами,
позволяют пролить свет на многие
материаловедческие проблемы и во-
просы технологичности полиолефи-
нов, включая свариваемость труб, а
также прогнозировать надежность
трубопроводов, выявлять причины

аварий. Мы используем свой ком-
плекс методик для контроля эффек-
тивности стабилизирующих систем
полимеров, в первую очередь труб-
ных марок. 

Применив ряд образовательных
инноваций, мы создали эффектив-
ный учебно-методический комплекс
по подготовке специалистов разного
уровня в области производства труб,
фитингов и их сварки. Недавно у нас
побывали немецкие коллеги и вы-
соко оценили наш уровень.

– Приходилось ли Вам зани-
маться темами, которые впослед-
ствии не получили развития? Были
ли среди них «незаслуженно забы-
тые»?
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– Нет. Полагаю, что все было по-
лезно для полимерной науки и техно-
логии, хотя пока еще не все темы
получили коммерческую реализацию. 

– Как Вы оцениваете современ-
ное состояние отрасли (строитель-
ство полимерных трубопроводов) в
России?

– Строительство полимерных тру-
бопроводов в России бурно развива-
ется, это объективная реальность, и
это закономерно. Мы наблюдаем
сейчас вторую и более мощную волну
полимерной революции в трубопро-
водах России (первая – в 80-е годы
ХХ века). 

– Насколько конкурентоспособны
российские трубы, соединительные
детали, оборудование для монтажа,
уровень подготовки и квалификации
сварщиков?

– В России пока производится не
весь ассортимент труб и фитингов,
освоенный в мире, но он постоянно
расширяется. Трубы и фитинги серь-
езных производителей, которые со-
блюдают нормы (а современные
российские стандарты имеют высо-
кий уровень), вполне конкурентоспо-
собны с импортными изделиями.
Однако огромное большинство рос-
сийских производителей использует
ненадлежащее сырье. Мелкие пред-

приятия не контролируют должным
образом трубы и фитинги. Здесь о
конкурентоспособности нет и речи.
Разговор о качестве труб не должен
начинаться «в котловане» у разва-
лившегося стыка. Строительные фир-
мы должны иметь эффективную
систему входного контроля труб и фи-
тингов. Мы очень рады, когда обучен-
ные нами сварщики сообщают, что им
удается поставить заслон низкокаче-
ственным трубам и фитингам до на-
чала работ.

Спектр сварочного оборудования,
используемого в России, очень ши-
рок. Некоторые российские машины
вполне работоспособны, и их можно
поместить в один класс с импорт-
ными – турецкими и китайскими.
Более дорогие западноевропейские
машины, как правило (не все), имеют
более высокие показатели надежно-
сти и долговечности. Однако, как по-
казал опыт, нет никаких гарантий, что
мелкосерийные уникальные машины
(например, для сварки супербольших
труб или фитингов) будут соответство-
вать требованиям ISO, даже если из-
готовлены авторитетными фирмами.
Некоторые образцы из Западной Ев-
ропы оказываются несовершенными
по комплектации и программному
обеспечению компьютеров. Резуль-

тат – систематический брак, напри-
мер, при использовании единствен-
ных и неадекватных программ свар-
ки. Сварочные машины, вплоть до су-
пербольших, в России собирают так-
же «механики-любители», грубо пре-
небрегающие фундаментальными тре-
бованиями технологии сварки. «Не-
профессиональные» машины очень
дешевые и привлекают этим недаль-
новидных потребителей. Такие ма-
шины, конечно, не должны приме-
няться вообще. Как выбрать машину,
адекватную объекту и условиям
сварки? Принципы контроля свароч-
ных машин известны из международ-
ных норм. Мы этому тоже обучаем. 

Квалификация сварщиков – это
главный фактор, определяющий на-
дежность трубопроводов. Известны
статистические данные о том, что
доля квалифицированных сварщиков
в России не превышает 5%. По нашим
наблюдениям, эта цифра, возможно,
даже слишком оптимистична, а ком-
петентных специалистов еще мень-
ше. В странах Западной Европы доля
рабочих высокой квалификации со-
ставляет 25–50%. 

Уровень подготовки в разных рос-
сийских образовательных структурах
неодинаков. Часто они оснащены
только принтером для распечатки
удостоверений. Покупать такие удо-
стоверения так же «полезно», как
права на вождение авто.

В ряде случаев профессиональная
подготовка подменяется аттестацией.
Это грубое нарушение правил НАКС.
Предаттестационная подготовка и ат-
тестация ориентированы, в первую
очередь, на правила безопасности и
строго формализированную про-
верку остаточных знаний. Поэтому ат-
тестация никак не заменяет про-
фессиональную подготовку. Нам по-
стоянно встречаются аттестованные
сварщики, не имеющие ни теорети-
ческих знаний, ни элементарных
практических навыков сварки.

Наша парадигма образовательной
деятельности в основах совпадает с
требованиями НАКС, согласно кото-
рым обучением должны заниматься
эксперты, которые имеют научные
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интересы в области сварки, проводят
научно-исследовательские работы и
технологические разработки по
сварке. Эффективные образователь-
ные структуры могут действовать
только на базе научных школ соот-
ветствующего профиля. 

– Насколько, по Вашему мнению,
велико (и существует ли вообще) от-
ставание России от промышленно
развитых стран Европы и Америки в
этом отношении? Можно ли вообще
говорить об отставании или речь
идет о другом, специфическом пути
развития?

– Многолетнее отставание России
в области производства и примене-
ния полимерных труб хорошо из-
вестно из статистики, и это не
предмет дискуссии, а призыв к ак-
тивной работе. Причины отставания
также известны и не стоит тратить на
них время. 

Что же касается специфики Рос-
сии, то я полагаю, что в перспективе
доля применения полимерных труб
должна стать даже больше, чем в
странах Запада. Объективные пред-
посылки этого – углеводородные ре-
сурсы и колоссальная потребность в
трубопроводах на необъятных про-
сторах Родины. Эту потребность про-
сто невозможно удовлетворять
традиционными трубами.

О специфическом развитии и со-
хранении традиций нужно беспо-
коиться в сферах культуры, кулинарии
и т. п. В области науки, техники и тех-
нологии нужно трезво оценивать 
ситуацию и побыстрее ликвидиро-
вать очевидное отставание. 

Такие специфические особенности
как невнимание к качеству труб, ква-
лификации кадров, функционально-
сти техники, соблюдению технологии
нужно не лелеять, а, покаявшись,
устранять.

– Область применения полимер-
ных труб постоянно расширяется – в
значительной степени благодаря
развитию трубных марок полимеров
и технологий производства труб. 
Каковы, по Вашему мнению, пре-
делы этого расширения? За счет
чего оно будет происходить – за счет

совершенствования существующих
типов полимеров (появление новых
марок, например, ПЭ 125), за счет
перехода на новые типы полимер-
ных материалов или путем создания
новых конструкций труб? 

– Естественным пределом экспан-
сии полимерных труб является только
ограниченная теплостойкость и тер-
мостойкость крупнотоннажных поли-
мерных материалов. Невысокую, по
сравнению со сталью, прочность по-
лимеров научились компенсировать
армированием высокопрочными во-
локнами и лентами. 

Считаю, что полимеры с более вы-
сокой минимальной длительной
прочностью могут появиться в любой
момент. Как их сделать, понятно не
только мне, но и значительно лучше
– материаловедам ведущих про-
изводителей трубных марок. При
этом по мере роста минимальной
длительной прочности материала
сужается сфера его эффективного
применения. Например, даже ПЭ
100 нерационально применять для
низконапорных и безнапорных тру-
бопроводов по соображениям про-
блем сварки и недостаточной
жесткости и кратковременной проч-
ности тонкостенных труб. Вместе с
тем, на глобальном рынке предла-
гаются трубы и фитинги из материа-
лов, обладающих более высоким
уровнем свойств. Так что ассорти-
мент трубного сырья будет непре-
рывно расширяться. 

Варианты конструкций труб чрез-
вычайно разнообразны, и дальней-
шая эволюция производства в этом
направлении неизбежна. Я ожидаю
резкого увеличения объемов приме-
нения гофрированных труб различ-
ной конструкции. Должны же
российские дорожники понять, что
дороги нуждаются в водоотведении!
Но производители должны комплек-
товать трубы хорошими фитингами. 

– Как показывает опыт, сварка
ПЭ труб больших диаметров требует
особого подхода, освоения дополни-
тельных навыков, выдвигает повы-
шенные требования к квалифи-
кации персонала. Считаете ли Вы

целесообразным ввести специали-
зацию по диаметрам для сварщиков
ПЭ труб (сварка малых, средних,
больших и супербольших) диамет-
ров? Чем должны отличаться учеб-
ные программы подготовки специа-
листов для сварки труб больших диа-
метров от стандартных? Существуют
ли документы, регламентирующие
проведение сварки ПЭ труб боль-
шого диаметра?

– Нам не известны неразрешимые
проблемы в области сварки поли-
мерных труб, но за 30 лет мы неодно-
кратно убеждались, что задачи,
возникающие перед сварщиком,
многократно усложняются по мере
роста диаметров свариваемых заго-
товок. 

В последние годы мы получили мно-
го данных (из Петербурга, Москвы,
Новосибирска, Самары и других ре-
гионов) о том, что недостаточно ква-
лифицированные сварщики не справ-
ляются с задачами соединения труб
больших и супербольших диаметров.

Необходимость специальной под-
готовки сварщиков для выполнения
конкретных работ очевидна. Между-
народные и некоторые национальные
нормы на сварку рекомендуют четко
определять требования к квалифика-
ции кадров для каждого объекта в
письменных соглашениях (специфи-
кациях), согласуемых заказчиком и
строителем. Содержание программ
подготовки сварщиков на специ-
альные виды работ также могут быть
предметом согласования с заказчи-
ком. Такова практика учебных цент-
ров в высокоразвитых странах. Напри-
мер, специальные темы должны рас-
сматриваться при обучении сварке
труб больших и супербольших диамет-
ров, а также фитингов. Режим сварки
больших диаметров требует более глу-
боких знаний основных закономер-
ностей деградации материала трубы
и расширенных практических навы-
ков. Известно, что при производстве
самых больших труб часто исполь-
зуются специальные «трудностекаю-
щие» марки ПЭ, а фитинги часто
делают из обычного сырья. Поэтому
сварщикам больших труб необходимо
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изучить специальные разделы поли-
мерного материаловедения, базовые
сведения из реологии полимеров.
Такие учебно-методические разра-
ботки у нас имеются.

Понимая ограниченность практи-
ческого опыта сварки больших и су-
пербольших диаметров у своих
специалистов, многие строители при-
глашают нас на шефмонтаж – освое-
ние технологического процесса.

– Существуют ли документы, рег-
ламентирующие проведение сварки
ПЭ труб большого диаметра?

– Известны разработки 80-х го-
дов, многие положения которых уста-
рели. В старых нормах, естественно,
нет супербольших труб. Новые доку-
менты корректны для труб с толщиной
стенки до 20 мм. Результаты экстра-
поляции на большие диаметры
крайне неудачны. 

Достаточно конкретные указания
по сварке дают авторитетные про-
изводители сварочных машин. Но
они никак не учитывают разнообра-
зие марок трубных полимеров и не
содержат указаний по контролю ка-
чества сварки.

В 2011 г. по заданию НАКС мы
подготовили первые редакции шести 
ГОСТов в области сварки, которые
адаптируют некоторые международ-
ные и авторитетные национальные
нормы. Это очень важные доку-
менты, но – только первый шаг в
формировании комплекса НТД по
сварке. Проекты ГОСТ корректно пе-
рекрывают только узкую область от
всего спектра применяемых труб и
фитингов и не затрагивают большие
диаметры. 

В международных нормах присут-
ствуют указания производителям
труб регламентировать технологию
сварки, особенно супербольших труб.
Российские производители, в своем
большинстве, пока не осознали этих
проблем. В настоящее время я и
Группа ПОЛИПЛАСТИК совместно, в
сотрудничестве с НАКС, занимаемся
созданием аналогичного (а может,
даже расширенного относительно ев-
ропейских стандартов) комплекта
норм по сварке для ПЭ труб.

Ввиду отсутствия корректных НТД,
сегодня единственным документом
для сварщика может быть проект
производства работ (ППР) или специ-
фикация, согласованная с заказчи-
ком. Остается вопрос: кто обладает
надлежащей компетенцией для со-
ставления таких ППР? Эти соображе-
ния неоднократно высказывал ува-
жаемый коллега В.Е. Бухин, и мы с
ним солидарны.

Интегрируя известные нормы, а
также результаты собственных рас-
четно-аналитических работ и техно-
логических экспериментов, мы прак-
тикуем составление типовых ППР, со
специальными главами по заявкам
строителей.

– Над чем Вы работаете сейчас?
– Мы продолжаем исследования

в области безрастворных методов
контроля макромолекулярной струк-
туры полимеров и композиций, НИР
в области специальных компози-
ций и разработки НТД в области
сварки. 

Совершенствуем учебно-методи-
ческие комплексы с учетом разви-
тия конструкций труб, фитингов,
структуры полимерных материалов
и нормативной базы. Развиваем
научно-образовательные связи с
германскими коллегами в области
сварки полимеров. 

– Несколько вопросов личного ха-
рактера. Ваше любимое занятие?

– Пожалуй, самое стабильное и на
всю жизнь – чтение книг.

– Ваша главная черта?
– Вполне валидный компьютер-

ный тест определил 100% волю и не-
зависимость мышления. Возможно,
так оно и есть.

– Где Вам хотелось бы жить?
– С удовольствием путешествую,

но эмоционально слишком тесно
связан с природой Волго-Вятского
края и не хотел бы жить постоянно
в другом месте. 

– Ваши любимые писатели?
– Их слишком много, больше

сотни, и число продолжает расти, при-
чем старые – не разочаровывают
при повторном прочтении, а иногда
дают новые, более яркие впечатле-

ния. Нереально как-то ограничить
круг и не упустить остальных. 

– Ваши любимые поэты?
– Высоко ценю русскую классику,

но предпочитаю тех, на чьи стихи хо-
рошие люди поют под гитару, у костра.
Их тоже немало: Вертинский, Окуд-
жава, Визбор, Высоцкий, Дольский,
Городницкий… А еще люблю поэтиче-
ские открытия коллеги, профессора
О. Стоянова. 

– Ваши любимые художники и
композиторы?

– В этих областях не получил боль-
шого развития. Мне понятнее клас-
сическая итальянская живопись, а
музыка – «Битлз». 

– Каковы Ваши любимые литера-
турные персонажи?

– Мне интересны различные люди,
и в жизни, и в литературе.

– Ваше любимое блюдо, напиток?
– Не могу выделить одно блюдо

или даже несколько. Из напитков
предпочитаю зеленый чай и сухое
красное вино. 

– Какие исторические личности
вызывают наибольшую антипатию?

– Наибольший вред России при-
несли Александр III, Сталин, Гитлер.

– Ваше состояние духа в настоя-
щий момент?

– Бодрое.
– Ваше любимое изречение? 
– Может быть, чаще других я напо-

минаю студентам строку из песни:
«Если долго мучиться, что-нибудь по-
лучится!». Друзей часто успокаиваю
цитатой из Жванецкого: «Если раз-
дуть свои радости до размеров не-
приятностей, то и от них можно полу-
чить удовольствие». Любимая семей-
ная поговорка: «Хозяйство вести – не
бородой трясти».

– Если бы дьявол предложил Вам
бессмертие, Вы бы согласились?

– Конечно, нет. Человеческая
жизнь, как и многие другие природ-
ные процессы, представляет собой
законченный цикл, и бороться с
этим противоестественно. Следует
достойно завершить свой путь, а
оставить – свои гены, внятно сфор-
мулированные мысли, и воспоми-
нания близких.



Освоение новых видов теплоносителей

Первая половина XIX в. во всех странах, в том числе и в
России, была насыщена поисками конструктивного ре-
шения централизованных систем отопления и вентиля-
ции с применением новых теплоносителей – горячей
воды и пара.

В 1802 г. «Петербургские ведомости» опубликовали
статью В. Крафта «О хозяйственном употреблении паров
кипящей воды», в которой автор ознакомил своих чита-
телей с возможностью использования пара для обо-
грева зданий. В том же 1802 г. Императорское вольное
экономическое общество опубликовало в своих «Запи-
сях» статью А. Нартова «О новом роде топления парами
кипящей воды», в которой впервые в русской литературе
дан краткий исторической обзор развития парового

отопления в Западной Европе и впервые же приведено
описание схемы системы парового отопления. К сожа-
лению, А. Нартов не указывает, применялось ли до того
времени паровое отопление в России.

Мы не располагаем точными данными о том, когда
была осуществлена в России первая установка водяного
отопления. Однако на страницах журнала Главного
управления Министерства путей сообщения и обще-
ственных зданий за 1861 г. можно прочесть следующие
строки:

«Замечательно, что еще в 1834 годе горным инжене-
ром Петром Григорьевичем Соболевским сделано было
несколько весьма удачных устройств водяного отопле-
ния, но со смертью его в 1841 годе полезное дело это, к
сожалению, осталось без всякого развития. Хотя
впоследствии заводчик Нобель и пытался устроить в

По материалам книги А.И. Орлова «Русская отопительно-вентиляционная техника». М.: Аква-Терм, 2010.
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Санкт-Петербурге водяное отопление, но оно не уда-
лось».

Неизвестно, были ли установки 1834 г. первыми в
России, а также где и какие именно системы водяного
отопления осуществил в 1834 г. наш выдающийся 
инженер и ученый, член-корреспондент Петербургской
Академии наук П.Г. Соболевский.

В 1844 г. горячая вода впервые в России была при-
менена для централизованного нагрева воздуха водо-
воздушной системы отопления и вентиляции двух
больших зал объемом до 3000 м3 в здании Петербург-
ской академии художеств. Строители этой системы –
полковник Корпуса горных инженеров Фуллон и архи-
тектор Щедрин – назвали свой водяной калорифер «сна-
рядом для нагревания жилых помещений посредством
кипящей воды».

«Снаряд» имел в длину 6 м, в ширину 4 м и в высоту
2,3 м и состоял из стального подковообразного котла
весом 780 кг, чугунного с продольными ребрами кало-
рифера общим весом около 5 т и расширительного со-
суда, снабженного переливной трубкой, открытый конец
которой расположен над «ушатом» в зольнике котла.

Неизвестно, долго ли существовало водо-воздушное
отопление в здании Академии художеств. Вероятнее
всего, об этом отоплении скоро совершенно забыли. В
нашей технической литературе за 1870 г. имеется ука-
зание на то, что «впервые в России» водо-воздушное
отопление было устроено И.Д. Флавицким лишь в 
1864 г. в Александровской больнице в Петербурге. Надо
полагать, что, начиная с 1864 г., водяные, а также и па-
ровые калориферы уже нашли в России достаточно ши-
рокое применение как для воздушного отопления, так и
для вентиляции зданий.

Осуществляя первые опытные установки систем цент-
рального водяного, парового и комбинированного отоп-
ления, русские инженеры внимательно следили за
развитием этой отрасли техники в других странах, тща-
тельно изучая не только литературу, но и наиболее удач-
ные заграничные образцы отопительных устройств. На
страницах русских журналов первой половины XIX в.
можно найти весьма подробное описание и чертежи
крупнейших зарубежных отопительных установок с трез-
вой оценкой их недостатков.

Пути развития отопительной техники

Одновременно с изучением заграничного опыта по
устройству систем центрального отопления русские тех-
ники создавали отдельные установки, внося в ино-
странные образцы зачастую весьма существенные
конструктивные изменения.

До нас дошли лишь отрывочные, далеко не полные
сведения об установках этого периода. Известно, на-
пример, что в середине XIX в. было осуществлено 
водяное отопление высокого давления по видоизме-

ненной системе Перкинса в одном из флигелей 
Петербургского технологического института. Эта уста-
новка почти в первоначальном своем виде сохранилась
вплоть до 1930 г., когда была разобрана в связи с пе-
реоборудованием отопления во всех корпусах
Института.

Система отопления, запатентованная Перкинсом в
1831 г., представляла собой кольцевой трубопровод,
часть которого была согнута в змеевик и помещена в ог-
невую топку, а в других частях тот же трубопровод, тоже
согнутый в змеевики, служил теплоотдающими нагрева-
тельными приборами, расположенными в отапливае-
мых помещениях выше огневой топки. 

По современной классификации система Перкинса
должна быть отнесена к вертикально-проточной схеме
однотрубной системы водяного отопления высокого дав-
ления.

В 1855 г. системой водяного отопления высокого дав-
ления было оборудовано здание Николаевского сирот-
ского института в Петербурге. В отличие от 
системы Перкинса, в этой системе вместо «нагрева-
тельных спиралей» помещения отапливались гладкими
трубами от четырех отдельных тепловых центров. 

В 1863 г. впервые в России были применены в каче-
стве нагревательных приборов ребристые трубы при
оборудовании водяным отоплением (повышенного дав-
ления с горизонтально-цепочечной разводкой сети)
вновь выстроенного при Академии художеств здания
мозаической мастерской в Петербурге.

Инженер Г.С. Войницкий упоминает, что к 1869 г. 
системой водяного отопления высокого давления ча-
стично отапливался один из флигелей Петербургского
клинического госпиталя, а по сведениям 1873 г., такая
же система отопления действовала в здании 
Государственной комиссии погашения долгов, в биб-
лиотеке Главного инженерного управления, в доме 
Палиссена и других зданиях Петербурга.

Однако недостатки водяного отопления высокого и
среднего давления в гигиеническом отношении были
настолько очевидны, что увлечение данной системой,
объясняемое, главным образом, ее дешевизной и удоб-
ством монтажа трубопроводов малого диаметра, про-
шло сравнительно быстро.

Уже в 1867 г. в результате проведения закрытого кон-
курса на проект и выполнение работ по оборудованию
отоплением новой Петербургской детской больницы от-
дается предпочтение проекту российского инженера
итальяно-немецкого происхождения Франца Карловича
Сан-Галли, который обязался устроить водяное отопле-
ние низкого давления в главном и контагиозном корпу-
сах больницы с соединительной галереей, общим
строительным объемом 90 000 м3.

Проект отопления был готов к лету 1867 г. до начала
кладки стен, а в 1869 г. все отопление уже было пущено
в эксплуатацию. Схема сети отопления принята горизон-
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тальная однотрубно-цепочечная с открытой прокладкой
трубопроводов (диаметром от 2" до 4") вдоль наружных
стен; нагревательные приборы – ребристые горизон-
тальные и вертикальные трубы. В последующие 10 лет
аналогичные системы водяного отопления низкого дав-
ления были осуществлены Ф. Сан-Галли в одном из кор-
пусов Елизаветинской больницы, в конторе завода, в
собственном особняке (с зимним садом), в одном из де-
ревянных бараков при Рождественской больнице и в
других общественных и частных заведениях Петербурга.

Из работ Ф. Сан-Галли того же периода в провинциаль-
ных городах особо отмечались в печати: отопительное обо-
рудование (водяное горизонтально-однотрубное низкого
давления) в комфортабельном доме купца Рукавишникова
и в громадном пятиэтажном доме (длиной по фасаду
свыше 150 м) купца Блинова в Нижнем Новгороде.

Вторая крупная организация, Петербургский метал-
лический завод, директором которого с 1867 г. по
1892 г. был известный инженер Отто Крель, также 
достаточно активно участвовала в устройстве систем
водяного отопления по различным городам России. Со-
хранились сведения, что за 25 лет своей работы на за-
воде О. Крель выполнил в России «280 установок
центральных отоплений и вентиляций всевозможных
зданий на 40 000 000 ккал/час».

Таким образом, водяное отопление низкого давле-
ния, начиная с 1868 г., уже успешно конкурирует с водя-
ным отоплением высокого давления.

Прошло еще несколько лет, и водяное отопление
стало настолько популярным, что, по свидетельству со-

временников, «в 1879 г., в разгар строительной горячки,
никто и слышать не хотел в Петербурге ни о каком дру-
гом отоплении, кроме водяного». Увлечение водяным
отоплением было настолько сильно, что заводчики не
успевали его устраивать, и в силу этого «многие петер-
бургские слесари и водопроводчики сделались устрои-
телями водяного отопления».

Однако сам факт «увлечения» системой водяного отоп-
ления еще не говорит о действительно широком распро-
странении этой системы. Во-первых, число фирм,
занимавшихся в то время в России устройством цент-
ральных систем отопления, было явно недостаточным для
того, чтобы обслужить новое строительство в таких круп-
ных городах, как Москва и Петербург.

Во-вторых, отопительное оборудование нужно было
ввозить из-за границы (преимущественно из Германии),
так как отечественное производство труб резко отста-
вало, производство ребристых отопительных приборов
еще только налаживалось на Петербургском металличе-
ском заводе и на заводе Сан-Галли, а фасонные части и
арматура даже в XX в. еще ввозились из Германии.

Некоторые крупные техники в порядке собственной
инициативы осуществляли опытные, иногда весьма ори-
гинальные установки систем водяного отопления.

Так, например, К.А. Лешевич запроектировал и 
осуществил в 1875 г. квартирное водяное отопление
низкого давления, действующее отдельно или вместе с
топкой кухонного очага в каждой квартире. Опытная
установка этой первой не только в России, но и в 
Западной Европе системы квартирного водяного отоп-
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ления была выполнена К.А. Лешевичем в доме 
И.А. Мерца в Петербурге. В отличие от обычных в то
время горизонтально-поэтажных схем в ней была при-
менена вертикальная разводка с плоскими стальными
нагре- вательными приборами, оформленными в виде
пилястр у наружных стен. 

Интересно отметить, что в журнале «Зодчий» за
1878 г. появилась заметка, автор которой утверждал,
что приоритет в устройстве квартирного водяного
отопления от кухонного очага принадлежит не инже-
неру Лешевичу, а печных дел мастеру Давыдову, кото-
рый в 1876 г. сделал даже об этом специальный
доклад на одном из заседаний общества архитекторов
в Петербурге. К сожалению, никаких более точных 
документов о системе отопления Давыдова обнару-
жить не удалось.

Обычную для нас однотрубно-вертикальную систему с
обходной веткой у отопительных приборов в России
стали применять лишь в 80-х годах XIX в. В это же время
появилась и двухтрубно-вертикальная система с нижней
разводкой.

С.Б. Лукашевич в 1880 г. приводит довольно подроб-
ные сведения о материальной части системы водяного
отопления и монтажных приемах того времени: он 
указывает, что для этих систем применялись чугунные
трубы диаметром от 2" до 4" и стальные трубы диамет-
ром меньше 1 1/2". Чугунные трубы соединялись флан-
цами, между которыми прокладывалось кожаное или
каучуковое кольцо, а остальные трубы собирались при
помощи муфт на резьбе. Весьма часто как чугунные, так
и стальные трубы собирались при помощи бандажных
муфт с заполнением щели между муфтой и трубой 
«железной замазкой».

Из всех типов нагревательных приборов наиболь-
шее распространение имели ребристые трубы. Чугун-
ные радиаторы появились у нас значительно позднее,
около 1900 г.

Возникшее в 90-х годах увлечение двухтрубными 
системами водяного отопления привело к тому, что
уже через 15–20 лет редко кто считал нужным заду-
мываться над целесообразностью применения одно-
трубной системы, и во всех случаях, независимо от
местных условий, применяли только систему двух-
трубную. Единственной фирмой, продолжавшей по
традиции практиковать применение однотрубной си-
стемы водяного отопления, был Петербургский ме-
таллический завод, который достиг значительных
успехов в деле конструирования и расчета данной си-
стемы.

В то время Металлический завод, оценив чисто мон-
тажные преимущества однотрубной системы, уже 
широко практиковал предварительную заготовку почти
всех элементов системы непосредственно на заводе,
а на объекте производил лишь сборку системы отопле-
ния в рекордно короткие для того времени сроки.

Естественно, что такой метод работы действовал под-
купающе не только на заказчиков, но и на специали-
стов, которые иногда до курьеза были склонны
приписывать однотрубной системе какие-то особые пре-
имущества.

Продолжение следует
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ФРАНЦ КАРЛОВИЧ САН-ГАЛЛИ

Купец 1-й гильдии, потомственный почетный
гражданин Петербурга, действительный стат-
ский советник, личный дворянин и гласный Го-
родской думы Франц Фридрих Вильгельм
Сан-Галли, или Франц Карлович, как его назы-
вали в России, внук итальянского солдата, осев-
шего в Померании, родился в Германии. Работал
в коммерческой конторе, которая вела торговлю
русскими товарами, в 19 лет уехал в Россию и
поступил на должность помощника бухгалтера
на завод Чарлза Берда. С 1851 г. – российский
подданный. В 1853 году, заняв значительную
сумму, открыл на Лиговском проспекте собст-
венную механическую мастерскую по производ-
ству труб для отопительных систем, умываль-
ников, каминов, металлических кроватей. 

Между 1855 и 1857 годами Ф.К. Сан-Галли
изобрёл принципиально новое для того времени
обогревательное устройство – радиатор отопле-
ния. Первые радиаторы, созданные Сан-Галли,
представляли собой толстые трубы с вертикаль-
ными дисками. Данное изобретение Франц Кар-
лович назвал «хайцкёпер» («горячая коробка»),
он же придумал и российское название радиа-
тора – батарея. 

Благодаря основательности, высокому каче-
ству изделий и самым современным на тот пе-
риод технологиям Франц Карлович пользовался
заслуженным уважением у специалистов, а его
мастерская вскоре стала знаменитым заводом
Сан-Галли. На этом заводе делали строительные
металлоконструкции, трубы, чугунное литье, в т.
ч. и художественное (легендарные ворота Зим-
него дворца, решетка Таврического сада, от-
делка входных дверей знаменитого музея
барона Штиглица, ныне училища имени Веры
Мухиной, железные решетки для Павильонного
зала в Эрмитаже, а также множество чугунных
решеток, до сих пор украшающих балконы
домов на улицах Петербурга). 

В некоторых зданиях Санкт-Петербурга изго-
товленные им радиаторы и системы вентиляции
работают до сих пор. 
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