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Выпуск журнала, который Вы держите в руках, – внеочередной. Он целиком посвящен первому –
пятилетнему – юбилею Климовского трубного завода.

Почему мы придаем такое значение столь скромному, на первый взгляд, событию? 
Не только потому, что Климовский трубный завод – крупнейший на сегодняшний день завод по

производству ПЭ труб в Европе. Не только потому, что он – еще самый современный в Европе по
техническому оснащению. Феномен КТЗ – в том, что он стал таким – и самым крупным, и самым
современным – всего за пять лет. В том, что и после выхода на лидирующие позиции и в России, и в Европе
завод продолжает расти и развиваться. Всего за пять лет существования завод «пережил» три реконструкции,
результатом которых каждый раз было увеличение производственных мощностей и расширение
ассортимента выпускаемой продукции. 

Особого внимания заслуживают технические новации, используемые в производстве. Новые технологии,
среди которых не последнее место занимают и собственные разработки завода, позволяют существенно
расширить современные представления о возможностях экструзионного производства и, безусловно,
представляют большой интерес для той части читательской аудитории, которая связана с производством
полимерных труб.

Помимо сугубо технических достижений заслуживают внимания и организационные аспекты деятельности
завода, обеспечившие ему репутацию надежного поставщика в самых сложных ситуациях – в разгар
строительного сезона, когда спрос на трубу превышает возможности самых мощных производств, при
перебоях в снабжении всей трубной отрасли сырьем и т.п.

Освещение различных сторон деятельности Климовского трубного завода за пять лет его существования
полностью соответствует одной из главных задач нашего издания – информированию читательской
аудитории о новейших достижениях в производстве полимерных труб и пропаганде передового опыта. К тому
же для этого есть прекрасный повод – юбилей.

Хочу пожелать коллективу завода успехов и процветания и искренне надеюсь, что его опыт поможет другим
предприятиям отрасли справляться с трудностями и развиваться.

Главный редактор
М.И.Гориловский

Дорогие коллеги!
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От имени Правительства Московской области хочу поздравить весь  коллектив завода с 5-летием!
Символично, что это событие совпало с другим юбилеем – 50-летием строительного комплекса

Московской области. Из входящих в его состав более чем тысячи предприятий, производящих строительные
материалы и конструкции, Климовский трубный завод выделяется масштабами производства, высоким
качеством продукции, оперативностью и четкостью поставок, способностью быстро реагировать на
требования рынка и постоянным расширением ассортимента. Благодаря этому строители  и работники
жилищно-коммунальной отрасли Подмосковья и других регионов России получили возможность широко
внедрять новейшие технологии строительства инженерных сетей и в итоге вплотную приблизиться к
европейским стандартам проведения строительных работ. 

От всей души желаю коллективу завода и руководству группы «Полипластик» успехов в работе, дальнейшего
роста и процветания, крепкого здоровья и благополучия.

Первый заместитель Председателя
Правительства Московской области                                     А.В.Горностаев

Уважаемые работники
Климовского трубного завода!
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В преддверии первого юбилея возглавляемого Вами ООО «Климовский трубный завод» от души поздравляю
коллектив с этой торжественной датой. 

За пять лет, прошедших с момента регистрации завода, предприятие освоило выпуск труб для
водоснабжения, транспортировки газа и канализационных сетей диаметром от 10 до 1200 мм общим
объемом до 5000 тонн в месяц, причем запущенная на КТЗ линия по изготовлению 1200-миллиметровых
трубопроводов была первой в России.

Благодаря высокому профессионализму и работоспособности коллектива завод занимает лидирующие
позиции на рынке по производству полиэтиленовых труб и фитингов как в нашей стране, так и в Европе.

Для Климовска трубный завод – это не только крупный работодатель, но и основной налогоплательщик,
возглавивший по итогам первого полугодия 2007 года десятку наиболее эффективно развивающихся
предприятий города. 

Известен КТЗ и как социально-ответственный партнер, не раз оказывавший материальную помощь
объектам социальной сферы, в том числе коррекционной школе, а в 2006 году установивший шефство над
климовским детским домом, в котором воспитывается более 40 подростков. 

От имени Администрации городского округа Климовск от всей души благодарю весь коллектив
Климовского трубного завода за созидательный труд. И искренне желаю здоровой конкуренции, новых
производственных успехов, оптимизма и благополучия!

Глава городcкого округа Климовск 
А.Н. Меньшов

Генеральному директору 
ООО «Климовский трубный завод»

Бисерову В.Т.

Уважаемый Владимир Тихонович!
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С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й  В Ы П У С К

ПОЛИМЕРНЫЕ ТРУБЫ / СЕНТЯБРЬ 2007

Своим появлением Климовский трубный завод
обязан интенсивному развитию трубного направ-
ления в группе компаний «Евротрубпласт» (с 2006 го-
да Группа «Полипластик»). В 2001-2002 гг. стало
очевидным, что сравнительно небольшой завод 
«АНД Газтрубпласт», расположенный на Очаковской
площадке на западе Москвы, уже был не в состоянии
удовлетворить растущий спрос на трубную продукцию
Группы – для этого не хватало ни мощностей, ни

складских площадей. А главное – не было перспектив
развития крупнотоннажного трубного производства
в черте Москвы. 

Было решено искать новую площадку в Мос-
ковской области, которой после полутора лет поиска
стал заболоченный кусок земли на окраине
подмосковного Климовска. Осенью 2002 года
началось строительство нового завода. Основанием
для строительства стали Заключение Министерства

ОТ СТРОЙПЛОЩАДКИ ДО

КРУПНЕЙШЕГО
ЗАВОДА В ЕВРОПЕ – ЗА 5 ЛЕТ

Начало строительтва2002 год. Площадка для нового завода
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экономики Московской области от 11.12.2002 г.
№18 исх/20-2-4087 «Об экономической и социаль-
ной целесообразности строительства производствен-
но-складского комплекса по изготовлению поли-
этиленовых труб в г. Климовске  Московской облас-
ти» и Постановление Правительства Московской 
области  № 143/10 от 21.03.2003 г. «О признании 
целесообразности реализации инвестиционного про-
екта строительства производственно-складского 
комплекса по изготовлению полиэтиленовых труб
ООО «Климовский трубный завод» в городе Климовс-
ке Московской области». 

Задача состояла в том, чтобы в кратчайшие сроки
построить и пустить в эксплуатацию новый завод. 
С ней всего за 9 месяцев успешно справился
руководитель проекта и первый директор Кли-
мовского трубного завода Андрей Бранзбург. Его
правой рукой с первых дней строительства стал
опытный трубник технический директор Владимир
Бисеров.

Уже в мае 2003 года состоялось торжественное
открытие завода. Первоначально оборудование
завода состояло из линий, перемещенных из
Москвы. Но уже в течение первого года работы в
соответствии с программой развития на КТЗ было
установлено новейшее импортное европейское
оборудование, благодаря чему завод стал одним из
самых современных предприятий Европы по выпуску
полиэтиленовых труб. Предметом особой гордости
была линия на основе экструдера Proton-120
(Cincinnati Extrusion, Австрия) с трубной головкой
Tecnomatic (Италия) для производства напорных труб

диаметром до 1200 мм и производительностью более
1000 кг в час, не имевшая в тот момент аналогов в
России. Практически сразу завод вышел на за-
планированную первоначальную мощность – 26 тыс.
тонн в год. 

Завод полностью оправдал ожидания, определен-
ные в инвестиционной программе. Его продукция
нашла широкий спрос, в частности, «у себя дома» – 
в Московской области. Областной строительный 
комплекс получил надежного поставщика всей гам-
мы высокоэффективных современных труб самого
высокого качества. Значительные объемы продукции
отгружались в другие регионы России. Немало сил 
руководством завода было потрачено на организа-
цию и оптимизацию процесса обслуживания заказ-
чиков – от получения заявок до отгрузки трубы. 

Первый директор Климовского трубного завода 
Андрей Бранзбург

Линия по производству ПЭ труб на основе экструдера Proton-120
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О том, что эти усилия были не напрасны, говорит тот
факт, что сегодня завод отгружает до 250 машин в
день – пять лет назад такие объемы казались просто
нереальными.

После выхода завода на проектную мощность
работа по его расширению и модернизации
продолжалась. В 2004 году мощности были доведены
до 36 тыс., а в 2005 – до 48 тыс. тонн в год. 

В 2005 году был освоен выпуск принципиально но-
вого вида продукции по лицензии фирмы Polieco
(Италия) – двухслойной полиэтиленовой гофрирован-
ной трубы КОРСИС для безнапорной канализации. 
От обычной полиэтиленовой трубы КОРСИС отличает-
ся высокой кольцевой жесткостью в сочетании с 
относительно небольшим весом и, соответственно,
более низкой ценой. На сегодняшний день КТЗ явля-
ется единственным в России производителем такой
трубы.  

2005 год был очень непростым для завода и
группы «Полипластик» в целом. В условиях резкого
роста цен на нефть цены базового сырья были
весьма нестабильными. Но эти трудности во многом
были преодолены за счет увеличения объемов
производства трубы (более 40 тыс. тонн).

В 2006 году реконструкция Климовского трубного
завода продолжалась. Были построены новый труб-
ный цех, фитинг-центр площадью более 7000 кв. м,
дополнительный склад сырья (5500 кв. м) и новая
лаборатория гидравлических испытаний. К концу
года цех КОРСИС был доукомплектован еще двумя
линиями, что позволило расширить ассортимент

Климовский трубный завод. 2003 год

Цех по производству ПЭ труб. 2003 год
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гофрированных труб до диапазона диаметров 110-
1200 мм.

Сегодня Климовский трубный завод – это более 
20 га территории, 24,6 тыс. кв. м производственных,
административно-бытовых и складских помещений,
три трубных цеха, в которых работают 19 технологи-
ческих линий на базе современных экструдеров пято-
го поколения, литьевой цех, изготавливающий 
фасонные детали для ПЭ трубопроводов, участок не-
стандартных изделий, на котором изготавливаются
фасонные детали и колодцы по чертежам заказчи-
ков, фитинг-центр, испытательная лаборатория, скла-
ды сырья и готовой продукции, торговый дом… По
объему производства – в среднем 5 тыс. тонн ежеме-
сячно – он вышел на первое место не только в Рос-
сии, но и в Европе. 

Нельзя не упомянуть о системе управления качес-
твом продукции, действующей на предприятии. 
В 2005 году она прошла сертификацию на соот-
ветствие требованиям ГОСТ Р ИСО 9001-2001 
(ИСО 9001:2000). Область сертификации включает
производство труб из полиэтилена, полипропилена,
других термопластов и композиций на их основе для
газо- и водопроводов, работающих под давлением,
для безнапорных трубопроводов, систем ГВС и тепло-
снабжения, а также соединительных и фасонных 
деталей для полимерных трубопроводов. Заводская
испытательная лаборатория оснащена новейшим
оборудованием немецкой компании IPT. Здесь про-
водят входной контроль сырья, гидравлические испы-
тания труб и соединительных деталей, проверяют 

Складская площадка завода

Цех по производству труб КОРСИС

Климовский трубный завод. 2004 год
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основные физико-механические свойства готовых
изделий.

Развитие завода продолжается. Завершается
строительство третьего трубного цеха, в котором в
сотрудничестве с одной из немецких компаний будут
производиться напорные трубы из композиционных
материалов диаметром до 4 м.

Большое внимание на заводе уделяется природо-
охранной деятельности. Производство полиэтилено-
вых труб и фасонных деталей не сопровождается
вредными выбросами в окружающую среду и, кроме
того, является безотходным – некондиционная про-
дукция на КТЗ полностью подвергается вторичной пе-
реработке. В соответствии с действующей на пред-
приятии программой производственного контроля
проводятся ежемесячные, ежеквартальные и еже-
годные экологические исследования с привлечением
лабораторий СЭС Климовска и Подольска. Предпри-
ятие имеет замкнутый технологический водооборот, а
для очистки ливневых стоков ведется строительство
собственных очистных сооружений.

Продукция КТЗ – трубы и фасонные изделия – 
является экологически чистой. Это подтверждено
здравоохранительными органами большинства
стран, которые рекомендуют полиэтилен как упаков-
ку или часть упаковки, непосредственно контактиру-
ющую с продуктами, в том числе детского питания.
Сроки службы (до 100 лет) и современные технологии
прокладки полимерных трубопроводов позволяют
строить и ремонтировать сети практически без ущер-
ба для окружающей среды и ландшафта. 

Испытательная лаборатория

Климовский трубный завод. 2006 год
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Климовский трубный завод – участник многих рос-
сийских и международных выставок, о чем свидетель-
ствуют полученные им многочисленные дипломы и 
памятные призы. На третьем международном салоне
инноваций и инвестиций завод был награжден сереб-
ряной медалью. Кроме того, он удостоен диплома по-
бедителя и награды «Золотой феникс» Московского
областного конкурса «Лауреат года – 2005» в номина-
ции «Лучшие пять товаров», а в июле 2007 года занял
второе место в номинации «Лучший товарный знак».

Завод активно участвует в выполнении на-
циональных программ: «Доступное, комфортное
жилье – гражданам России», «Газификация России» и
«Вода России – XXI век».

Климовский трубный завод стал одним из крупней-
ших предприятий города. Численность работающих
возросла с 2002 года с 12 до почти 500 человек, 65%
из них – климовчане. Руководство завода проявляет
неустанную заботу о людях. Проводятся периодичес-
кие медосмотры, развернута оздоровительная кам-
пания с посещениями бассейна и спортивных залов.
Для детей сотрудников КТЗ на льготных условиях пре-
доставляются путевки в оздоровительные лагеря. 

Завод оказывает шефскую помощь муниципаль-
ным организациям – Климовскому детскому дому,
школам и центрам развития детей. В планах завода –
расти и развиваться, а значит, нужны молодые специ-
алисты. Дети – будущее любого государства. Здоро-
вое, умное, счастливое поколение – залог благосос-
тояния страны, города, предприятия. А пока дети с
благодарностью приезжают на завод с концертами.

Генеральный директор завода Владимир Бисеров
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В связи с бурным развитием рынка полимерных
трубопроводов в России назрела необходимость ши-
рокого развития системы повышения квалификации
и регулярной профессиональной переподготовки
персонала проектных, строительных и эксплуатиру-
ющих предприятий, использующих полимерные тру-
бы. На базе КТЗ организована и действует кафедра
«Инженерные сети жизнеобеспечения из полимер-
ных материалов» Государственной академии повыше-
ния квалификации и переподготовки кадров для
строительства и жилищно-коммунального комплекса.

По завершении учебного процесса и сдачи зачетов
ее слушатели получают Свидетельства и Дипломы ут-
вержденного государственного образца. 

Пять лет – возраст небольшой. Для завода, про-
шедшего за это время путь от стройплощадки до круп-
нейшего предприятия в Европе, это – возраст рас-
цвета. Жизнь продолжается, и Климовский трубный
не собирается снижать набранный темп. Вместе с
ним будет развиваться и вся российская промышлен-
ность полимерных труб. Но это развитие невозможно
без тех, на кого мы опирались с самого начала и кто
продолжает оказывать неоценимую помощь и под-
держку. Мы благодарим за многолетнее и плодотвор-
ное сотрудничество Группу «Полипластик», поставщи-
ков сырья – ЛУКОЙЛ-Нефтехим, Basell, KPIC, Total,
Borealis, INEOS, производителей оборудования –
Cincinnati Extrusion, Krauss-Maffei, Beier, наших пар-
тнеров – производителей труб и фитингов  Georg
Fischer, Polieco, Rehau. И особая благодарность – 
потребителям нашей продукции, с которыми и для 
которых мы работаем. Именно с ними прочно связа-
ны наши сегодняшние и будущие успехи, поскольку
именно они все эти годы прокладывают современ-
ные, надежные и безопасные трубопроводы, внедря-
ют новые, высокоэффективные технологии стро-
ительства и ремонта инженерных сетей и в итоге, 
создают основу для достойной и комфортной жизни
наших сограждан.

Климовский трубный завод. 2007 год
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Сегодня это три цеха – 19 специализированных
линий со среднемесячной выработкой более 5000
тонн. Производство оснащено оборудованием таких
известных европейских производителей, как
Cincinnati Extrusion (Австрия), Technomatic, SICA
(Италия), Krauss-Maffei (Германия).

В структуру трубного производства входят два цеха
по производству гладких труб для газо- и
водоснабжения, цех двухслойной гофрированной
трубы КОРСИС, участок по переработке отходов с
тремя высокопроизводительными линиями по
переработке труб и участок подготовки сырья,
оборудованный уникальной сушилкой полиэтилена в
«кипящем слое». Организационно в состав трубного
цеха входит группа электроники.

В настоящее время ведется строительство 4-го
трубного цеха для производства труб большого
диаметра (до 4 м), как безнапорных, так и арми-
рованных напорных, по технологии, разработанной
совместно с немецкой компанией Krah AG. Запуск
нового цеха намечен на ноябрь – декабрь 2007 г.

Цех напорных труб

Цех №1 по производству напорных труб был первым
введён в эксплуатацию в 2003 году.

С самого начала трубный цех проектировался для
переноса действующего оборудования с московского
«Завода АНД Газтрубпласт» и расширения
номенклатуры за счет установки линии больших
диаметров, но с перспективой дальнейшей
значительной модернизации. Система водооборота и
подачи энергоносителей на линии до сих пор не
исчерпала своих возможностей. На момент запуска в
цехе было установлено четыре линии на базе

экструдеров завода «Большевик» (2-ЛТ 90 и 2-ЛТ 63),
а также две импортные линии с высоким износом
пары шнек–цилиндр.

В мае 2003 года была получена первая про-
дукция – труба диаметром 160 мм. На производстве
освоение технологии и обучение персонала
осуществлялись одновременно, и в этом большую
помощь оказали специалисты завода «АНД Газ-
трубпласт». Штат цеха на тот момент состоял из 
27 человек. 

В этом же году была смонтирована и запущена
линия по производству труб диаметром от 500 до
1200 мм с производительностью более 1000 кг/ч.
Впервые в России была выпущена труба диаметром
1200 мм на давление 10 бар. 

ТРУБНОЕ
ПРОИЗВОДСТВО

Игорь Кольвах
начальник трубного производства КТЗ

Георгий Соловьев
руководитель группы электроники КТЗ

Трубное производство на Климовском трубном заводе – основное, и не
будет преувеличением сказать, что его состояние и развитие формирует
«лицо» завода.
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В 2004 году началась первая модернизация и
расширение производства, была произведена
замена старых экструдеров на современные – серии
Proton (Cincinnati). В 2005 году были запущены ещё
две линии.

В 2006 году руководством холдинга было принято
решение о дальнейшей замене экструдеров на более
современные. Были закуплены новые экструдеры 
пятого поколения (36-37 L/D) Krauss-Maffei 90 и 125,
а в 2007 году – Monos (Cincinnati) c производи-
тельностью 1000-1300 кг/ч. Этот тип экструдеров
позволяет повысить производительность примерно
на 20% по сравнению с экструдерами предыдущего
поколения при одновременном улучшении качества
расплава и технологических характеристик. В августе
2007 года на завод поступил для тестирования в
реальных производственных условиях экструдер
самой последней модели фирмы Cincinnati – Monos
Plus. Ожидаемая производительность экструдера с
диаметром шнека 90 мм составляет 1400 кг/час! 
А ведь всего 5 лет назад подобное оборудование
имело мощность 300-400 кг/час.

Современное оборудование способствует выпуску
продукции высокого качества, о чем свидетельствуют
результаты испытаний, проводимых в заводской
лаборатории. На каждую партию труб выдается
сертификат качества. Заводом впервые в России
получен сертификат соответствия на производство 
и разрешение на применение для газовых труб на 
12 бар и диаметром 400-630 мм.

Совместно с НТЦ «Пластик» и департаментом про-
изводственного развития Группы «Полипластик» 
ведётся постоянная работа по оптимизации техноло-
гии производства и совершенствованию формующе-
го инструмента и технологического оборудования. 
Изготовленный по чертежам НТЦ формующий инстру-
мент проходит испытания на трубном производстве,
по результатам испытаний вносятся изменения и 
доработки в конструкцию, и в дальнейшем таким 

Линия по производству труб до 1200 мм
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инструментом оснащаются другие трубные производ-
ства Группы.

Так, в 2007 году был отработан процесс внутренне-
го охлаждения труб диаметром 315-800 мм с интен-
сивностью, сопоставимой с интенсивностью внешне-
го охлаждения. Освоение этой технологии дало воз-
можность производить толстостенные трубы больших
диаметров (630-800 мм с толщиной стенки более 80 мм)
без установки дополнительных ванн охлаждения. 

Постоянно ведутся работы по расширению
ассортимента выпускаемой продукции. Для выпуска
труб типоразмеров, не указанных в ГОСТ, разра-
батываются и вводятся свои технические условия.

Впервые в России было освоено производство
полиэтиленовых труб с наружным защитным покры-
тием из полиолефиновой композиции.

Растёт уровень профессионализма на предприя-
тии, существенно уменьшилось количество брака, в
частности, так называемого запускного брака (обра-
зующегося при запуске новой трубы). Так, например,
в 2003 году технически обоснованная величина тех-
нологических отходов при запуске труб была равна
длине линии – 45-60 м, а в 2007 году она составляет
уже 12 м.

На базе трубного производства проводятся обуче-
ние персонала других заводов Группы «Полипластик»
и семинары по повышению квалификации специа-
листов.

В 2005 году в части помещений цеха литья под
давлением был организован второй трубный цех,
первоначально на две линии. В 2006 году цех литья
полностью был перемещен в другое помещение, а на
освободившихся площадях были установлены еще
пять трубных линий.

Динамика роста объёмов производства видна из
диаграммы.

Сегодня в штате трубного производства уже более
100 человек. 

В 2005 году производство было сертифицировано по
системе менеджмента качества ИСО 9000:2000, что
вывело его на необходимый для производства поли-
этиленовых труб современный уровень подхода к каче-
ству на всех стадиях производственного процесса. 

Цех КОРСИС

Во второй половине 2005 года менее, чем за 4 меся-
ца, был построен цех по производству двухслойной
гофрированной трубы КОРСИС для безнапорной и
ливневой канализации. Первые метры трубы были
получены в ноябре 2005 года.

Технологическая линия была приобретена у фирмы
Polieco. В ней были установлены экструдеры Krauss-
Maffei нового, пятого поколения. Максимальная
производительность линии составляет 700 кг/ч,
диаметр производимых труб 200-630 мм. Монтаж и
пуско-наладочные работы производились совместно
с представителями фирмы Polieco. 

После приемки линии в эксплуатацию была
проделана огромная работа по изучению влияния
геометрии трубы и технологических параметров её
производства на ее качество и свойства. Все
испытания проводились в заводской лаборатории.
На основании полученных результатов были
утверждены технические условия, соответствующие
европейским стандартам, по которым и произ-
водится контроль качества выпускаемой продукции.

В результате наработки статистических данных, их
обработки и анализа, внося корректировки в
технологический режим, удалось повысить произ-
водительность линии на 30-70% на различных
типоразмерах труб относительно базовых режимов.

Оптимизация технологии производства труб

Руководители трубного производства

Динамика роста объёмов трубного 
производства КТЗ
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На линии полностью освоено производство труб
диаметрами 200, 250, 315, 400, 500, 630 мм двух
классов жесткости – SN4 и SN8.

Для увеличения номинального ряда выпускаемой
продукции в ноябре 2006 года были приобретены ещё
две линии: одна для производства труб диаметром
800, 1000, 1200 мм с возможностью производства
труб диаметром 200-630 мм и вторая – для
производства труб диаметром 110, 125 и 160 мм.

Монтаж большой линии был произведен в ноябре-
декабре 2006 года, и в декабре 2006 года была
получена труба диаметром 1200 мм. Далее в
соответствии с планом приемо-сдаточных работ был
освоен выпуск труб диаметром 1000 и 800 мм. В
настоящее время ведется работа по оптимизации
режимов производства для данного ряда труб.

Еще одним преимуществом новой большой линии
является наличие установки для приварки к трубе
раструба. Использование труб с приваренным
раструбом упрощает монтаж, а герметичность
соединения в этом случае обеспечивается только
одним резиновым уплотняющим кольцом.

Параллельно с данными работами в январе 2007 го-
да осуществлен монтаж и запуск линии по производ-
ству труб диаметром 110, 125 и 160 мм. Ассортимент
производимой продукции на этой линии больше, чем
на двух предшествующих. Кроме трубы КОРСИС, 
на ней производится труба ПЕРФОКОР-1 и 
ПЕРФОКОР-2. Труба ПЕРФОКОР-1 выпускается в бух-
тах по 50 м как с дренажными отверстиями, так и без
них. Перфорация дренажных отверстий осуществля-
ется непосредственно в линии на установке для 
перфорации. Труба ПЕРФОКОР-2 выпускается в 
отрезках по 6 и 12 м.

В настоящее время в цеху проводится модерниза-
ция оборудования с целью улучшения качества и 
ассортимента выпускаемой продукции. Так, на линии
по производству труб диаметром 200-630 мм кон-
струируется и устанавливается установка для привар-
ки раструбов к трубам диаметром 400, 500 и 630 мм.
Запуск и испытание установки намечены на октябрь
2007 года.

На линии по производству труб диаметром 110-
160 мм планируется расширить ассортимент за счет
диаметров 90 и 75 мм. Кроме этого, планируется из-
готовление и установка дополнительной водяной ох-
лаждающей ванны для увеличения производитель-
ности и качества выпускаемой трубы.

В скором будущем в цехе будет установлена линия
по производству однослойной гофрированной трубы
диаметром 20-50 мм.

Высокое качество двухслойных гофрированных
труб производства КТЗ и их соответствие евро-
пейским нормам было подтверждено немецкой
фирмой Rehau, которая провела аудит системы
качества и тщательные испытания продукции и
заказала выпуск труб под собственным брендом
RAUVIA для дистрибуции в России и СНГ.

Трубы КОРСИС активно поставляются на Украину, в
Белоруссию и Казахстан.

Процесс пошел… 2006 год

Новая линия по производству труб КОРСИС

Установка приварки муфт на трубу КОРСИС
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Участок переработки отходов 
и подготовки сырья

Как и все крупные заводы по выпуску полиэтилено-
вых труб, Климовский трубный завод создавался как
безотходное производство, поэтому с самого начала
на нем был организован участок вторичной перера-
ботки. Основным назначением участка является 
переработка технологических отходов производства
полиэтиленовых труб. К таким отходам относятся:
– слитки, образующиеся при стыковке заправочных

труб при пуске линии;
– слитки, получаемые при чистке формующего

инструмента головки экструдера;
– отрезки труб при переходе с одного типоразмера

(SDR) на другой;
– отрезки при переходе с одного типа полиэтилена

на другой;
– трубы, не соответствующие ГОСТ, получаемые при

выводе трубных линий на технологический режим. 
Первоначально участок был оснащен одной боль-

шой дробилкой производительностью до 100 кг/час.
Для подачи в дробилку слитки и трубы измельчались
с помощью ленточной пилы и бензопил на фрагменты
200х200 мм. Дробленный вторичный полиэтилен шел
на основное производство. 

Использование в трубном производстве новых
импортных экструдеров предъявило более жесткие
требования к вторичному полиэтилену, так как все

новые экструдеры оснащены гравиметрическим
контролем веса труб. При использовании дробленого
полиэтилена гравиметрический контроль часто давал
сбои, что негативно сказывалось на качестве труб.
Поэтому на участке вторичной переработки
появилась линия по гранулированию полиэтилена
производительностью до 80 кг/час. Руководством
завода было принято решение использовать только
гранулированный вторичный полиэтилен.

Освоение трубным производством выпуска труб
большого диаметра и с большими толщинами стенок
поставило новые задачи по их переработке, и в апре-
ле 2006 года участок был оснащен двумя высоко-
производительными линиями типа Crusher по пере-
работке труб в отрезках. Установки данного типа 
позволяют перерабатывать отрезки труб диаметром
до 1200 мм с толщиной стенки до 90 мм и длиной до
12 метров без распиловки трубы на отдельные фраг-
менты. Это значительно снизило потери на стружку
при распиловке отрезков и увеличило производи-
тельность участка по дробленому полиэтилену до 
80 тонн в месяц. Одна линия с производительностью
до 120 кг/час перерабатывает трубы диаметром 
630-1200 мм, вторая, производительностью до 
75 кг/час, – трубы диаметром 225-450 мм. 

В 2005 году остро проявилась проблема с повы-
шенным содержанием влаги в первичном полиэтиле-
не в весенний и осенний периоды, а также наличие
повышенного содержания олигомерных летучих 
веществ в некоторых марках импортного ПЭ 100.
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Применение такого полиэтилена с обычной подсуш-
кой не давало гарантии производства качественных
труб, без включений пузырьков газа, особенно при
больших толщинах стенок труб. Для решения пробле-
мы в мае 2006 года на участке была установлена 
разработанная специалистами КТЗ сушилка полиэти-
лена в «кипящем слое», впервые примененная для
трубных производств. Были отработаны основные
технологические режимы: «сушка полиэтилена» –
снижение содержания влаги и летучих веществ с 
500-800 мг/кг до 300-250 мг/кг с производитель-
ностью до 2500 кг/час и «выгонка летучих соедине-
ний» – снижение содержания летучих веществ с
1000-900 мг/кг до 300-250 мг/кг с производитель-
ностью до 1200 кг/час.

С повышением производительности трубного про-
изводства до 3000 т в месяц встал вопрос о перера-
ботке полиэтиленовых мешков, в которых поставля-
ется полиэтилен. Их образовывалось до 4000 шт. 
в сутки. Этот вопрос был успешно решен с приобрете-
нием агломератора в сентябре 2006 года. Агломери-
рованный и гранулированный вторичный ПВД приме-
няется в литьевом производстве завода.

В этом же году силами завода при технической
поддержке НТЦ «Пластик» была проведена модерни-
зация линии по гранулированию полиэтилена. Изго-
товлена новая головка для формования стренг и но-
вое рубящее устройство для их рубки. Это позволило
увеличить производительность линии до 120 кг/час.

Проведена модернизация линии Crusher по пере-
работке труб диаметром 225-450 мм, после модерни-
зации данная установка стала перерабатывать трубы
диаметром от 160 мм.

В настоящее время ведутся работы по изготовле-
нию приварочного прутка для ручных экструдеров. 

Увеличение мощностей по переработке позволило
перерабатывать не только технологические отходы,
образующиеся на ООО «Климовский трубный завод»
на трубном, литейном производствах и производстве
нестандартных изделий, но и отходов, образующихся
на других трубных заводах Группы «Полипластик».
Каждая партия вторичного полиэтилена контролиру-
ется заводской лабораторией по показателям теку-
чести расплава и содержанию летучих веществ в соот-
ветствии с разработанным ТУ 2211-009-59355492-
2006, на партию выдается сертификат качества. 

На участке уделяется особое внимание промыш-
ленной санитарии и охране окружающей среды. 
Персонал, работающий на участке, обеспечен всеми
средствами защиты в полном объеме, на участке
смонтирована и работает система вытяжной вентиля-
ции с улавливанием полиэтиленовой пыли в цикло-
нах. Проверки, проводимые природоохранными 
организациями и органами Санэпидемнадзора, нару-
шений не выявили.

В 2007 году планируется введение в строй еще 
одной линии Crusher по переработке труб диаметром
160-630 мм, что позволит увеличить суммарную про-
изводительность участка до 200 тонн в месяц.

Группа электроники

Без электроники не может быть современного заво-
да. Поэтому еще в 2003 году, до монтажа технологи-
ческих линий, руководством было принято решение о
создании группы квалифицированных специалистов,
которые могли бы не только осваивать современную
отечественную и импортную технику, но и принимать
активное участие в модернизации производства и
различных технологических экспериментах. 

На начальном этапе был использован принцип
преемственности, и монтаж первых линий был произ-
веден при активной помощи специалистов «Завода
АНД Газтрубпласт». Постепенно, по мере развития 
завода, определились и требования к специалистам
группы, исходя из особенностей трубного производ-
ства. Из этих особенностей можно выделить:
– насыщенность предприятия сложной импортной

техникой различных фирм-изготовителей;
– работа в условиях непрерывного производства –

надо стараться произвести устранение или предуп-
реждение неисправности, не останавливая техно-
логическую линию;

– постоянное развитие производства от сравнитель-
но небольшого предприятия до крупного совре-
менного завода. 

Основу группы представляют опытные специалисты,
каждого из которых характеризуют такие качества,
как:
– умение работать в коллективе, обсуждать техни-

ческие проблемы, выдвигать конструктивные
предложения;

– умение работать с технической документацией,
причем не только на русском языке;

– владение компьютером на уровне продвинутого

Цех переработки и подготовки сырья
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пользователя, умение находить нужную информа-
цию в Интернете;

– творческий подход в определении причин аварий-
ной остановки оборудования, владение современ-
ным арсеналом диагностического оборудования,
умение найти кратчайший путь к устранению неис-
правности и этим сэкономить драгоценное время.
Специалисты группы электроники работают в тес-

ном контакте с цеховыми наладчиками КИПиА, на ко-
торых возложена рутинная, но очень важная работа
по переналадке технологических линий. Находясь
постоянно в цехе, они первыми замечают неисправ-
ности в работе аппаратуры, и от их острого глаза за-
висит, как быстро служба ремонта справится с воз-
никшими трудностями.

На предприятии с непрерывным режимом работы
группа электроники зачастую выступает в качестве
«скорой помощи», и не надо пояснять, как важно, что-
бы под руками у электромеханика было все необхо-
димое для проведения диагностики и, в случае необ-
ходимости, быстрого и качественного ремонта. Груп-
па электроники обеспечена инструментом и расход-
ными материалами для текущей работы, а в случае
острой необходимости отдел снабжения приходит на
помощь по срочным заявкам.

Трудно представить себе работу инженера на сов-
ременном предприятии без использования компь-
ютера. Компьютер вместе с «быстрым» Интернетом
для инженера является и технической библиотекой со
справочниками и словарями, и квалифицированной
технической консультацией, и удобным средством

связи, и незаменимым инструментом для работы с
документацией.

Руководство предприятия уделяет много времени и
средств тому, чтобы компьютерное обеспечение ин-
женерного труда постоянно поддерживалось на сов-
ременном уровне.

Заключение

За пять прошедших лет Климовский трубный завод
вырос из предприятия, работавшего на нескольких
устаревших линиях, в головной трубный завод Группы
«Полипластик», оснащенный самым передовым в ми-
ре оборудованием, ставший испытательным полиго-
ном для освоения новых технологий по переработке
полиэтилена. Завод не только производит около 50%
трубной продукции Группы, но и является кузницей
кадров для всех входящих в нее трубных заводов.

В последние два года Климовский трубный завод
является самым крупным заводом в Европе по про-
изводству труб из полиэтилена.

Высокий уровень производства и качества выпус-
каемой продукции отмечают делегации из России и
из-за рубежа, которые часто посещают завод.

Мы намерены и в дальнейшем поддерживать вы-
сокие темпы развития и диверсификации трубного
производства, осваивать новые технологии и выво-
дить на российский рынок новые высокоэффектив-
ные типы полимерных труб. Можем заверить всех на-
ших заказчиков, что качество нашей продукции всег-
да будет на уровне лучших мировых образцов. 
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При строительстве Климовского трубного завода с
самого начала планировалось создание на нем соб-
ственного производства изделий методом литья под
давлением, главной целью которого было изготовле-
ние фасонных и соединительных деталей для полиэти-
леновых трубопроводов. Начиналось всё со старень-
ких машин, перенесенных из демонтированного 
литьевого цеха в Очаково, в основном одесских и
хмельницких, двух термопласт-автоматов (ТПА) 
«КуАСИ», и трёх – фирмы Mannesman Demag. На них
вновь созданный коллектив литьевого цеха осваивал
технологию литья. Сначала вёдра, болты и заглушки
для труб, потом корпуса электроинструмента, фары и,
наконец, фитинги. Освоили даже собственное произ-
водство некоторых электрофузионных фитингов:
муфт диаметрами 32, 63, 110 мм и двух типоразме-
ров седелок.

В 2005 году был куплен новый ТПА фирмы SSB 
модели NS 800 с комплектом пресс-форм и машина
Engel, рассчитанная на небольшой объём впрыска,
но надёжная и стабильная. На ней освоили литьё фи-
тингов диаметром 63 мм. На машинах Demag отрабо-
тали технологию литья фитингов диаметром 110 мм,

а на NS 800 – 110 и 160 мм. Был организован стро-
гий входной контроль материала, контроль за соблю-
дением технологических режимов и соответствующие
испытания готовой продукции.

В январе 2006 года цех переехал в новый специ-
ально оборудованный корпус, освободив старый под
второй трубный цех, и литьевое производство стало
технологически автономным. Было приобретено и 
установлено новое оборудование, в частности, 
охлаждающая установка с градирней и компрессор
для стабилизации режима работы ТПА. 

2006 год был посвящён освоению технологии
литья фитингов из ПЭ 100. Многие технологические
задачи по внедрению нового оборудования и оснаст-
ки были решены, и КТЗ начал выпускать фитинги 
диаметром до 160 мм не только из ПЭ 80, но и из 
ПЭ 100. 

С развитием материально-технической базы фор-
мировался и укреплялся коллектив. Текучка кадров
стала минимальной не только из-за того, что выросла
зарплата, как следствие повышения производитель-
ности труда, но и в результате резко возросшей куль-
туры производства. Стабильный, грамотный и спло-
чённый коллектив стал решающим фактором при
дальнейшем развитии производственной програм-
мы, в том числе при принятии решения о приобрете-
нии новой, большой машины, позволяющей произво-
дить фитинги диаметром до 225 мм.

Для производства фитингов большего диаметра
потребовался совершенно другой уровень оборудо-
вания. Объём впрыска ТПА должен превышать объём
изделия как минимум на 80%. Для того, чтобы полу-
чить тройник диаметром 225 мм и весом 10 кг, необ-
ходим ТПА с объёмом впрыска более 18 000 см3. 
Так как лить фитинги приходится из того же мате-
риала, что и трубы, с низким показателем текучести
расплава (0,4-0,5 г/10 мин.), для получения качест-
венных изделий необходимо обеспечить большие

РАЗВИТИЕ
ЛИТЬЕВОГО ПРОИЗВОДСТВА

НА КТЗ
Виталий Матрохин

начальник литьевого производства КТЗ
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скорости впрыска, а для этого требуется гораздо
большее давление, чем при литье из полиэтилена
литьевых марок. Учитывая объём впрыска, толщину
стенок деталей и компенсацию усадки, приходится
идти на большие скорости впрыска и время дожима,
то есть на очень напряжённый режим работы ТПА. 

Исходя из необходимости получения надёжных 
холодных спаев и хорошей поверхности изделия, 
руководство приняло решение о покупке ТПА произ-
водства фирмы Krauss-Maffei KM 1300/24500, отли-
чающегося высокой надёжностью и стабильностью в
работе. В нынешнем году освоено литье тройников
диаметром 160 мм на имеющихся формах, а также
ряда фитингов диаметром 225 мм. Планируется осво-
ение всей линейки на 225 мм и некоторых фитингов
диаметром 315 мм. Одновременно с решением воп-
роса обеспечения необходимого объёма впрыска ре-
шается вопрос изготовления пресс-форм на диамет-
ры 225 и 315 мм, и опять во главу угла поставлено 
качество будущих фитингов. Рассмотрев много пред-
ложений фирм – разработчиков и изготовителей
пресс-форм, было принято решение о проектирова-
нии и изготовлении пресс-форм в Италии, на фирме,
имеющей громадный опыт проектирования и изго-
товления пресс-форм для аналогичных целей. Основ-
ным фактором при принятии этого решения была не

цена, а надёжность и качество будущих пресс-форм.
Это даёт уверенность в том, что эти пресс-формы 
будут спроектированы на уровне лучших мировых 
образцов, и литьевое производство нашего завода
сможет обеспечить наших потребителей продукцией
высшего качества.

В ближайших планах – освоение производства 
фитингов диаметром 90 мм, отводов с углом 45° всех
типоразмеров, фитингов для гофрированных труб,
что будет новым этапом в технологии литья на КТЗ.

Развитие рынка полиэтиленовых трубопроводных
систем диктует очередные перспективные задачи.
Это, прежде всего, расширение номенклатуры и уве-
личение объёмов производства, а также освоение
производства линейки фитингов для труб диаметром
315 мм из ПЭ 80 и ПЭ 100. Причем все фитинги 
должны соответствовать значительно ужесточенным
и приравненным к европейским требованиям новых
российских нормативных документов. Так что пер-
спективы литьевого производства КТЗ просматрива-
ются отчётливо, и мы надеемся, что не встретим проб-
лем, которые окажутся нам не по силам, и с честью
выполним возложенную на нас задачу обеспечения
трубного производства Группы «Полипластик» всеми
необходимыми фитингами в нужном объеме, в крат-
чайшие сроки и с неизменно высоким качеством.
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Новый Фитинг-центр был построен и введён в эксплу-
атацию на КТЗ в 2006 году. Он стал базисным эле-
ментом для обеспечения комплектации труб всеми
необходимыми фасонными изделиями, как произ-
водства Климовского трубного завода, так и покуп-
ными, в первую очередь, импортными. 

В настоящее время Фитинг-центр включает в себя:
складской комплекс стеллажного 4-ярусного хране-
ния площадью более 4500 кв. м, административное
здание для складских служб и торгового дома пло-

щадью более 1000 кв. м, сервисный центр по прода-
же и обслуживанию сварочного оборудования, а так-
же центр обучения и подготовки (кафедра «Инженер-
ные сети жизнеобеспечения из полимерных матери-
алов» Государственной академии повышения квали-
фикации и переподготовки кадров для строительства
и жилищно-коммунального комплекса).

Складские запасы Фитинг-центра включают в себя
такие группы соединительных деталей, как электро-
фузионные и компрессионные фитинги производства

ФИТИНГ-ЦЕНТР –
СТРОИТЕЛЬСТВО СИСТЕМЫ

Сергей Анохин
заместитель генерального директора ТД «Современные трубопроводные системы»

Николай Прокопьев
руководитель Сервисного Центра

1
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Georg Fischer (Швейцария), литые фитинги производ-
ства Agru (Австрия), фитинги для комплектации без-
напорной системы КОРСИС производства Polieco
(Италия), специальные фитинги для труб большого ди-
аметра производства Reinert Ritz (Германия), сталь-
ные ремонтные муфты для труб большого диаметра
производства Arpol (Испания), фитинги производства
Группы «Полипластик»: литые, прессовые, сегментные
(сварные), переходы ПЭ/сталь.

Создав современный и уникальный в своем роде
Фитинг-центр на базе Климовского трубного завода –
крупнейшего в Европе предприятия по производству
полиэтиленовых труб и фасонных деталей к ним –
Группа «Полипластик» продолжает динамично разви-
вать программу поставок и комплектации трубопро-
водных систем. Постоянно расширяя перечень услуг,
мы предлагаем необходимые технические решения,
которые, в свою очередь, позволяют нашим клиентам
оперативно и профессионально решать возникающие
нестандартные задачи.

Новая услуга Фитинг-центра, которая на сегодня
стала в полном объеме доступной для наших партне-
ров и клиентов, – это сервисное обслуживание обо-
рудования для сварки и монтажа полимерных труб.

Сервисный центр ориентирован на гарантийный и
послегарантийный ремонт сварочного оборудования
фирм Georg Fisсher (Швейцария), Omicron (Италия), 
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аппаратов для муфтовой сварки «Трасса» производ-
ства Чебоксарского трубного завода. Оснащенный
современным диагностическим оборудованием ква-
лифицированный инженерный персонал Сервисного
центра может прийти на помощь при устранении воз-
никающих неполадок в оборудовании и других марок
и производителей.

Необходимый склад запасных запчастей, располо-
женный на территории Фитинг-центра, позволяет 
существенно сократить сроки ремонта вышедшего из
строя оборудования.

Обратившись в Сервисный центр, клиент может не
только отремонтировать сварочный аппарат, но и 
получить технические консультации специалиста по
обслуживанию и эксплуатации всего спектра обору-
дования, предлагаемого нашей компанией.

Отдельно хотелось бы выделить такую дополни-
тельную услугу, предоставляемую Сервисным цент-
ром, как периодические регламентные работы и про-
верка оборудования, а также помощь нашим клиен-
там при работе со сварочным оборудованием и при-
способлениями непосредственно на объекте монтажа.

При этом постоянно практикуется предоставление
исправного аппарата на время ремонта оборудова-

ния, вышедшего из строя. Данная услуга особенно ак-
туальна в строительный сезон, когда дорог каждый
час и времени на ремонт порой просто нет.

Сервисным центром в обязательном порядке про-
изводится полная предпродажная подготовка сва-
рочных аппаратов перед поставкой потребителю. Все
дополнительное оборудование, которое реализуется
со склада Фитинг-центра, обязательно проверяется
на работоспособность. При желании клиента, сотруд-
никами Сервисного центра проводятся обучение и
инструктаж, а также демонстрация работы сварочно-
го оборудования.

Наш коллектив стремится, чтобы современный и
качественный уровень сервиса, широкая номенкла-
тура труб, фитингов и оборудования всегда остава-
лись нашими главными конкурентными преимущест-
вами для наших партнёров, новых и постоянных кли-
ентов. «Горячая линия», организованная в 2007 году
для более оперативной реакции на запросы покупа-
телей, охватывает все средства коммуникации.

Телефон: (495)-505-97-85, 510-54-25, факс: (495)-
510-54-25, e-mail: service@polyplastic.ru 

Обращайтесь к нам, и Вы всегда получите квали-
фицированную помощь и поддержку.
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Потребность российской экономики в полимерных
трубах продолжает расти: они нужны и в коммуналь-
ном хозяйстве, и в газоснабжении, и во многих других
отраслях. Россия постепенно переходит от стальных и
чугунных труб к пластиковым, не подверженным 
коррозии и способным противостоять любой агрес-
сивной среде. При этом первостепенное значение
имеет качество труб и соединительных элементов: 
и производитель, и заказчик должны быть уверены,
что после того, как трубы скроются под землей, они
будут служить без проблем именно столько, сколько
гарантирует предприятие.

Стабильное качество продукции на ООО «Климов-
ский трубный завод» формируют отдел технического
контроля и испытательная лаборатория совместно с
производствами.

Развитие службы качества на предприятии шло
вместе с ростом производства и расширением ассор-
тимента продукции. В настоящее время в службе 
качества ООО «Климовский трубный завод» работает
около 40 человек. 

В состав службы входят:
– отдел технического контроля, 
– испытательная лаборатория,
– группа метрологии и стандартизации,
– менеджер по сертификации.
С момента создания предприятия эта служба, осна-

щенная по последнему слову науки и техники, держит
под своим контролем все жизненно-важные циклы
производства, от входного контроля сырья и матери-
алов, промежуточного контроля на всех стадиях 
производства, до отгрузки готовой продукции по-
требителю.

Служба качества КТЗ начала действовать пять лет
назад, когда на работу были приняты четыре контро-
лера ОТК, прошедшие стажировку на московском 
заводе «АНД Газтрубпласт». Испытательная лаборато-
рия представляла собой помещение с бетонным 
полом и некрашеными стенами, где одновременно
находились и начальник ОТК, и заведующая лабора-
торией, и лаборанты. Из оборудования – старенькая
разрывная машина Instron, пластометр ИИРТ-3, 

ПЯТИЛЕТКА
КАЧЕСТВА

Лариса Солдатенко

заместитель генерального директора КТЗ по качеству 



работающий в ручном режиме, и термошкаф. На гид-
равлические испытания образцы отправляли в НТЦ
«Пластик» завода «АНД Газтрубпласт».

Год за годом росли объемы производства и номен-
клатура продукции, и теперь завод выпускает трубы
диаметром от 10 до 1200 мм. Вслед за производ-
ством обновлялась и служба качества, рос ее штат,
покупалось новое испытательное оборудование и 
устанавливалось в новых специально подготовлен-
ных помещениях.

В начале мая 2004 года начались работы по под-
готовке к сертификации системы менеджмента ка-
чества предприятия на соответствие требованиям
ГОСТ Р ИСО 9001-2001. 17 апреля 2005 года 
Климовский трубный завод получил сертификат 
соответствия, который подтвердил, что система 
менеджмента качества предприятия полностью 
отвечает требованиям международного стандарта 
ИСО 9001:2000. Начался новый этап в деятельности
предприятия.

С расширением ассортимента работа контролеров
службы качества усложняется, требует постоянной
учебы. Так, осенью 2005 года, когда была запущена
линия по производству полиэтиленовых двухслойных
труб КОРСИС, пришлось осваивать новые методики
испытаний, чтобы определять коэффициент ползучес-
ти и герметичность соединения безнапорных труб с
уплотнительным кольцом. Эта работа была продела-
на совместно с НТЦ «Пластик».

В 2006 году, когда на заводе заработал новый
трубный цех и лаборатория НТЦ «Пластик» перестала
справляться с возросшим объемом производства,
было принято решение об организации собственной
лаборатории гидравлических испытаний. В короткие
сроки такая лаборатория была создана и начала дей-
ствовать, и сегодня проводит испытания образцов
изделий на стойкость при постоянном внутреннем
давлении для напорных труб и фитингов, а также на
герметичность соединения с уплотнительным коль-
цом для полиэтиленовых труб с двухслойной профи-
лированной стенкой. 

Лаборатория гидравлических испытаний оснащена
установкой фирмы IPT для тестирования качества
труб и соединительных элементов для нужд газо- и 
водоснабжения на 50 позиций. Это дает возмож-
ность испытывать одновременно 150 образцов при
температуре 20°С и 80°С.

Служба качества присутствует везде, во всех угол-
ках огромной территории ООО «Климовский трубный
завод» – на трубном и литьевом производствах, про-
изводстве нестандартных изделий, на 14-ти погрузоч-
но-разгрузочных площадках складского комплекса.
На заводе знают нашу бескомпромиссность, и уважа-
ют наш труд, который идет на пользу всему коллекти-
ву завода и нашим уважаемым клиентам.
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Складское хозяйство – важная составляющая любого
промышленного предприятия. Тем более, если это пред-
приятие выпускает такую крупногабаритную и разно-
образную продукцию, как полиэтиленовые трубы и 
фитинги. Под неё нужна достаточно большая складская
база для сырья и фитингов, а также обширная откры-
тая площадка. Ведь необходимо сохранить качество
продукции, выходящей с производства, до передачи ее
потребителю, не допуская при этом ее повреждений
при транспортировке и хранении.

На момент пуска предприятия территория КТЗ сос-
тавляла 3,8 га, две трети из которых приходилось на
складской комплекс.

С каждым годом производственные мощности за-
вода увеличивались, расширялся ассортимент выпус-
каемой продукции. Вместе с этим расширялась и пло-
щадь складского комплекса. 

В его структуру вошли: 
– склады сырья №1 и №2 общей площадью около 

10 000 кв.м;
– фитинг-центр – около 7000 кв.м;
– площадки складирования труб – более 100 000 кв.м.

Максимальный объем хранения – до 9000 тонн по-
лимерного сырья и до 15 000 тонн трубной продукции. 

Оборудованный по последнему слову быстро раз-
вивающихся технологий Фитинг-центр был возведен
относительно недавно. Здание напоминает собой
многоуровневый и многофункциональный выставоч-
ный центр, который вместил в своих стенах стеллажи
с продукцией, административно-бытовой комплекс,
где происходит оформление заказов и отгрузочных
документов потребителям, демонстрационный зал 
и сервисный центр по продаже, обслуживанию и 
ремонту сварочного оборудования. Также на складе

Сергей Леонов
заместитель генерального директора КТЗ по МТО

Склад сырья №2

СКЛАДСКОЙ

КОМПЛЕКС НА КТЗ



фитингов отведены зоны под приемку и формирова-
ние заказов нашим клиентам. Удобство и целесооб-
разность – это основные принципы, на которых 
формировался наш Фитинг-центр.

Для хранения различных типов фитингов отведена
площадь более 4,5 тыс. кв.м, где размещены четы-
рехъярусные стеллажи емкостью порядка 4,5 тыс.
паллето-мест, что делает возможным приемку и хра-
нение продукции, выпускаемой литьевым цехом 
и участком по производству нестандартных изделий,
а также продукции, поступающей на хранение от 
других заводов Группы и зарубежных поставщиков.
Всего на складе фитингов хранится 1,5 тыс. наимено-
ваний продукции.

Хорошо обученный персонал и новейшая техника
обеспечивают бесперебойную отгрузку продукции
потребителям. На складе царит чистота и порядок,
персонал отличается высоким профессионализмом.
За первое полугодие 2007 года со склада фитингов
было отгружено 1294 тыс. единиц продукции.

И, конечно, самая большая территория отдана под
размещение склада трубы. С высоты птичьего полета
глазу открывается картина аккуратно уложенной тру-
бы, похожая на стопки карандашей. На площадке хра-
нится производимая на Климовском трубном заводе
труба диаметром от 10 до 1200 мм, в бухтах и отрез-
ках, питьевая, газовая, канализационная. 

Организация работы складского комплекса – 
достаточно сложный механизм. С момента выхода
продукция заносится в компьютерную базу менедже-
рами по учету складского комплекса. Каждый специ-
алист отвечает за свой участок работы: кто за сырье,
кто за трубу, кто за фитинги. После приемки ОТК дан-
ные поступают к менеджерам Торгового дома, а про-
дукция – на склады.

Организация транспортных потоков – еще один ас-
пект работы складского комплекса. Грамотно органи-
зованная логистика движения транспортных потоков
и мест загрузки автотранспорта практически сводит к
минимуму простои автотранспорта и «пробки» на
подъездах к заводу и внутризаводских дорогах. Время
с апреля по ноябрь – горячая пора для работников
склада. В день загружаются в среднем более 100 боль-
шегрузных машин, пиковые дневные отгрузки доходят
до 250 единиц транспорта и до 500 т продукции.

Складской комплекс КТЗ не останавливается на
достигнутых результатах. Имея в распоряжении более
40 единиц техники для погрузо-разгрузочных и обще-

хозяйственных работ, постоянно закупается новей-
шее импортное оборудование, специально приспо-
собленное для работы с полиэтиленовыми трубами и
фитингами. Планируется уже в 2007 году запустить
систему пневмотранспорта, которая позволит еще
больше упорядочить сырьевые потоки, достигающие
200 т в сутки. Высококвалифицированные специ-
алисты складского комплекса КТЗ постоянно ищут 
новые решения по улучшению хранения и транспор-
тировки сырья и выпускаемой продукции, перенима-
ют передовой опыт, новые технологии в этой области,
а также охотно делятся своими достижениями с 
другими заводами Группы «Полипластик».
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От всей души поздравляем Климовский трубный завод с 5-летием!

5 лет – это знаковая дата, которая говорит о том,
что многочисленные трудности преодолены и взяты
такие вершины, на которых ещё никто не бывал. В
памяти людей, стоявших у истоков завода, останется
радость первых побед и гордость за достигнутые
успехи.

Пятилетие – рубеж, после которого можно с
уверенностью сказать: заводу развиваться и
процветать.

Чебоксарский трубный завод идет по стопам
Климовского завода. Мы стремимся развиваться так
же динамично и профессионально, как вы.
Производственный план завода на 2007 год,
составляющий более 18 тыс. тонн трубной продукции,
выводит ЧТЗ на третье место в России среди трубных
заводов по объему выпуска продукции. Надеемся,
что наше сотрудничество будет крепнуть год от года.

Искренне желаем коллективу Климовского
трубного завода здоровья и благополучия,
стабильного роста и новых открытий. Пусть вас
сопровождает успех во всех начинаниях!

ЧЕБОКСАРСКИЙЧЕБОКСАРСКИЙ
ТРУБНЫЙ ЗАВОД
Чебоксарский трубный завод – один из крупнейших
производителей полиэтиленовых труб в Поволжье. 
В состав Группы «Полипластик» вошел в 2003 году.
Цех по производству полиэтиленовых труб включа-
ет шесть технологических экструзионных линий 
общей мощностью около 25 тыс. тонн трубной про-
дукции в год. Территория завода составляет 8 га.
Общая площадь производственных, администра-
тивно-бытовых и складских помещений – 12,3 тыс.
кв. м. Номенклатура завода включает трубы диа-
метром от 20 до 630 мм для  водоснабжения и газо-
распределения из ПЭ 80 и ПЭ 100. Завод 
является базовым предприятием Группы по произ-

водству переходов ПЭ/металл и сварочных аппара-
тов «Трасса». С 2006 года освоено производство
стальных труб и фасонных изделий с индустриаль-
ной теплоизоляцией в полиэтиленовой и оцинко-
ванной оболочке для сетей теплоснабжения. 
Завершено строительство нового Фитинг-центра
общей площадью 1700 кв.м. В настоящее время
проводятся мероприятия по внедрению системы
менеджмента качества ISO 9001-2001.

Приятно иметь старшего брата – сильного, пер-
спективного, успешного. И его день рождения – это
хорошая возможность выразить свое уважение и
добрые чувства.
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2006-2007 годы стали временем строительства и
пуска в работу двух «младших братьев» Климовского
трубного завода. Это Саратовский трубный завод
(СТЗ), расположенный на промышленной площадке в
г. Энгельсе, и завод «Югтрубпласт» (ЮТП) в станице
Динская Краснодарского края. По техническому
оснащению и ассортименту трубной продукции эти два
завода в начале своей деятельности очень сходны. 

Трубное производство, с которого начался Саратов-
ский трубный завод, включает в себя пять трубных 
линий для производства трубы из ПЭ 80 и ПЭ 100 
для питьевого водоснабжения и газоснабжения 
диаметром от 20 до 450 мм. Проектная мощность – до

15 тыс. тонн полиэтиленовых труб в год. Первая про-
дукция была получена в конце июня 2006 года. В сен-
тябре этого же года завод вышел на проектную произ-
водительность. 

Завод «Югтрубпласт» рассчитан на годовое произ-
водство 18 тыс. тонн полиэтиленовых труб диаметром
от 20 до 630 мм. Пусконаладочные работы на заводе
были начаты в феврале 2007 года, проектная произ-
водительность линий была достигнута в июне.

Оба предприятия оснащены самым современным
оборудованием импортного производства, которое поз-
воляет выпускать трубу с соблюдением всех требова-
ний российских стандартов по качеству и маркировке.

У СТАРШЕГО БРАТА –

ЮБИЛЕЙ

Площадка завода «Югтрубпласт»
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Вся продукция прошла необходимые испытания и
экспертизу промышленной безопасности примене-
ния в системах газоснабжения, по результатам кото-
рой получены все необходимые сертификаты и раз-
решения на применение. 

Трубы для использования в системах питьевого во-
доснабжения прошли необходимые испытания в орга-
нах Роспотребнадзора и имеют санитарно-эпидемио-
логические заключения для использования их для 
подачи питьевой воды в дома и населенные пункты. 

Как и все предприятия Группы «Полипластик», заво-
ды «обречены» на дальнейшее бурное развитие.

Так, на площадке СТЗ заканчивается подготовка
нового цеха к приему и монтажу оборудования для
производства полимерных наполненных композици-
онных материалов на основе полипропилена и поли-
амида-6 мощностью до 20 тыс. тонн. Новое производ-
ство СТЗ поможет значительно увеличить программу
выпуска композитов, производимых Группой «Полип-
ластик», и удовлетворить потребности российского
рынка. Эти материалы находят широкое применение
в автомобилестроении, при выпуске бытовой техники
и продукции промышленного назначения. 

Прорабатывается проект создания в 2008 году
производства трубы КОРСИС диаметрами до 500 мм
для безнапорной канализации и водоотведения.

Новые проекты ждут и завод «Югтрубпласт», где
также предстоят большие работы по расширению
трубного производства для выпуска труб диаметром
до 1200 мм и создание новых производств в рамках
диверсификации деятельности предприятий Группы
«Полипластик».

Все время строительства, пуска и освоения произ-
водства мы чувствовали и принимали поддержку 
нашего «старшего брата» – Климовского трубного 

завода. Многие специалисты СТЗ и завода ЮТП про-
ходили производственную практику в подразделени-
ях КТЗ, где с ними щедро делились знаниями и опы-
том, о чем мы сейчас говорим с чувством глубокой
благодарности. Специалисты Климовска принимали
участие в отладке технологического режима на Сара-
товском трубном заводе, где их опыт оказал неоцени-
мую помощь.

У «старшего брата» – юбилей!

Да, конечно, он по праву – старший! И по возрасту,
и по опыту работы. И мы рады, что есть СТАРШИЙ
брат, готовый делиться своим опытом и в трудную 
минуту подставить плечо младшим.

От всей души коллективы Саратовского трубного
завода и завода «Югтрубпласт» поздравляют климов-
чан с первым юбилеем! Так держать и дальше, а мы
постараемся продолжить «семейные традиции» труб-
ных заводов Группы «Полипластик» и не отставать ни
в качестве продукции, ни в динамике роста.

Саратовский трубный завод 
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Рубежанский трубный завод (Луганская область, 
Украина) – относительно молодое и в то же время
крупнейшее в Украине современное высокотехноло-
гическое предприятие, успешно работающее в облас-
ти производства полиэтиленовых труб. 

Завод начали строить практически с нуля в апреле
2004 года на технической базе бывшего Рубежанско-
го металлозаготовительного завода, а уже в начале
2005 года завод приступил к производству. В кратчай-
шие сроки была проведена реконструкция производ-
ственных площадей, переложены инженерные комму-
никации, установлено самое современное импортное
экструзионное оборудование. Для качественного об-
служивания клиентов предусмотрены подъездные 
пути для автомобильного и железнодорожного транс-
порта. Персонал предприятия прошел обучение и ста-
жировку на Климовском трубном заводе. 

В апреле 2005 года Межведомственная квалифи-
кационная комиссия приняла на заводе производ-
ство труб для горючих газов (предприятие первым на
Украине освоило производство всего диапазона газо-
вых труб по ДСТУ Б В.2.7-73-98 (20-400 мм из ПЭ 80 и
ПЭ 100 черного и желтого/оранжевого цветов). 

Несколько позже было начато производство труб
для холодного водоснабжения и напорной канализа-
ции по разработанным и зарегистрированным техни-
ческим условиям ТУ У В.2.7-25.2-32926466-002:2005
диаметром 20-630 мм с учетом применения для про-
изводства не только полиэтилена марки ПЭ 63 (как
это было заложено в ГОСТ 18599-83), но и более сов-
ременных марок ПЭ 80 и ПЭ 100. 

Завод также выпускает трубы для транспортировки
горючих газов под давлением до 1,0 МПа по разрабо-
танным и согласованным в установленном порядке
техническим условиям ТУ У В.2.7-25.2-32926466-
001:2005. 

С первого дня выпуска продукции руководством
ООО «Рубежанский трубный завод» был определен 
основополагающий принцип деятельности предпри-
ятия – производство качественной продукции. 

В Украине полиэтиленовые трубы не подлежат обя-
зательной сертификации. Поэтому при проведении на
предприятии работ по добровольной сертификации на
соответствие показателей продукции требованиям
нормативной документации к трубам предъявлялись
особенные требования со стороны контролирующих

РУБЕЖАНСКИЙ
ТРУБНЫЙ ЗАВОД –
ФЛАГМАН УКРАИНСКОГО РЫНКА ПЭ ТРУБ
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органов. В результате были получены сертификаты со-
ответствия не только Украины, но и Российской Феде-
рации и Республики Молдова. Газопроводные трубы
производства РТЗ разрешены к применению в России
Федеральной службой промышленной безопасности. 

Завод располагает современной лабораторной 
базой. Для контроля качества в испытательной лабо-
ратории отдела технического контроля проводится
входной контроль полиэтиленового сырья, поступа-
ющего на завод, по следующим показателям: плот-
ность, показатель текучести расплава, содержание
летучих веществ, содержание и тип распределения
сажи. Также в лаборатории проводятся приемо-сда-
точные испытания готовой продукции в соответствии
с нормативно-технической документацией. Установка
для гидравлических испытаний позволяет проводить
проверку труб на стойкость при постоянном внутрен-
нем давлении, а в совокупности со специализирован-
ным фрезеровочным оборудованием – на стойкость
к медленному распространению трещин. Подобная
установка – единственная на Украине, которая поз-
воляет испытывать трубы диаметром до 630 мм, так
же, как и заводская установка по определению стой-
кости к быстрому распространению трещин.

В качестве трубного сырья на заводе используются
высококачественные полиэтиленовые композиции
производства немецкого завода компании Basell и
марки полиэтилена других компаний-производите-
лей: TVK (Венгрия), KPIC (Южная Корея) и «Ставролен»
(Россия). Технологи завода имеют выработанный ре-
жим производства труб для каждого вида сырья, что
позволяет получать стабильно качественную продук-
цию с минимальными затратами на переходы с одно-
го режима на другой. 

В 2006 году, в соответствии с программой модер-
низации, к имеющимся четырем линиям были уста-
новлены еще две линии, что увеличило общую мощ-
ность завода с 12 до 16 тыс. т/год. Создан цех вто-
ричной переработки. Оборудование, установленное в
нем, позволяет эффективно измельчать трубы ди-
аметром до 800 мм без ограничения толщины стенки.

Функционирует вспомогательный слесарный цех с
фрезерными и токарными станками.

В 2007 году было запущено собственное произ-
водство сварных фитингов.

Предприятие динамично развивается. На второе
полугодие 2007 года – начало 2008 года планируется: 
– в 3 квартале 2007 года смонтировать еще одну 

линию для производства ПЭ труб диаметром 20-
110 мм для водо- и газоснабжения; 

– в 4 квартале 2007 года установить линии по произ-
водству двухслойных гофрированных труб КОРСИС
для безнапорной и ливневой канализации диамет-
ром 160-500 мм; 

– в 1 квартале 2008 года запустить линию по произ-
водству напорных труб из полиэтилена диаметром
до 1200 мм на базе наиболее современного евро-
пейского трубного экструдера 5-го поколения с
производительностью более 1200 кг/ч.
В результате мощность завода увеличится с 18 до

30 тыс. т ПЭ труб в год. 
Также в 3 квартале 2007 года начинает работать

крупнейший в Украине склад фитингов и комплекту-
ющих для полиэтиленовых труб площадью около
1000 м2 (1200 паллето-мест). Склад оборудован сис-
темой компьютерного учета, основанной на штрих-
кодировании поступающих и отгружаемых деталей.

Эффективную работу с клиентами обеспечивает
Торговый Дом «Евротрубпласт» (г. Киев) – единствен-
ный оператор на рынке Украины, который занимает-
ся не только реализацией труб производства завода,
но также и комплектует их всеми необходимыми де-
талями и оборудованием для монтажа, предоставляя
клиенту всю необходимую гамму продукции, а также
оказывает помощь и поддержку в вопросах проекти-
рования, строительства и монтажа. Представители
компании есть практически во всех регионах Укра-
ины, что обеспечивает клиенту возможность получить
продукцию за минимальное время с минимальными
расходами на транспортировку.

На базе ТД «Евротрубпласт» функционирует сер-
висный центр гарантийного и послегарантийного 
ремонта муфтовых и стыковых аппаратов, а также
сервисного обслуживания (калибровки) сварочного
оборудования для монтажа полиэтиленовых трубо-
проводов. 

Продукция Рубежанского трубного завода широко
известна во всех уголках Украины. Строительные и
монтажные организации, став однажды клиентом
РТЗ, больше не ищут других поставщиков труб. В пос-
ледние годы Украина активно становится на путь 
обновления и евроинтеграции, что несовместимо с
реальным аварийным состоянием большей части тру-
бопроводных систем жизнеобеспечения. Полиэтиле-
новые трубы Рубежанского трубного завода являют-
ся весомым вкладом в решение проблемы обустрой-
ства трубопроводов на Украине.

Поздравляем наших российских коллег с первым
юбилеем Климовского трубного завода и желаем
им дальнейших больших успехов, развития и про-
цветания. 
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КОХАНОВСКИЙ ТРУБНЫЙ ЗАВОД 

«БЕЛТРУБПЛАСТ»
История СЗАО «Кохановский трубный завод «Белтруб-
пласт», расположенного в небольшом белорусском
посёлке Коханово, берёт начало с 1996 года, когда
на площадях и оборудовании распавшегося ПО
«Стройиндустрия» был налажен выпуск напорных труб
из полиэтилена диаметром от 20 до 160 мм. Старое,
изношенное оборудование, даже прошедшее модер-
низацию и капитальный ремонт, не давало возмож-
ности выпускать большой объём продукции, выде-
лять средства на развитие и обеспечивать должный
уровень качества готовых изделий.

В 2005 году в жизни предприятия произошла зна-
чительная перемена: российские инвестиции дали
толчок росту объёма производства. Завод, вошедший
в состав крупнейшего в Европе российского холдинга
«Евротрубпласт», инвестировавшего в производство
около 8 млн долларов, взял курс на рост выпуска то-
варной продукции, повышение качества и надёжнос-
ти выпускаемых труб и соединительных деталей из
полиэтилена. 

Три мощные импортные технологические линии
позволили увеличить выпуск труб почти в три раза и
расширить ассортимент выпускаемой продукции:
возможным стало производить трубы всех размер-
ных соотношений и диаметрами от 16 до 630 мм из
ПЭ 80 и современного ПЭ 100. В марте 2006 года
введена в действие заводская лаборатория, которая
проводит все приёмо-сдаточные испытания готовой
продукции, контролирует основные показатели посту-
пающего сырья и позволяет оперативно реагировать
на любые отклонения от нормативных требований по
качеству как сырья, так и готовой продукции.

Значительное улучшение качества продукции и
создание системы управления качеством нашли своё
отражение в сертификате соответствия системы ме-
неджмента качества требованиям международного
стандарта ИСО 9000, который был выдан нашему
предприятию Белстандартом в апреле 2007 года. 

Большой вклад в происходившие перемены 
внесли наши коллеги – специалисты Климовского,
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Чебоксарского, Рубежанского трубных заводов, за-
вода «АНД Газтрубпласт», которые помогали нам
практическим опытом, навыками в вопросах техни-
ческого перевооружения, совершенствования техно-
логии, качества готовой продукции и просто дружес-
кой поддержкой.

Однако, несмотря на высокий спрос на рынке и
значительные преимущества полиэтиленовых труб 
по сравнению с трубами из других материалов, про-
изводство труб из полиэтилена, в силу высокой 
стоимости сырья, не является высокорентабельным
бизнесом. Достигнуть высокой рентабельности, по
мнению нового руководства завода, приступившего к
работе в июне 2007 года, можно только за счёт раз-
работки и внедрения инновационных проектов по
выпуску продукции наиболее востребованной, науко-
ёмкой, обладающей более высокими потребитель-
скими свойствами, а также отвечающей современ-
ным требованиям по энергоэффективности.

В перспективных планах руководства – проект по
организации производства переходов сталь-полиэти-
лен, предназначенных для газопроводных труб, и осво-
ение производства фитингов для труб КОРСИС большо-
го диаметра методом ротационного формования.

Важным фактом является то, что реализация этих
проектов будет происходить на имеющихся площадях
с использованием собственных трудовых ресурсов,
что в социальном плане многое значит для региона. 

Трубное производство также не останется без вни-
мания: морально устаревшее и физически изношен-

ное оборудование, которое стало источником потерь
производительности труда и электроэнергии, после
технико-экономических расчётов специалистов де-
монтировано и частично заменено на новое

Сегодня история Кохановского трубного завода
продолжается. Вписываясь в интегрированную сис-
тему перспективных планов Группы «Полипластик»,
завод стремится на основе инновационных подходов,
внедрения наукоёмких и ресурсосберегающих техно-
логий, выйти на высокий уровень рентабельности и
обеспечить получение повышенной добавленной сто-
имости. 

Поздравляем коллектив и руководство Климов-
ского трубного завода, хотим еще раз поблагода-
рить за поддержку и пожелать новых успехов в
следующей «пятилетке»!



3366

С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й  В Ы П У С К П О Л И М Е Р Н Ы Е  Т Р У Б Ы  /  С Е Н Т Я Б Р Ь  2 0 0 7

Информационно-аналитический журнал  



3377

С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й  В Ы П У С КП О Л И М Е Р Н Ы Е  Т Р У Б Ы  /  С Е Н Т Я Б Р Ь  2 0 0 7

Информационно-аналитический журнал    



3388

С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Й  В Ы П У С К П О Л И М Е Р Н Ы Е  Т Р У Б Ы  /  С Е Н Т Я Б Р Ь  2 0 0 7

Информационно-аналитический журнал  

Компания TOTAL PETROCHEMICALS (PETROFINA)

сердечно поздравляет коллектив КЛИМОВСКОГО

ТРУБНОГО ЗАВОДА с пятилетием трудовой деятельности.

Первая пятилетка пройдена успешно и является

надежной основой дальнейшего роста вашего

предприятия.

Желаем вашему коллективу крепкого здоровья,

стабильного благополучия и дальнейшего процветания!

Philippe Schuermans

от имени коллектива компании Тотал Петрокемикалз
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Basell congratulates Polyplastic for the
5th anniversary of its Klimovsky plant!

Polyplastic Group celebrates the 5th anniversary of the starting of the production at his
plant “Klimovsky trubny zavod” which is one of the largest in Europe for the production of
Polyolefin pipes and fittings with a capacity of 74 000 tonnes 

“We congratulate all employees of “Klimovsky trubny zavod” and we are wishing the best
for the future of this production plant and the entire Polyplastic Group which celebrated its
15th anniversary one year ago” said Richard Roudeix, Vice-President of the Pipe and Sheet
Business Unit.

He added “The piping industry in Russia is expected to grow substantially in the coming
years, over 300 000 km of piping needs renovation; new installations would require further
30 000 km a year. The country will need quality pipe producers and reliable resin suppliers.

Very good long-term relationships have connected Polyplastic and Basell, and we hope
they will develop further for mutual benefits”.  

Basell is currently supplying Klimovsky plant with Hostalen CRP 100 black – a PE 100 resin used by cus-
tomers for drinking water, gas and pressurised sewage piping. This plant was the first producing large bore
water pressure pipes of 1200 mm diameter in Russia. 
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Уважаемые друзья!

Сердечно поздравляем коллектив Климовского Трубного Завода с первой
«пятилеткой».

Мы рады тому, что судьба подарила нам такого замечательного соседа и надежного
партнера. Продукция Вашего предприятия соответствует мировым стандартам и очень
необходима в жилищно-коммунальном хозяйстве. Благодаря возникшим деловым
отношениям между нами, за последние годы значительно возросли объемы
строительства и перекладки трубопроводов  высокой степени надежности. За пять лет в
городе Подольске не было зафиксировано ни одного случая отказов работы
трубопроводов из полиэтилена – продукции Вашего завода. Только на сетях Водоканала
за эти годы их проложено уже более 120 километров. С Вашей помощью, в результате
снижения аварийности и затрат на эксплуатацию нами сэкономлено более 60 млн
рублей. За счет   повышения производительности труда в строительстве и возможности
использования современных бестраншейных технологий стало технически возможным
то, о чем раньше мы и не мечтали. Благодаря нашему взаимному сотрудничеству мы стали
богаче и успешнее. 

В канун Вашего первого юбилея примите нашу признательность и искрение уважение
Коллективу предприятия. Желаем Вам дальнейшего процветания и успехов на благо
нашей Родины.

С уважением,

Директор МУП «Водоканал»

М.  Сёмин
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От имени коллектива ЗАО «Оренбургоблгражданстрой» поздравляю
коллектив Климовского трубного завода с его первым юбилеем!

Визитной карточкой КТЗ в оренбургских степях является качество его
продукции. Работая с Вами, при строительстве самых ответственных
объектов, мы на собственном опыте убедились – Вашим трубам можно
доверять. 

Желаем Вам крепкого здоровья, успехов и дальнейшего процветания!

Генеральный директор
А.Ф.Коньков
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Бисеров 
Владимир Тихонович

Генеральный директор 
ООО «Климовский трубный завод» 

Tелефон: 510-54-21
e-mail: biserov@ktz.su 

Леонов
Сергей Владимирович 
Заместитель генерального

директора по МТО 
Tелефон: 510-54-21 (199)

e-mail: leonov@ktz.su

Сидоров
Владимир Алексеевич

Заместитель ген. директора по
производству нестандартных изделий 

Tелефон: 510-54-21 (263)
e-mail: sidorov@ktz.su 

Солдатенко
Лариса Илларионовна
Заместитель генерального

директора по качеству
Tелефон: 510-54-21 (121)
e-mail: soldatenko@ktz.su 

Усольцев 
Юрий Иванович
Главный инженер

Tелефон: 510-54-21 (113)
e-mail: usoltsev@ktz.su 

Кухаревич 
Олег Каролевич 
Главный технолог

Tелефон: 510-54-21 (154)
e-mail: plasticakux@mail.ru

kuharevich@ktz.su

Кольвах
Игорь Станиславович

Начальник трубного производства
Tелефон: 510-54-21 (497), 

e-mail: kolvahi@ktz.su

Cоловьев
Георгий Владимирович

Начальник группы электроники и КИПиА
Tелефон: 510-54-21 (428)

e-mail: : soloviev@ktz.su

Семенов
Сергей Викторович

Начальник трубного цеха КОРСИС
Tелефон: 510-54-21 (240), (440)

e-mail: Semenov@ktz.su
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Третяк
Сергей Николаевич

Начальник общего отдела 
Tелефон: 510-54-21 (128), 

e-mail: tretjak@ktz.su 

Дудин 
Юрий Серафимович

Начальник службы
технологического транспорта
Tелефон: 510-54-21 (406)

e-mail: dudin@ktz.su

Квасова
Татьяна Михайловна 
Начальник отдела кадров 

Tелефон: 510-54-21 (229)
e-mail: : kvasova@ktz.su

Прохорова
Светлана Михайловна

Главный бухгалтер
Tелефон: 510-54-21 (232)
e-mail: prohorova@ktz.su

Ромашов
Анатолий Владимирович

Начальник трубного цеха 
напорных труб

Tелефон: 510-54-21 (450)
e-mail: romashov@ktz.su 

Наумова
Ольга Анатольевна 

Начальник отдела 
технического контроля

Tелефон: 510-54-21 (137)
e-mail: naumova@ktz.su

Михалева 
Юлия Николаевна

Начальник административно-
хозяйственного отдела 

Tелефон: 510-54-21 (155)
e-mail: mihaleva@ktz.su 

Матрохин
Виталий Викторович

Начальник литьевого
производства

Tелефон: 510-54-21 (131)
e-mail: matrohin@ktz.su

Готовко
Наталья Викторовна

Технолог трубного 
производства

Tелефон: 510-54-21 (233)
e-mail: gotovko@ktz.su 
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